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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA CE CONFORMITY DECLARATION
(ALL. llA DIR. 2006/42/CE) (ATTACHMENT II, POINT “A” DIR. 2006/42/CE)
IL FABBRICANTE THE MANUFACTURER
Keyline S.p.A. Keyline S.p.A.
Via Camillo Bianchi Via Camillo Bianchi
31015 Conegliano (TV) - ITALIA 31015 Conegliano (TV) - ITALIA
Tel. +39.0438.202511 / Fax +39.0438.202520 Tel. +39.0438.202511 / Fax +39.0438.202520
e-mail: info@keyline.it / www.keyline.it e-mail: info@keyline.it / www.keyline.it
DICHIARA CHE LA MACCHINA DECLARES THAT THE MACHINE
- Denominazione generica: DUPLICATRICE CHIAVI - General name: KEY DUPLICATING MACHINE
- Modello: 994 LASER - Matricola: - Machine type: 994 LASER - ID number:
- Anno: - Rev.: 00 - Year: - Rev.: 00
- Denominazione commerciale: MACCHINA DUPLICATRICE - Commercial name: DUPLICATING MACHINE
- Uso previsto: La duplicatrice & stata progettata e costruita per effettuare la duplicazione di chiavi. - Intended use: The key cutting machine has been designed and built for duplicating keys.
E CONFORME ALLE DIRETTIVE CONFIRMS WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES
- Direttiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 relativa alle macchine. - Directive 2006/42/CE of the European Parliament and Council of 17 May 2006 concerning machinery.
- Direttiva 2004/108/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 15 dicembre 2004 concer- - Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/CE of the European Parliament and Council of 15
nente il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elet- December 2004 concerning the harmonisation of member states’ legislation regarding electroma-
tromagnetica. gnetic compatibility.
E AUTORIZZA AND AUTHORISES
- Nominativo: Keyline S.p.A. - Name: Keyline S.p.A.
- Indirizzo: Via Camillo Bianchi - Address: Via Camillo Bianchi
- CAP: 31015 - Post code: 31015
- Provincia: TV - Province: TV
- Citta: Conegliano - Town: Conegliano
- Stato: Italia - Country: Italia
A COSTITUIRE IL FASCICOLO TECNICO PER SUO CONTO TO COMPILE THE TECHNICAL DOSSIER ON OUR BEHALF
Luogo e data del documento: Legale Rappresentante: Place & Date: Legal representative:

Conegliano, Conegliano,



Diritti riservati a Keyline S.p.A.

| diritti di traduzione, memorizzazione elettronica, di riproduzione e di adattamento totale o parziale con qualsiasi mezzo (compresi
microfilm e copie fotostatiche) sono riservati per tutti i paesi.

Realizzare un manuale € un’operazione complessa che richiede numerosi controlli sul testo, sulle immagini e sulle relazioni che si
stabiliscono tra di essi.

L'esperienza suggerisce che é praticamente impossibile pubblicare un manuale privo di errori.

La Keyline S.p.A. sara quindi grata a chi segnalera errori o manchevolezze.

"ISTRUZIONI ORIGINALI"

Copyright of Keyline S.p.A.

Keyline reserves the rights in all countries for the translations, electronic saving, reproduction and partial or total adaptation (including
microfilms and Photostats).

Creating a booklet is a complex operation and requires numerous controls text, images and the relationships between the two.

Experience suggests that it is almost impossible to publish a booklet with no mistakes.
Keyline S.p.A. will thank who may indicate possible mistakes or omissions.

"TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS"
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WARRANTY CONDITIONS

Keyline S.p.A. guarantees the good operation of the
machine for a period of 24 months from the purchase
date, and undertakes to replace (if necessary, with a
more recent model) or repair the machine or its
individual components in case of defects in
workmanship.

This warranty does not cover any defects or damages
caused by the user because of negligence, or by
repairs, replacement of individual components or
maintenance carried out by operators not authorized
by Keyline S.p.A., or by any circumstance not under the
control of Keyline S.p.A. The industrial use of the
machines is regulated by the provisions of Art. 7 below.
Any repair or replacement expenses, except transport
costs, shall be borne by Keyline S.p.A. Parts subject to
normal wear and tear, such as cutters, clamps,
brushes, and tracers, are not covered by this warranty.
Keyline S.p.A. reserves the right to refuse free service
when the requested documents (purchase invoice
stating the machine serial number) are not provided or
when the information is incomplete, illegible or
incompatible with the manufacturing data.

At Keyline S.p.A.'s sole discretion, repairs may include
the updating of some details and the replacement of
components with equivalent parts, new or refurbished.
The replaced components and accessories are
guaranteed for the residual duration of the original
warranty. Replacement of the product or of a part does
not extend or restart the warranty period.

If a machine still under warranty is equipped with non-
original accessories, Keyline S.p.A. shall not be liable
for any malfunction and the warranty shall be
considered void.

Keyline S.p.A. does not guarantee the correct operation
of the product/machine combination, if the machine is
used together with non-original accessories or
equipment, and, consequently, shall not accept
requests for service under the warranty.

In order to make use of this warranty, the customer
undertakes to notify Keyline S.p.A. of any defect
covered by the warranty within 30 days from its
manifestation, on pain of this warranty becoming void.
In case of non-compliance, for any reason, of this term,
the one provided for by Art. 1495 CC will be applied.

General exclusions

6.

The following items are excluded from the warranty:

- Components subject to normal wear and tear or
deterioration as a consequence of a normal use of
the product and defects originated by the same
cause.

- Product defects that can be led back to non-
compliance with the instructions for use, incorrect

use, anomalous environmental conditions, non-
compliant operating conditions, lack of
maintenance or care or industrial use of the
machine without service.

- Defects or damages due to transport, humidity,
liquids or infiltrations caused by the incorrect use of
the product.

- Defects due to an incorrect preservation of the
product on unsuitable or inappropriate
environmental conditions which differ from the
technical specifications of the product, from the
instructions for use, from the installation guide;

- Scratches or damages to the surfaces and external
parts caused by the normal use of the Product by
the customer.

- Defects of the key cutting machine due to the use of
non-original Keyline S.p.A. accessories or spare
parts.

- Products that have been altered or integrated with
no previous agreement.

- Minimal anomalies of the product's characteristics
that do not compromise its value and performance.

Except for the right to the elimination of any of the defects
mentioned in these warranty terms and conditions, any
other rights are explicitly excluded.

Keyline S.p.A. refuses any liability for injury to persons and
components deriving from lacking grounding or improper
use of the product.

7.

Machines subject to industrial use that exceed the set
number of work cycles during the validity of the
warranty must be subjected to regular maintenance,
carried out exclusively by Keyline S.p.A. staff; the costs
of regular maintenance are borne by the customer. If no
maintenance is carried out, the warranty is to be
considered null and void as at the moment in which the
machine exceeds the number of work cycles declared
by Keyline S.p.A.

The number of cycles that determines the definition of a
machine for industrial use is 10,000 cycles per year.
Transportation is left to the user to arrange, who may
choose the carrier. Transportation costs and risks are borne
by the customer.

Competent court

8.

Shall any dispute arise in relation to the validity,
interpretation, execution, dissolution or non-fulfilment
of this document, the court of competent jurisdiction is
located in Treviso, Italy.

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi, 2 - P.O. Box 251
31015 Conegliano (TV) Italy

T.+39 0438 202511

F. +39 0438 202520

info@keyline.it

www.keyline.it

CONDIZIONI DI GARANZIA

Keyline S.p.A. garantisce al Cliente il buon
funzionamento della macchina per un periodo di 24
mesi dalla data di acquisto e si impegna a sostituire
(eventualmente anche con modello successivo) o
riparare la macchina, o i singoli componenti, qualora
vengano riscontrati difetti di funzionamento all’origine.
Non sono coperti da garanzia i difetti o i danni causati
dall’'utente a seguito di negligenza nell’'uso, ovvero
causati da riparazioni, sostituzione di singoli
componenti, manutenzioni effettuate da soggetti non
autorizzati da Keyline S.p.A., ovvero da qualsivoglia
circostanza indipendente da Keyline S.p.A. Per 'uso
industriale delle macchine vale quanto stabilito al
successivo art.7.

Le spese di riparazione o sostituzione della macchina
sono a carico di Keyline S.p.A., escluse quelle di
trasporto. Sono esenti da garanzia le parti soggette ad
usura, quali frese, morsetti, spazzole e tastatori.
Keyline S.p.A. siriserva il diritto di rifiutare l'assistenza
gratuita se la documentazione richiesta (fattura di
acquisto riportante il numero di matricola della
macchina) non venisse fornita o se le informazioni
fossero incomplete, illeggibili o incompatibili con i dati
di fabbrica.

La riparazione, a discrezione di Keyline S.p.A., pud
comprendere l'aggiornamento di alcuni particolari e la
sostituzione di componenti di equivalente funzionalita,
nuovi o riparati. | componenti e gli accessori sostituiti,
vengono garantiti per il periodo residuo di durata della
garanzia originaria. Il periodo di garanzia non verra
pertanto in alcun modo esteso.

Nel caso in cui una macchina coperta da garanzia monti
accessori non originali, Keyline S.p.A. non rispondera
degli eventuali malfunzionamenti della macchina e la
garanzia si intendera decaduta.

Quando il prodotto & utilizzato insieme ad accessori o
attrezzature non originali, Keyline S.p.A. non garantisce
il corretto funzionamento della combinazione prodotto/
accessorio, pertanto Keyline S.p.A. non accettera
richieste di intervento in garanzia.

Il cliente, per avvalersi della presente garanzia,
s'impegna, a pena di decadenza, a denunciare a Keyline
S.p.A. ogni vizio di funzionamento coperto dalla stessa
entro 30 giorni dall’evidenza. In ipotesi di mancata
applicabilita, per qualsiasi ragione, di tale termine
varra quello previsto dall'art. 1495 CC.

Esclusioni dalla garanzia

Sono esclusi dalla garanzia:

- Componenti soggetti ad wusura naturale o
deterioramento dovuto alluso normale e difetti del
prodotto riconducibili alle stesse cause.

- Difetti del prodotto riconducibili allinosservanza

delle istruzioni per l'uso, ad un uso improprio, a
condizioni ambientali anomale, a condizioni di
funzionamento non conformi, mancata
manutenzione o cura, un uso industriale senza
tagliando di controllo.

- Difetti o danni dovuti al trasporto, ad umidita, liquidi
o infiltrazioni causate da un non corretto utilizzo del
prodotto.

- Difetti dovuti a una non corretta conservazione del
prodotto in condizioni ambientali inadatte o
inappropriate che differiscono dalle specifiche
tecniche del prodotto, dalle istruzioni operative,
dalla guida d'installazione;

- Graffi o danni ad ogni superficie e ad ogni altra parte
esterna, causate dal normale utilizzo del Prodotto da
parte del Cliente.

- Difetti della duplicatrice provocati dall'utilizzo di
accessori o ricambi non originali Keyline S.p.A.

- Prodotti su cui sono state eseguite modifiche o
integrazioni non previste.

- Anomalie di minima entita delle caratteristiche del
prodotto che non inficiano il valore e le prestazioni
della macchina.

Altri diritti, diversi dal diritto all’eliminazione dei difetti della
macchina citato nelle presenti condizioni di garanzia, non
trovano applicazione.

Keyline S.p.A. declina ogni responsabilita per danni a
persone o a cose derivanti dalla mancata messa a terra o
all'uso improprio del prodotto.

7.

Le macchine soggette ad un uso industriale che
superano all'interno del periodo di garanzia il numero di
cicli stabilito, devono essere sottoposte alla
Manutenzione periodica del prodotto, eseguita
esclusivamente da personale Keyline S.p.A.; il costo
della manutenzione periodica € a carico del cliente. In
caso contrario, la garanzia decade al superamento dei
cicli dichiarati da Keyline S.p.A.

I numeri di cicli stabiliti per la definizione di macchine ad
uso industriale & di 10.000 cicli annui.

ILtrasporto & a cura dell’utente che potra scegliere il vettore
che ritiene piti opportuno. | costi eii rischi di trasporto sono a
carico dell'utente stesso.

Foro competente

8.

Per ogni controversia che dovesse sorgere in relazione
alla validita, interpretazione, esecuzione, risoluzione o
inadempimento del presente documento sara
competente in via esclusiva il Foro di Treviso.
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GARANTIEBEDINGUNGEN

Die Firma Keyline S.p.A. garantiert dem Handler eine gute
Funktionstiichtigkeit vom Gerat fiir einen Zeitraum von 24
Monaten ab Kaufdatum und verpflichtet sich, Gerate oder
Bauteile von Geréaten, die einen Herstellungsfehler
aufweisen, auszuwechseln (eventuell auch mit dem
neueren Modell) oder zu reparieren.

Die Garantie gilt nicht fiir Defekte oder Schaden, die vom
Benutzer durch Nachlassigkeit bei Gebrauch oder durch
Reparaturen, das Auswechseln von Teilen und Wartung
entstanden sind, die von Personen ohne ausdrtickliche
Genehmigung der Firma Keyline S.p.A. durchgefihrt
worden sind, oder durch andere Umstéande, fiir die die
Firma Keyline S.p.A. nicht verantwortlich gemacht
werden kann. Fur den industriellen Gebrauch der Gerate
gelten die Vorgaben laut unten stehendem Artikel 7.

Die Kosten fiir die Reparatur oder das Auswechseln vom
Gerat gehen zu Lasten der Firma Keyline S.p.A., mit
Ausnahme der Transportkosten. Teile, die einem normalen
Verschleif3 unterliegen wie z.B: Fréaser, Spannbacken,
Biirsten, Taster sind von der Garantie ausgenommen."

Die Firma Keyline S.p.A. behélt sich das Recht vor, den
kostenlosen Service zu verweigern, wenn die verlangten
Unterlagen (Rechnung, auf der die Seriennummer vom
Geréat angegeben ist) nicht vorgelegt werden oder wenn
die Angaben unvollstandig, unleserlich oder nicht mit den
Werksdaten vereinbar sind.

Die Reparatur kann nach Dafiirhalten der Firma Keyline
S.p.A. die Aktualisierung einiger Bauteile und das
Ersetzen durch neue oder gebrauchte Komponenten mit
gleicher Funktion umfassen. Auf die ausgewechselten
Bauteile oder Zubehdrteile wird die Garantie gegeben, die
vom urspriinglichen Garantiezeitraum noch lbrig ist.
Wenn in einem Gerat, auf das Garantie gegeben wird,
andere Teile als Originalteile montiert werden, ist die Firma
Keyline S.p.A. nicht fiir eventuelle Funktionsstérungen vom
Geréat verantwortlich und der Garantieanspruch verfallt.
Wenn das Gerat mit anderen Teilen als Originalersatzteilen und
Originalzubehérteilen verwendet wird, garantiert die Firma
Keyline S.p.A. nicht fiir die Funktionstichtigkeit von Produkt
und Zubehdr und es kann in diesem Fall kein Garantieanspruch
bei der Firma Keyline S.p.A. geltend gemacht werden.

Der Kunde verpflichtet sich, der Firma Keyline S.p.A. jede
Funktionsstérung, die unter die Garantie fallt, innerhalb
von 30 Tagen nach Auftreten zu melden, um die Garantie
in Anspruch zu nehmen. Nach Ablauf dieser Frist verféllt
der Garantieanspruch. Im Falle einer Nichteinhaltung,
aus irgendeinem Grund, wird der Art. 1495 CC angewandt.

Garantieausschluss

Von der Garantie ausgeschlossen sind:

- Bauteile, die normalem Verschleifs oder Abnutzung durch
den normalen Gebrauch unterliegen, sowie Produktmangel,
die auf die gleichen Ursachen zuriickzufiihren sind.

- Produktmangel, die durch eine Nichtbeachtung der
Bedienungsanweisungen, durch unsachgemafen
Gebrauch, durch anormale Bedingungen am
Geratestandort, durch nicht konforme
Betriebsbedingungen, durch nicht erfolgte oder
unzureichende Wartung oder Instandhaltung und durch
industriellen Gebrauch ohne Inspektion entstanden sind.

- Defekte oder Schaden, die durch Transport,
Feuchtigkeit, Flissigkeiten oder durch falsche
Verwendung des Produktes verursacht werden.

- Mangel aufgrund einer falschen Bewahrung des
Produktes auf ungeeigneten oder unpassenden
Umweltumstanden, die sich von den technischen
Spezifizierungen des Produktes, von der Gebrauchs-
und Installationsanleitungen unterscheidet;

- HKratzer oder Schaden an den Oberflachen oder den
anderen externen Teilen, die durch den normalen Gebrauch
vom Produkt durch den Kunden entstanden sind.

- Defekte an der Schlusselkopiermaschine, die durch die
Verwendung nicht originaler Zubehor- oder Ersatzteile
der Firma Keyline S.p.A. entstanden sind.

- Geréte, an denen nicht vorgesehene Anderungen oder
Ergénzungen durchgefiihrt worden sind.

- Geringfligige Stérungen der Produkteigenschaften, die
den Wert und die Leistungen vom Gerét nicht
beeintrachtigen.

Andere Anspriiche auf3er dem Anspruch, dass die in den

vorliegenden Garantiebedingungen genannten Mangel vom

Gerét behoben werden, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Keyline S.p.A. lehnt jede Haftung fir Personen und

Sachschéaden, die durch falsche Verwendung und

unsachgeméBen Gebrauch des Produktes hervorgehen ab.

7. Gerate, die industriell genutzt werden und die
festgelegte Anzahl an Arbeitszyklen innerhalb des
Garantiezeitraums lbersteigen, missen regelméaBig
gewartet werden. Die Wartung darf ausschlieB3lich von
Personal der Firma Keyline S.p.A. durchgefihrt
werden. Die Kosten fiir die regelméBige Wartung gehen
zu Lasten des Kunden. Bei Nichtbeachtung der oben
genannten Vorschrift verfallt der Garantieanspruch,
sobald die von der Firma Keyline S.p.A. festgelegte
Anzahl an Arbeitsstunden tberschritten wird.

Die Anzahl der Zyklen, die die Definition einer Maschine zum

industriellen Einsatz bestimmen liegt bei 10.000 Zyklen pro Jahr"

Fur den Transport ist der Benutzer zusténdig, der das

Transportunternehmen nach seinem Dafiirhalten wéhlen kann.

Kosten und Risiken fiir den Transport gehen zu Lasten vom Benutzer.

Zustdndiges Gericht

8. Fur alle Streitigkeiten die in Bezug auf die Gultigkeit,
Auslegung, Ausfiihrung, Auflésung oder Nichterfiillung dieses
Dokumentes enstehen kénnen, werden ausschlie3lich beim
zustandigen Gericht in Treviso, Italien verhandelt.

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi, 2 - P.O. Box 251
31015 Conegliano (TV) Italy

T.+39 0438 202511

F. +39 0438 202520

info@keyline.it

www.keyline.it

CONDITIONS DE GARANTIE

Keyline S.p.A. garantit au distributeur le bon
fonctionnement de la machine pendant 24 mois a
compter de la date d’achat et s’engage a remplacer
(éventuellement méme avec le modéle suivant) ou
réparer la machine, ou les différentes piéces, en cas de
défauts de fonctionnement a lorigine.

La garantie ne couvre pas les défauts ni les dommages
dus a la négligence de la part de l'utilisateur, & des
réparations, au remplacement de piéces ou a
lentretien effectués par des sujets non autorisés par
Keyline S.p.A. ou & une cause quelconque
indépendante de Keyline S.p.A. Pour 'usage industriel
des machines, voir ce qui est reporté a lart. 7 qui suit.
Les frais de réparation ou de remplacement de la
machine sont a la charge de Keyline S.p.A., a 'exclusion
des frais de transport. Les piéces sujettes a l'usure,
tels que fraises, étaux, brosses et traceurs, ne sont pas
couverts par cette garantie.

Keyline S.p.A. se réserve le droit de refuser l'assistance
gratuite si la documentation requise (facture d’achat
reportant le numéro de série de la machine) n’est pas
fournie ou si les informations s’avérent incomplétes,
illisibles ou incompatibles avec les données de
fabrication.

La réparation, & discrétion de Keyline S.p.A., peut
comprendre 'adaptation de certaines piéces et le
remplacement de piéces ayant la méme fonction,
neuves ou réparées. Les piéces et les accessoires
remplacés sont garantis pendant la durée restante de
la garantie d’origine. La période de garantie ne pourra
donc en aucun cas étre étendue.

Si une machine couverte par la garantie monte des
accessoires qui ne sont pas d’origine, Keyline S.p.A. ne
répond pas du mauvais fonctionnement éventuel de
cette machine et il y a déchéance de la garantie.
Lorsqu’une machine est utilisée avec des accessoires
ou des outils qui ne sont pas d’origine, Keyline S.p.A. ne
garantit pas le fonctionnement correct de la
combinaison machine/accessoire et n'accepte alors
aucune demande d’intervention sous garantie.

Pour bénéficier de la présente garantie, le client
s’engage, sous peine de déchéance, a informer Keyline
S.p.A. de tout vice de fonctionnement couvert par cette
derniére et ce dans un délai de 30 jours. En cas de non-
respect, pour une raison quelconque, de ce terme sera
appliquée celui qui est prévu par l'art. 1495 CC.

Exclusions de la garantie

La garantie ne couvre pas :

- Les piéces sujettes a une usure naturelle ou a une
détérioration due a l'utilisation normale ni les
défauts de la machine dépendant des mémes
causes.

- Les défauts de la machine dus & linobservation du
mode d’emploi, & un usage impropre, a des
conditions ambiantes anormales, & des conditions
de fonctionnement non conformes, au manque
d’entretien et de soin ou & un usage industriel sans
avoir effectué la révision.

- Les défauts ou les dommages dus au transport, a
I'humidité, liquide ou les déversements causés par
une mauvaise utilisation du produit.

- Défauts dus a une mauvaise conservation du produit
dans des conditions ambiantes défavorables ou
inappropriés qui différent des spécifications
tecniques du produit, des instructions, de la guide
d'installation;

- Lesrayures ou les dommages sur les surfaces et sur
toute autre partie externe, dus a lutilisation normale
de la machine de la part du client.

- Les défauts de la machine provoqués par l'utilisation
d’accessoires ou de piéces détachées qui ne sont
pas d’origine.

- Les machines sur lesquelles des modifications non
prévues ont été faites.

- Les légéres anomalies concernant les caractéristiques
de la machine, si elles n'en compromettent pas la valeur
ni les performances.

Le seul droit considéré sera celui de ’élimination des
défauts de la machine cité dans les présentes conditions de
garantie.

Keyline S.p.A. décline toute responsabilité pour les
dommages aux personnes et aux composants provenant de
défaut de terre ou de ['usage abusif du produit.

7.

Les machines sujettes a un usage industriel qui
dépassent le nombre de cycles fixé durant la période de
garantie doivent étre soumises a une révision
périodique, celle-ci ne devant étre effectué que par le
personnel de Keyline S.p.A. ; les frais de révision sont a
la charge du client. Dans le cas contraire, la garantie
cesse dés que les cycles prévus par Keyline S.p.A. sont
dépassés.

Les nombres de cycles qui déterminent la définition d'une
machine & usage industriel sont de 10.000 cycles par an.

Le transport est a la charge de Uutilisateur, qui pourra choisir
le transporteur qu’il préfére. Les frais et les risques de
transport sont a la charge de lutilisateur.

Tribunal compétent

8.

Pour tout litige qui pourrait survenir dans le cadre de la
validité, l'interprétation, l'exécution, la résiliation ou la
violation de ce document, le Tribunal de Trévise aura
compétence exclusive.
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Otros derechos, diferentes del derecho a la eliminacién de
los defectos de la maquina citado en las presentes
condiciones de garantia, no son aplicables. H

incluir la actualizacién de algunas piezas y el
reemplazo de componentes de funcionamiento
equivalente, nuevos o reparados. Los componentes y
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Si a una maquina bajo garantia se le montan

7.

Las maquinas sujetas a un uso industrial que superan
dentro del periodo de garantia el nimero de ciclos
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Cuando el producto se emplea junto con accesorios o
equipos no originales, Keyline S.p.A. no garantiza el
funcionamiento correcto de la combinacién producto/
accesorio, por lo tanto Keyline S.p.A. no aceptara el
pedido de intervencién bajo garantia.

periédico queda a cargo del cliente. De lo contrario, la
garantia caduca cuando se superan los ciclos
declarados por Keyline S.p.A.

El namero de ciclos fijado para la definicién de maquina
para uso industrial es de 10000 ciclos por afio.
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informar a Keyline S.p.A. cualquier vicio de
funcionamiento que cubra la garantia, dentro de los 30
dias de la aparicién del mismo. En caso de no
aplicacién, cualquiera sea la razén valdra lo previsto

riesgos de transporte quedan a cargo del usuario.

Tribunal competente
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Gentile Cliente,
Desideriamo congratularci con Lei per aver scelto un prodotto Keyline.

Keyline ripone la massima cura e attenzione per realizzare prodotti che combinano meccanica
di precisione con elettronica d’avanguardia, capaci di distinguersi per le performance di utilizzo
e pensati per garantire un uso sempre facile e intuitivo.

La preghiamo comunque di ricordare che anche questa macchina duplicatrice Keyline, come
qualsiasi strumento elettronico di lavoro, richiede di acquisire un minimo livello di preparazione
tecnica prima di poterne sfruttare appieno le potenzialita.

Sara quindi essenziale leggere attentamente questo manuale prima di iniziare ad utilizzare la
Sua nuova macchina duplicatrice Keyline. Al suo interno potra trovare una serie di informazioni
che le permetteranno di apprendere come farla funzionare in piena sicurezza e di svolgere nel
migliore dei modi il Suo lavoro.

Per garantire la massima protezione e una maggiore durata della Sua macchina duplicatrice, La
invitiamo a prestare attenzione a tutte le istruzioni per ['uso e alle avvertenze contenute in
questo manuale. Ignorarle pud causare un guasto meccanico o il malfunzionamento della
macchina duplicatrice.

Non ci resta che augurarlLe buon lavoro con la Sua nuova macchina duplicatrice Keyline.
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9.2.9 Sostituzione sensore asse X
9.2.10 Sostituzione sensore asse Y
9.2.11 Sostituzione componenti morsetto
9.3.0 Smaltimento dei rifiuti
9.4.0 Direttiva RAEE
9.41 Smaltimento dell'imballo

Man. cod. B409619FG
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Legenda dei termini

01.
02.
03.
04.
05.
06.
07.

Chiavi tipo laser

Chiave campione

Chiave Grezza

(4]

Testa
Collo
Fermo
Canna
Punta
Dorso
Cifratura

Viene denominata “Laser” per la partico-
lare cifratura trasversale al profilo.

E’ la chiave “originale” dalla quale, attra-
verso l'operazione di cifratura, viene rica-
vata la chiave duplicata.

E’ una chiave priva di incisioni che viene

duplicata seguendo la traccia della chiave
campione.

Keyline S.p.A.

INFORMAZIONI GENERALI E MISURE DI
SICUREZZA

ILmanuale d’'uso e manutenzione della macchina modello “994 LA-
SER?” per la duplicazione di chiavi Laser, raccoglie tutte le indicazioni
relative allutilizzo ottimale della macchinain condizioni di salvaguar-
dia dell'incolumita delloperatore.

11.0 Scopo e contenuto del manuale

Il manuale si propone di fornire le informazioni essenziali per l'instal-
lazione, lutilizzo e la manutenzione della duplicatrice.

Si raccomanda all'utilizzatore di seguire scrupolosamente le indica-
zioni contenute nel presente opuscolo, in modo particolare quelle ri-
guardanti le norme di sicurezza e gli interventi di ordinaria
manutenzione.

1141 Conservazione del manuale

Ilmanuale deve sempre accompagnare la macchina a cui si riferisce.
Deve essere posto in un luogo sicuro, al riparo da polvere, umidita e
facilmente accessibile alloperatore che deve consultarlo necessaria-
mente in ogni occasione di incertezza sull'utilizzo della macchina.

1.2.0 Contatti conil Costruttore

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi

31015 Conegliano (TV) - ITALY
Tel.: +39.0438.202511

Fax: +39.0438.202520

Sito Internet: www.keyline.it
E-mail: info@keyline.it

Per accelerare i tempi di contatto & necessario:
- dichiarare il nominativo dellAcquirente;
- idatidiidentificazione riscontrabili sulla targa della macchina.

1.3.0 Condizioni di utilizzo

1.3.1 Uso previsto

Laduplicatrice a cui fa riferimento questo manuale é stata progettata
per effettuare elettronicamente la duplicazione di chiavi tipo Laser,
con lutilizzo di adattatori speciali.

994 LASER

1.3.2 Uso non previsto

Lutilizzo della macchina per ottenere valori di produzione maggiorati
o diversi dalle prescrizioni viene considerato uso improprio, pertanto
il costruttore declina ogni responsabilita per i danni eventualmente
provocati a cose o persone e ritiene decaduta ogni tipo di garanzia
sulla macchina stessa.

1.4.0 Riferimenti normativi

La duplicatrice ed i rispettivi dispositivi antinfortunistici corrispondo-
no alla direttiva macchine 2006/42 CE.

A condizione dell'uso appropriato allo scopo per cui sono state desti-
nate, le macchine contrassegnate con la marcatura CE soddisfano
alla direttiva 2006/42 CE “macchine” e direttive 2006/95/CEE, 2004/
108/CEE.

Attenzione: Importante!

/'\ E obbligatorio che gli operatori siano informati delle i-
. struzioni riportate nelle pagine seguenti.

Loperatore dovra necessariamente attenersi a quando
prescritto dal presente manuale.

1.4.1 Avvertenze generali di sicurezza

Attenzione: Importante!

' Assicurarsi che sia sempre ben connesso il collega-
. mento di messa a terra.

Interrompere sempre il circuito di alimentazione elet-
trica (agendo sull'interruttore principale) prima di
intervenire su parti che possono essere messe in
movimento.

Non bagnare con acqua od altri liquidi il motore o le
connessioni elettriche.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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INFORMAZIONI GENERALI E MISURE DI
SICUREZZA

1.5.0 Dispositivi di sicurezza

a. Connessione di messa a terra
b. Schermo protezione fresa
c. Pulsante di emergenza

1.5.1 Mezzidi protezione personale

Nelle operazioni di utilizzo e manutenzione della Duplicatrice & ne-
cessario prevedere uso di mezzi personali di protezione quali:

Abbigliamento Chi effettua la manutenzione o opera con la
Duplicatrice indossera obbligatoriamente un
abbigliamento che deve essere conforme ai re-
quisiti essenziali di sicurezza vigenti.

Si dovra comunque calzare scarpe di tipo an-
tinfortunistico con suola antiscivolo in ambien-
ti con pavimentazione scivolosa.

Occhiali Durante le fasi di duplicazione, 'operatore do-
vra indossare occhiali di protezione.

Guanti: Operando in presenza di frese metalliche é ne-
cessario utilizzare appositi guanti protettivi al
fine di evitare lesioni.

1.5.2 Segnalazioni di sicurezza

La duplicatrice riporta i seguenti segnali di sicurezza.

@ - Indossare occhiali di protezione.

- Obbligo di utilizzare guanti di protezione.

994 LASER

1.6.0 Rischiresidui

Nella conduzione é necessario prestare attenzione ai seguenti rischi
residui presenti nella macchina o comunque collegati con la condu-
zione:

« Rischio di natura elettrica (A)

Considerando che la macchina possiede dispositivi
elettrici & necessario non sottovalutare il rischio di
folgorazione legato ad un possibile guasto. La linea
di alimentazione della macchina dovra essere cor-
redata degli opportuni dispositivi di comando, con-
trollo e protezione (interruttore magneto-termico e
differenziale).

« Rischio di natura meccanica (D)
La macchina e dotata di frese utilizzate per la du-
plicazione delle chiavi. Pertanto l'operatore deve
prestare la massima attenzione ai rischi di taglio
delle mani nelle fasi di duplicazione e di sostituzio-

ne degli utensili.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 3
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21.0 Datitecnici
Dimensioni
Larghezza 300 mm
Altezza 360 mm
Profondita 360 mm
Peso 16,5 Kg
Dimensioni Console
Larghezza 200 mm
Altezza 150 mm
Profondita 50 mm
Peso 0,8 Kg
Dati tecnici

Tensione elettrica

110/250V 50/60 Hz

Assorbimento

125 W (macchina) - 35W
(Stand By)

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

2.2.0 Caratteristiche principali 994 LASER

Le duplicatrici professionali 994 LASER sono macchine elettroniche in

grado di facilitare l'operatore nelle operazioni di duplicazione di chiavi
con caratteristiche diverse mediante l'applicazione di adattatori fissi.

Le duplicatrici 994 LASER sono caratterizzate da una strutturain
alluminio in grado di eliminare eventuali vibrazioni garantendo

silenziosita ed una maggiore durata dell’'utensile.

Con la 994 LASER ¢ possibile ottenere i seguenti tipi di chiave:

Chiavi Laser

4 Tracce
esterne

Doppia
traccia interna

Doppia
traccia esterna

Interfaccia Utente

Tipo

Schermo touch screen
industriale a colori, 7",
16:10, risoluzione 800x480
px, CPU incorporato

Input / Output

2 porte USB, 2 porte seriali
RS232,1 LAN

CPU

ARM Cortex A8

4 Keyline S.p.A.

Motore Brushless 6000 rpm

Tipo fresa Metallo duro Chiavi Laser a canna stretta

Temperatura d’uso 0°/+40°C Doppia Doppia
traccia esterna | traccia esterna

Livello di pressione sonora L, (A) |78,5dB(A)

Chiavi piatte
doppia
cifratura

Chiavi
Tibbe - Ford

994 LASER

2.21

Accessori in dotazione con la macchina

=5

Dima di taratura morsetto -994
Code RIC03444B

Chiave esagonale a T da 2,5mm
Cod. RIC03442B

Chiave esagonale a Tda 3mm
Cod. RIC03440B

Set chiavi a barra esagonale
Cod. RIC03438B

Set chiavi taratura morsetto
Cod. RIC03448B

Pennello
Cod. RIC03446B

Asta inserimento fresa-994
Cod. RIC03436B

1 pz. - Fusibile rapido 4A 5x20
Cod. RIC02592B

Man. cod. B409619FG
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2.2.2 Componentidella macchina

16

Interruttore Generale

Presa di accensione

Vaschetta porta fusibili

Tastatore

Fresa

Morsetto

Manopola di bloccaggio morsetto
Manopola di chiusura ganasce morsetto
Carrello portamorsetti

CONDOH LN

Copyright by Keyline - Italy

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

10. Vaschetta raccolta trucioli

11. Carter di protezione fresa-tastarore
12. Pulsante di emergenza

13. Interfaccia seriale (RS232)

14. Presa Input / Output

15. Filtro ventola

16. Patent pending

17. Console operatore

18. Connettore alimentazione console

994 LASER

2.3.0 Morsettiin dotazione con la macchina

Morsetto Marchio auto Sistema chiave
Honda 4 External Track
Gm - Pontiac - GTO 2 External Track
Mercedes 4 External Track
Volvo 4 External Track
Volvo (V50 2004) 2 External Track
Saab 2 External Track
Vauxhall (U.K.) 2 External Track
Ford (U.K.) 2 External Track
Subaru - Outback 4 External Track
BMW 4 External Track
Volvo 2 External Track
Peugeot 4 External Track
Volkswagen 2 Inside Track
Audi 2 Inside Track
Lexus 4 Inside Track
Kiaéﬁ:?:::tﬁlzs t 4 Inside Track
BMW 2 Inside Track
Saab 4 Inside Track
Porsche 2 Inside Track
Scoda (U.K) 2 Inside Track
Seat (U.K) 2 Inside Track
Vauxhall (U.K) 2 Inside Track
Ford (U.K.) 2 Inside Track

Mazda - Millennia

4 Inside Track

Chrysler - Crossfire

External Track

Mercedes

External Track

Man. cod. B409619FG
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3.1.0 Imballaggio

Limballo & composto da una scatola di cartone le cui dimensioni sono
riportate nella seguente tabella:

Dimensioni Macchina Console
Larghezza 460 mm 460 mm
Altezza 460 mm 200 mm
Profondita 435 mm 435 mm

3.1.1  Aperturadellimballo

La macchina e la console devono essere estratte dal rispettivo imbal-
lo seguendo le seguenti indicazioni:

Duplicatrice
1. Tagliare i sigilli o 'adesivo di chiusura;

2. Aprire la scatola contenente la duplicatrice;
3. Sollevare il cartone “6” contenente il kit porta accessori;
4. Togliereil cartone “5” dalla scatola;
5. Togliere i cartoni “2” e “4” dalla scatola;
6. Liberare la macchina dall’imballo.
2 2
3 1 4 3 1 4
J
1 L}
6 5
Console

1. Tagliare i sigilli o 'adesivo di chiusura;
2. Aprire la scatola contenente la console;
3. Liberare la console dagli imballi protettivi.

IMPORTANTE!
/\ Vi raccomandiamo di conservare Uimballo per tutto il
) periodo della garanzia.

6 Keyline S.p.A.

TRASPORTO E INSTALLAZIONE

3.2.0 Trasporto
Le simbologie poste allesterno dellimballo indicano le condizioni di
ottimali trasporto.

3.2.1 Scarico e movimentazione della macchina

Lo scarico pud essere effettuato manualmente, con limpiego di2 0 3
persone, oppure utilizzando un mezzo di movimentazione (ad esem-
pio un carrello elevatore).

Fare molta attenzione a possibili sbilanciamenti con
conseguente rovesciamento e caduta della macchina.
Un suo danneggiamento, anche se lieve, ne pregiudi-
cherebbe il funzionamento.

3.3.0 Immagazzinaggio temporaneo

Se la duplicatrice non viene posta subito sul luogo di installazione,
immagazzinarla in un locale secco e ben ventilato.

« Applicare un adeguato rivestimento protettivo .

» Le partiin gomma devono essere protette contro le
temperature molto basse e non devono essere stoccate
all'esterno neppure per periodi di breve durata.

cune guarnizioni o anelli di tenuta siinduriscano dando

In caso di stoccaggio prolungato, pud accadere che al-
A origine a perdite o a grippaggi.

3.3.1 Requisiti del sito d’installazione

La duplicatrice deve essere posta su di un piano livellato di circa 90 -
110 cm d’altezza e adatto a sostenere il peso della macchina per po-
ter lavorare in condizioni di orizzontalita, eliminando cosi vibrazioni e
sollecitazioni.

Per la sistemazione della macchina & necessario prevedere uno spa-
zio di manovra di 30 cm attorno e sopra la duplicatrice, per il normale
utilizzo e per la manutenzione.

3.3.2 Temperatura e umidita’

La macchina deve essere impiegata in locali con temperatura am-
biente compresatra0e 40 °C (273 K - 313 K) e con umidita relativa in-
feriore al 50 - 60%.

994 LASER

3.3.3 Ambiente di esercizio

La macchina deve essere impiegata al riparo da agenti atmosferici
(pioggia, grandine, neve, ecc.).

Qualora si impieghi la macchina in ambienti corrosivi
A bisogna intervenire sulle modalita e sui tempi di manu-

tenzione, adeguandoli opportunamente in modo da
evitare un’usura eccessiva dei componenti.
3.3.4

E’ vietato l'utilizzo della macchina in atmosfera esplo-
siva o parzialmente esplosiva ed in presenza di liquidi
inflammabili o gas.

Illuminazione

Il locale che ospita la macchina deve essere illuminato in modo tale
da poter effettuare le normali operazioni di uso e manutenzione.

3.4.0 Collegamenti

3.41 Messaaterra

La Duplicatrice 994 LASER é stata progettata in ottemperanza
alle Norme di Sicurezza vigenti e prevede idonei dispositivi atti a
prevenire eventuali rischi d’infortunio. In particolare si segnala
limpiego di materiali:

« ditipo autoestinguente;
« di protezione contro il pericolo di elettrocuzione;

La macchina deve essere collegata a terra attraverso il circuito cen-
tralizzato disponibile nel sito d’installazione.

Attenzione:

/'\ Accertarsi che il voltaggio della presa di corrente sia
L]

compatibile a quello della macchina.

Assicurarsi che le prese di forza motrice siano munite
di dispersione a terra.

E’ vietato toccare la macchina con mani e/o piedi umidi
o bagnati;

E’ vietato inoltre mettere a contatto parti del corpo con
superfici collegate a terra o a massa.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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4.1.0 Avvertenze per lutilizzo

Affinché la macchina operi sempre in condizioni ottimali e di sicurezza:

« Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore,
umidita, olio, acqua e da oggetti taglienti;

» Mantenere gli utensili da taglio sempre ben affilati e puliti,
per una migliore e pil sicura prestazione;

» Non esporre la macchina alle intemperie;

« Scollegare il cavo di alimentazione della macchina prima di ogni
intervento di manutenzione e riparazione ed ogni qual volta la
macchina rimanga inutilizzata per lunghi periodi di tempo;

« Utilizzare solo ricambi originali.

411  Controlli preliminari e messa a punto

Prima di procedere all’avviamento della macchina loperatore dovra:

« Verificare che l'allacciamento della tensione elettrica sia
correttamente collegato alla linea principale.

« Effettuare unaispezione visiva generale della macchina
verificando che nessun componente sia stato rimosso o
modificato.

4.2.0 Accensione consolle

Dopo aver verificato che il pulsante di emergenza non sia premuto,
collegare il cavo seriale ed il cavo di alimentazione della consolle alla
duplicatrice.

Copyright by Keyline - Italy

START UP

4.3.0 Impostazione dellalingua

Come procedere:

« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare: “A”
« Dal MENU’ IMPOSTAZIONI selezionare: “B”
» Selezionare “C” e scegliere la lingua desiderata

Amisteates

MENU PRINCIPALE

oY o il

B » Q

IMPOSTATSO WCERCA

A Collegare il cavo a macchina spenta.

Trascorsi alcuni minuti dallaccensione del Touch-Screen verra visua-
lizzata la pagina “LOGIN".

coMPuTER

Amestoates

MENU IMPOSTAZIONI

il MY

T

« Selezionare lutente abilitato all’utilizzo della macchina
(es. USER)

o

PARAMETR

®

AGGORMAMENT

LOGIN )

CALIBRAZION: DAGHS
Virsion SW 2.04.0 08 157

o) 0 R al
ol L

DATI UTENTE

User agministrator

« Con “administrator” & possibile accedere al Menu Setup
per gestire la calibrazione ed il settaggio
« Alla schermata successiva digitare la password per

accedere al MENU’ PRINCIPALE
Nota: Al primo avvio non viene richiesta nessuna password.

994 LASER Man. cod. B409619FG
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5.1.0

KEYLINE

Menu principale

Adminsstrator
26/00/2004 o
BETET]

= 5 &

-'Q my S

COMPUTER

MENU PRINCIPALE

Opzioni visualizzate:

1.

La funzione permette di accedere ad una raccolta di
“Preferiti” precedentemente salvati dall'utente, al fine di
accedere rapidamente alla lista delle chiavi/sistemi piu
salvati

Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso la
marca ed il modello del veicolo

Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso il
codice indiretto originale (profilo e serie)

Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso
larticolo chiave Keyline e comparativi di altri produttori
di chiavi grezze

Consente di accedere all’archivio nel quale sono state
memorizzate le chiave ricavate nei processi di ricerca e
decodifica, in modo da poterle richiamare velocemente
ogni qualvolta l'utente ne abbia bisogno.

Per accedere ai menu di regolazione dei dispositivi di
taglio e decodifica, aggiornamento e diagnostica della
macchina e regolazione dei parametri di funzionamento.
La funzione permette l'accesso al database a bordo
macchina per la ricerca di dati di lavorazione a codice o
decodifica.

Insieme di funzioni per la connessione della macchina
con programmi in esecuzione su computer remoti e per
l'importazione di files DAT.

Tasto per disconnettere lutente.

Keyline S.p.A.

SET UP

5.1.1

ILMenu “MARCA AUTO” consente di ricercare e duplicare chiavi, attra-
verso lelenco delle marche di automobili presenti nel database.

Ricerca per marca auto

Come procedere:
P &

« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare “ ",

+ Selezionare una delle opzioni dal ment a tendma in alto (A)

« Digitare la marca o scorrere il menu e selezionare quella
desiderata (es. BMW), quindi premere “»>”;

« Scegliere primail modello di auto e poi lanno di fabbricazione
e premere “P>”;

« Dal menu operativo selezionare una delle opzioni di ricerca o
modifica chiave: DECODIFICA, CODICE, DIRETTO e MODIFICA.

MARCA @ i
arcs

Nota: Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

Nota: Ilsimbolo“ ¢’y ” consente di memorizzare nell’elenco dei
preferiti la chiave selezionata. Vedi paragrafo 6.2.0.

994 LASER

5.1.2

La ricerca per codice viene effettuata quando si cerca una chiave par-
tendo dal codice indiretto relativo alla serie, fornito dal suo produttore.

Come procedere:

« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare “ "

« Inserireil codice originale completo (o parte d| esso) tramite
la tastiera e scorrere 'elenco degli articoli e selezionare quello
desiderato;

Ricerca per codice

Nota: Tutte le serie e record che possono contenere il codice
inserito sono visualizzate in ordine crescente, con

annessa marca di utilizzo / applicazione.

« Premere “P>” per accedere al menu che permette di
modificare la chiave.

Nota: Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

Nota: Ilsimbolo “ ¢’ ” consente di memorizzare nell’elenco dei

preferiti la chiave selezionata. Vedi paragrafo 6.2.0.

« Per ritornare alla pagina precedente premere “ <d”.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.1.3 Ricerca per articolo

La selezione della funzione di ricerca per articolo, abilita l'accesso ra-
pido ai dati riferiti ad un articolo chiave Keyline o di altre marche note.

Come procedere: \3

« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare “ .. ™

« Selezionare una delle opzioni dal menu a tendina in alto (A)

« Digitare il codice articolo chiave Keyline o di altri
produttori, quindi premere “P>”;

» Selezionare il codice desiderato oppure premere il tasto
“B” per selezionare il fabbricante della chiave grezza (es.
Keyline) quindi confermare con “P>”;

» Dal menu operativo selezionare una delle opzioni di ricerca o
modifica chiave: DECODIFICA, CODICE, DIRETTO e MODIFICA.

CHIAVE GREZZA

1|2 s|e]|s|e|z]a]|e]o0 /| soema
e w e Fr fir by it Iy fo e -
2 4 L3
L 5 D o H 4 - .

| TG e B B B NUMERO DI SERIE Lt e mra
- Tos  Tu Boheds
343 101AL01-381ASTY 2 w3 Il
™ =
o = 5
> : I
| ]
b 4 Bk
| 3[al|ls|s 3 (9|0 [ o_|

moamo

Nota: Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

Copyright by Keyline - Italy

SET UP

5.2.0 Menu SetUp

Dal menu principale € possibile accedere al menu di set-up per la re-
golazione dei dispositivi di taglio e lettura, aggiornamento e diagno-
stica della macchina.

Come accedere alla pagina:
« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare:

Admintstrator
26/02/2008 HOME NFD
173302

& &

AGGIORNAMENT!

MENU IMPOSTAZIONI

[ RO

@ @ @ WOETRO
&5 2 N

UTILITA’ UTENT PREDEFINITI

Opzioni visualizzate:

1. Per la taratura dei dispositivi della macchina.
2. Peraccedere ai menu diverifica e controllo dello stato dei
principali dispositivi della macchina.
3. Per accedere alle procedure di aggiornamento del
software e del database della macchina.
4. Per la consultazione e l'impostazione dei parametri di
utilizzo della macchina.
5. Peraccedere alle seguenti funzioni:
» Network Status: visualizza lo stato della connessione
« Storico Chiavi: per accedere all’archivio dello storico
delle chiavi duplicate.
» Cambio fresa: procedura guidata per cambio fresa
» Cambio tastatore: procedura guidata per cambio
tastatore
« Statistiche: riporta i totali delle chiavi tagliate ed altri
contatori utili
» Formatta chiavetta USB: per eseguire la formattazione
della chiavetta USB.
» Data e Ora: per impostazione data ed ora corrente
» Restart: per riavviare il programma in automatico
» Reboot: per riavviare lintero sistema in modo
automatico
« Dati macchina: per visualizzare alcune informazioni
utili come la matricola macchina o la versione software

994 LASER

6. Per accedere al menu di gestione dei dati dell'utente
descritto al paragrafo 8.1.0 a pagina 17.

7. Per accedere alle impostazioni predefinite di alcuni
parametri di visualizzazione come l'unita di misura, la
marca veicolo preferita, la regione ed il sistema di
numerazione predefiniti.

« Selezionare “ |nro " daldisplay per maggiori informazioni

5.3.0 Menu Calibrazioni

Tramite il Menu CALIBRAZIONI ¢ possibile accedere alle funzioni di
regolazione dei dispositivi presenti sulla macchina al fine di ottenere
la corretta esecuzione del processo di duplicazione.

Come accedere alla pagina:
« Dal SETUP MENU selezionare:

o

CALIBRAZIONI

Opzioni visualizzate:

1. Pereseguire la taratura manuale della fresa regolandone
la posizione rispetto gliassi X e Y.

2. Per selezionare il morsetto da installare ed eseguirne la
taratura sulla base della chiave da produrre.

3. Perregolare le impostazioni del Touch Screen

4. Per accedere al menu che consente di ripristinare le
impostazioni di fabbrica per tastatore e morsetti.

» Selezionare “ |nro " dal display per maggiori informazioni

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 9
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5.3.1 TaraturaFresa 5.3.2 Taratura Morsetto
Come procedere: g D Come procedere: f

« Dal menu CALIBRAZIONI selezionare: =~
« Installare il morsetto desiderato e selezionare dal MENU’
TARATURA MORSETTO il codice corrispondente.

« Dal mentu CALIBRAZIONI selezionare: =

TARATURA FRESA oz wom | weo

g A TARATURA MORSETTO prosepeesml JIER, -
o e
—_— =

111 - MPRISTINA

0 BEEE

SALVA

INDEETRO.

- 7 I C)al~=\-

B o ) .
ll
« Correggere la posizione degli assi X-Y tramite i tasti: l

« Inalto a sinistra & possibile vedere la quota che si sta

modificando. « Inserire la dima di taratura come richiesto.
« Salvare le impostazioni tramite il tasto “1” * Quindi premere “3” per eseguire l'auto taratura del
; . . . morsetto
Nota: Se si esce dalla pagina senza aver premuto il tasto “1” le « Correggere la posizione degli assi X-Y tramite i tasti:

modifiche verranno perse.

» Se sidesidera resettare le modifiche e ripristinare le -y ¥
impostazioni precedenti premere “2” n H . .

» Inalto a sinistra é possibile vedere la quota che si sta
modificando.
« Salvare le impostazioni tramite il tasto “1”

Nota: Se si esce dalla pagina senza aver premuto il tasto “1” le
modifiche verranno perse.

« Se sidesidera resettare le modifiche e ripristinare le
impostazioni precedenti premere “2”

« Premere “P>” e seguire le istruzioni riportate nei messaggi a
video per tarare il morsetto nel modo corretto.

10 Keyline S.p.A. 994 LASER

Come accedere alla pagina:

5.4.0 Aggiornamenti

E possibile effettuare l'aggiornamento anche tramite l'interfaccia
grafica della macchina.

» Dal SETUP MENU selezionare:

AGGIORNAMENTI

Vuoi aggiornare il software?

Opzioni visualizzate:

1. Per procedere allaggiornamento on-line del software e
del database, tramite il servizio di “Keyonline”

2. Il pacchetto di aggiornamento viene scaricato tramite un
normale PC con connessione ad Internet e salvato su una
chiavetta USB, per poterlo successivamente installare
sulla macchina

3. Per procedere all'aggiornamento del software e del
database prelevando i dati da una chiavetta USB

« Selezionare “ |npo " daldisplay per maggiori informazioni

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.4.1
Nota:

Aggiornamento Keyonline

Prima di procedere con 'aggiornamento assucurarsi che
la console sia collegata ad una rete LAN.

Premendo il tasto "KEYONLINE" il programma procede con l'invio del-
le informazioni necessarie al servizio Keyonline ed al successivo
download del pacchetto di aggiornamento.

so potrebbe richiedere un periodo di attesa piti o meno

A seconda della quantita di dati da scaricare il proces-
& lungo.

Nota: Durante questa fase potrebbero comparire dei messaggi
di errore che segnalano la mancata registrazione della
macchina, o che non & possibile scaricare
l'aggiornamento. In questi casi controllare che tutte le
operazioni preliminari siano state effettuate e che tutti i
parametri di rete siano correttamente impostati. In caso

di necessita contattare il Servizio Assistenza Keyline.

Come procedere:

« Dal menu AGGIORNAMENTI selezionare: -

« Disinserire eventuali chiavette USB collegate alla
macchina e premere il pulsante "YES".

« Seguirail riavvio del programma e l'esecuzione del software
di aggiornamento, durante il quale potrebbe essere richiesto
lo spegnimento e la riaccensione della macchina.

« Seguire le eventuali istruzioni ed attendere fino al
completamento del processo, al termine del quale saranno
disponibili le versioni pit recenti di software e database.

» Perannullare l'operazione premere ANNULLA.

©

Vuoi aggiornare il software?

Copyright by Keyline - Italy
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5.4.2 Aggiornamento Keyonline via PC

Qualora non sia possibile configurare la macchina per il collegamento
ad internet, questa procedura permette di effettuare 'aggiornamento
collegandosi a Keyonline tramite un normale PC dotato di connessio-
ne ad internet.

Come procedere:

« Premendoil tasto "Keyonline VIA PC" appare un messaggio
che chiede di collegare una chiavetta USB alla macchina.

¢ Quindi premere "CONTINUA" per procedere o "ANNULLA"
per annullare l'operazione.

e Il programma copiera nella chiavetta USB un file con
estensione .cks contenente le informazioni da inviare a
Keyonline per poter effettuare l'aggiornamento.

» Dopo qualche istante appare un messaggio che segnala il
completamento dell'operazione e verra richiesto di
scaricare l'aggiornamento da Keyonline.

« Interrompere 'operazione premendo "ANNULLA", oppure
procedere con le seguenti istruzioni:

1. scollegare la chiavetta USB e collegarla ad un PC dotato
di connessione ad internet.

2. usando il browser web collegarsi alla pagina web: http:/
keyonline.keyline.it/

3. Selezionare il tasto "CHOOSE FILE" per accedere alla
finestra di dialogo di selezione di un file.

* I kevume }

& BLANCHI 1770 GROUP COMPANY

KEYONLINE

Kyl 5.9
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4, Cercare e selezionare il file con estensione.cks
precedentemente salvato nella chiavetta, quindi
premere "APRI".

pload il 2%
Cercain |‘_ Disco rimovibile (G:) Hror s
Dosumenti
o
Risorse direte. LS [update_14032010 =l eoi |
Tipo file: [Tutiifie =] Annuls |
2

5. Premere il pulsante "RICHIEDI LAGGIORNAMENTO".

" IR kevume b

st BLANCHS T770 RO

KEYONLINE

Kyl £

7. Premere OK per awviare il download del file e quando il
browser chiedera dove salvarlo, selezionare la chiavetta USB.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 11
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E stato scelta di aprire

@ dezmo_update_17790100067_1284464292268 tar.gz
che & uni gzip
dat httpffkeyoniine keyline. it

-Che cosa dewve fare Firefox con questa file?

€ aprirla con Sfoglia...

% Salva file

I™ Daorain avanti esequi questa azione per bk i [ilﬁo.
. %

OK I Annulla

Nota: Il download potrebbe richiedere qualche minuto, é
necessario attendere il completamento del processo.

8. Al termine, rimuovere la chiavetta e collegarla
nuovamente alla macchina.

Nota: Il pacchetto scaricato pud essere utilizzato solo dalla
macchina con la quale si € iniziata la procedura di
aggiornamento.

9. Dopo aver collegato la chiavetta USB alla macchina, premere
il pulsante "CONTINUA". Gli aggiornamenti verranno
analizzati e caricati nella memoria della macchina.

segnalano la presenza di errori all'interno del pacchet-
to, lassenza o invalidita della licenza. In questi casi
assicurarsi di aver usato la stessa chiavetta USB colle-
gata inizialmente alla macchina per il processo di
aggiornamento. Contattare il Servizio Assistenza
Keyline per eventuali problematiche.

f Durante questafase potrebbero apparire messaggiche

10. Terminata l'operazione appare un messaggio che notifica
'avvenuta ricezione dei dati e la possibilita di procedere
con l'installazione degli stessi.

11. Disinserire la chiavetta USB collegata alla macchina e
premere il pulsante "INSTALLA". Per annullare
'operazione invece premere ANNULLA.

12. Seguira il riavvio del programma e l'esecuzione del software
di aggiornamento, durante il quale potrebbe essere richiesto
lo spegnimento e la riaccensione della macchina.

13. Seguire le eventuali istruzioni ed attendere fino al
completamento del processo, al termine del quale saranno
disponibili le versioni piti recenti di software e database.

12 Keyline S.p.A.

SET UP

5.4.3 Special

Attenzione:

' Questa procedura di aggiornamento puo essere esegui-
= ta solo su richiesta di Keyline.

Come procedere:

* Premendo il pulsante “SPECIAL’ il programma chiedera di
inserire una chiavetta USB contenente i dati per
l'aggiornamento.

Nota: | dati per questa modalita di aggiornamento possono
essere forniti SOLO da Keyline.

Non é possibile effettuare l'aggiornamento con i pac-
chetti provenienti da “Keyonline” o scaricati dal server

Keyline.

» Dopo averinserito la chiavetta premere YES per procedere
con l'aggiornamento.

« Perannullare l'operazione premere ANNULLA.

« Seguire le istruzioni fino al completamento della
procedura.

AGGIORNAMENTI p—— wome e

Vuoi aggiornare il software?

994 LASER Man. cod. B409619FG
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6.1.0 Menu Ricerca

Questa funzione viene utilizzata quando si conoscono alcuni dettagli
della chiave da duplicare, come produttore del grezzo, del cilindro, la
marca dell’auto o della moto, il codice indiretto o il numero di scheda.
Una volta effettuata la ricerca nel database della macchina é possibi-
le immettere manualmente il codice di cifratura della chiave da dupli-
care oppure ottenerlo tramite il processo di decodifica.

2

Come accedere alla pagina:
« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare:

Adminestrater

27/02/2014 ko
WHIZAS

Rr@ jﬁf@ %@

®
&

RICERCA

INDIETRO

® O
A .

Opzioni visualizzate:

1. Permette la ricerca e la selezione rapida dei dati
attraverso il numero di RECORD attribuito da Keyline ad
una specifica serie, chiave e scheda

2. Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso il
codice indiretto originale (profilo e serie).

3. Permette la ricerca e la selezione rapida dei dati
attraverso il numero di scheda, secondo numerazione
Keyline e di altri produttori

4. Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso la
marca del costruttore del cilindro e/o serratura

5. Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso la
marca, modello ed anno del veicolo

6. Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso la
marca, modello ed anno della moto

7. Permette la ricerca e la selezione dei dati attraverso
larticolo chiave Keyline e comparativi di altri produttori
di chiavi grezze

Copyright by Keyline - Italy

RICERCA CHIAVI

6.1.1

Ricerca per record number

La pagina “RECORD NUMBER?” consente di ricercare il tipo di chiave
da duplicare inserendo il numero di sistema della chiave stessa.

Come procedere:

RN

Dalla pagina “RICERCA” selezionare “ . ™

Selezionare una delle opzioni dal menu a tendma in alto (A)
Digitare il numero del Record attribuito alla marca /
modello / anno / serie / profilo che si vuole duplicare,
quindi premere “P>”;

Dal menu operativo selezionare una delle opzioni di ricerca o
modifica chiave: DECODIFICA, CODICE, DIRETTO e MODIFICA.

Nota:
Nota:

go - -

Ly

Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

ILsimbolo “ 1% ” consente di memorizzare nell’elenco dei
preferiti la chiave selezionata. Vedi paragrafo 6.2.0.

Per ritornare alla pagina precedente premere “ «d”.

994 LASER

Man. cod. B409619FG

6.1.2 Ricerca per codice
Nota: Procedura gia descritta al paragrafo 5.1.2 a pagina 8
6.1.3  Ricerca per scheda

Questa funzione permette un accesso rapido ad un determinato siste-
ma di serratura, selezionando la scheda del costruttore memorizzata.

Come procedere: >

» Dalla pagina “RICERCA” selezionare “ ==l

» Selezionare una delle opzioni dal menu a tendma in alto (A)

« Digitare il numero di scheda attribuito alla chiave che si
desidera duplicare, quindi premere “P>”;

» Dal menu operativo selezionare una delle opzioni di ricerca o
modifica chiave: DECODIFICA, CODICE, DIRETTO e MODIFICA.

SCHEDA L wome e

@ & wm e

NG

Nota:
Nota:

Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

ILsimbolo “ 1% ” consente di memorizzare nell’elenco dei
preferiti la chiave selezionata. Vedi paragrafo 6.2.0.

« Perritornare alla pagina precedente premere “ <.

Keyline S.p.A. 13
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6.1.4

Questa funzione viene utilizzata quando si conosce il codice di cifra-
tura della chiave da duplicare o si desideraricercarlo attraverso il pro-
cesso di decodifica. Il menu consente di ricercare le chiavi all'intero
del database presente nel sistema come di seguito descritto.

Ricerca per marca cilindro

Come procedere:

 Dalla pagina “RICERCA” selezionare “ ... "

» Selezionare una delle opzioni dal menu a tendma in alto (A)

« Scorrere il menu delle marche disponibili, o digitare il
nome, e selezionare quella desiderata (es: ACURA);

« Premere “P>” per passare all’elenco delle chiavi grezze e
scegliere quella relativa alla marca selezionata (es. 342),
quindi premere “P>”;

» Dal menu operativo selezionare una delle opzioni di ricerca o
modifica chiave: DECODIFICA, CODICE, DIRETTO e MODIFICA.

CILINDRI

Ly

sErine e e

v e
-
- —_—
8 o (4] o s

]

Nota: Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

- Perritornare alla pagina precedente premere “ <.

14 Keyline S.p.A.

RICERCA CHIAVI

6.1.5 Ricerca per marca motocicletta

Il Menu “MOTOCICLETTA” consente di ricercare e duplicare chiavi, at-
traverso l'elenco delle marche presenti nel database.

Come procedere:

« Dalla pagina “RICERCA” selezionare “ . "

« Selezionare una delle opzioni dal menu a tendma in alto (A)

« Digitare la marca o scorrere il menu e selezionare quella
desiderata (es. DUCATI), quindi premere “P>” ;

« Scegliere primail modello di auto e poi 'anno di fabbricazione
e premere “P>”;

« Dal menu operativo selezionare una delle opzioni di ricerca o
modifica chiave: DECODIFICA, CODICE, DIRETTO e MODIFICA.

1994 - 2001 , [ .

R A

woamo

O ¢ = e

Eyd)?@-@\

Nota: Da questo punto consultare il capitolo 7 a pagina 15.

994 LASER

6.1.6 Ricerca per marca auto

Nota: Procedura gia descritta al paragrafo 5.1.1 a pagina 8.
6.1.7 Ricerca per articolo

Nota: Procedura gia descritta al paragrafo 5.1.3 a pagina 9
6.2.0 Elenco Preferiti

Oghni volta che viene modificata una chiave, indipendentemente dal
database da cui provenga, & possibile memorizzarla in uno specifico
database di “chiavi preferite”.

Come procedere:

» Per far cid e sufficiente premere il pulsante Q dalla
pagina “MODIFICA” dopo aver apportato le modifiche
necessarie.

« Digitare il nome per le successive ricerche e premere “OK”.

« Confermare con “SI” la richiesta di salvataggio e ritornare
alla pagina “MODIFICA”.

La registrazione della chiave nel database “PREFERITI” viene segna-
lata dallicona di colore nero: *

In seguito lutente potra ricercare la chiave accedendo direttamente
nel menu “PREFERITI” del menu principale:

MENU PRINCIPALE P o

Nota: Questa funzione non é da confondere con il salvataggio
di una chiave in archivio. Infatti il salvataggio é relativo a
tutte le informazioni che caratterizzano la chiave
(cifratura, impostazioni di taglio, materiale, numero di
copie, ecc.) sia per chiavi ricavate da database (a codice)
che per chiavi lette. Questo elenco invece punta
direttamente a un RN e cioé ad una scheda tecnica per il
taglio di una chiave (quindi la cifratura e gli altri dati non
vengono memorizzati).

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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71.0 Decodifica

Questa funzione consente di decodificare la chiave tramite il key

system selezionato.
Come procedere:

 Dai sottomenu diricerca chiave selezionare “ == "

« Inserire la chiave originale nel morsetto e bloccarla

« Quindi seguire le indicazioni riportate nei messaggi che
appaiono a video fino al completamento della decodifica

- . [T

L 7 I T L

“EFEr

DECODIFICA ot [

Posiziona la chiave originale nel morsetto.

MORSETTO STOP
A TIP
[[emy | e

Copyright by Keyline - Italy

MODIFICA E TAGLIO

7.2.0 Codice

Questa funzione consente di ricercare un codice disponibile nel
database ed ottenere la relativa cifratura

Come procedere:

« Dai sottomenu diricerca chiave selezionare “ .. "

» Digitare il codice indiretto.

+ Quindi premere P> ” per passare alla schermata successiva
di “TAGLIO” chiave (per maggiori informazioni consultare il
paragrafo 7.5.0 a pagina 16).

= Y- AN AR e

=F EE

994 LASER

Man. cod. B409619FG

7.3.0 Diretto

Questa funzione consente di inserire direttamente il codice di
cifratura della chiave.

Come procedere:

 Dai sottomenu di ricerca chiave selezionare * =~ .

» Digitare un valore per ogni intaglio che corrispondera al
codice della cifratura.

« Quindi premere P> ” per passare alla schermata successiva
di “TAGLIO” chiave (per maggiori informazioni consultare il
paragrafo 7.5.0 a pagina 16).

ssm e B & o= o

v

BeeL TR0
4 %
- - s
31 Fose wome e
e B G o
7 7 7 [ B ? bd
b bECOOS s
B
] 9
| imovacoo
; matmE e
e e
2 EEE E R E < iy
| e
4 3 2 1
REREE o] au
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7.4.0 Menl modifica chiave

ILMENU’ MODIFICA oltre a modificare le impostazioni di taglio della
chiave consente di personalizzare, secondo le specifiche esigenze,
alcune caratteristiche della chiave.

Come procedere:

”

« Dai sottomenu di ricerca chiave selezionare “ .
« Viene rappresenta la scheda relativa all'articolo selezionato e
sara possibile modificare alcune caratteristiche della chiave.

= cooe. BL:
a1
SEVLME

< ER

Y
N
b

2 @ vem weo
MEYLINE Kyl

Tm . n @
* i -
i 125 DECODIFICA

=]

& o Wi ineo

s cOoDE: BN

DIRETTO

—!r—g—'e——————‘.;g
1

o INDIETRO
o)
SRR R R R

DofororaRofoNCHL

Opzioni visualizzate:

1. Consente di decodificare la chiave letta tramite il key
system selezionato

2. Consente di inserire direttamente il codice di cifratura
della chiave

3. Con il pulsante Tipo di Taglio & possibile scegliere tra i
vari tipi il taglio per la chiave selezionata. Per le chiavi
Piatte i tipi di taglio sono: Normale, Laser e Piano

4, Permette di selezionare gli spazi della cifratura
muovendosi verso sinistra

16 Keyline S.p.A.

MODIFICA E TAGLIO

5. Permette di selezionare gli spazi della cifratura
muovendosi verso destra

6. Consente di decrementare la profondita del dente
selezionato

7. Consente di
selezionato

8. Consente di selezionare il passo di incremento o decremento
della profondita quando si premono i tasti + o -. Le opzioni
disponibili sono: uno STEP 0 0,1 mm 0 0,01 mm

9. Consente di resettare le modifiche apportate al dente
selezionato e ripristinare la condizione iniziale

10. Consente di selezionare tutti i denti contemporaneamente

ed apportarvi simultaneamente le stesse modifiche

incrementare la profondita del dente

« Selezionare “ 1nro " daldisplay per maggiori informazioni

Nota: Ilsimbolo“ ¢’ ” consente di memorizzare nell’elenco dei
preferiti la chiave selezionata. Vedi paragrafo 6.2.0.
75.0 Menu taglio chiave

Terminata la ricerca della chiave da duplicare per mezzo delle
funzioni previste nel menu Database, alla fine si giungera alla
schermata di TAGLIO, che permette di riprodurre la chiave desi-
derata.

s Caiom Exiave grezma

w7 coiss
METLNE (e

Posiziona la chiave grezza nel morsetto

() (5)

BRASS

Opzioni visualizzate:

1. Consente di impostare il numero di copie che si vogliono
riprodurre per la chiave attualmente visualizzata
2. Consente di memorizzare la chiave.

994 LASER

Per avviare la procedura di taglio della chiave

Consente di cambiare il materiale di default. | materiali

disponibili sono: OTTONE, ALLUMINIO, ACCIAIO, NIKEL

SILVER, CUSTOM. Per ogni materiale € previsto un set di

parametri dedicati per la velocita di movimento e la

velocita della fresa, che ottimizza la qualita di taglio ed

assicura la durata di vita della fresa. Per impostare tali

parametri accedere al Menu Parametri dal Menu Setup.

5. Permette di selezionare il morsetto da impiegare nella
fase di taglio. Sono selezionabili solo morsetti
compatibili

6. Visualizza il tipo di fermo da utilizzare per tagliare la
chiave

7. Con questo pulsante & possibile abilitare o disabilitare le
misure della dimensione della chiave

8. Con questo pulsante € possibile abilitare o disabilitare la

misura della larghezza della chiave, questa misura € pit

veloce rispetto alla misurazione intera ed ¢ utile per

ottimizzare la procedura di taglio ma quando si utilizzano

grezzi pretagliati € preferibile usare le misure complete.

PO

« Selezionare “ |nro " daldisplay per maggiori informazioni
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8.1.0

IlMenu ARCHIVIO consente la gestione dell'archivio dei dati memo-
rizzati dallutente durante le fasi di lettura, decodifica e modifica della
chiave. E’ possibile inoltre accedere alle funzioni di importa ed espor-
ta dati da supporto esterno (chiavetta USB).

Menu Archivio

Come accedere alla pagina:
« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare:

Admisistratar
27/03/ 2004 HOME NFQ
WA

ARCHIVIO

INDIETRO

Opzioni visualizzate:

1. Consente di accedere all’archivio nel quale sono state
memorizzate le chiave ricavate nei processi di ricerca e
decodifica, in modo da poterle richiamare velocemente
ogni qualvolta l'utente ne abbia bisogno

2. Consente di esportare dal database della macchina un
file in una chiavetta USB. La funzione di importa/esporta
consente di scambiare dati personalizzati tra macchine o
creare copie di backup dell’archivio esportato

3. Consente di importare nel database della macchina un
file da una chiavetta USB. | dati importati dalla chiavetta
USB possono essere salvati nell’archivio

« Selezionare “ |npo " dal display per maggiori informazioni

Copyright by Keyline - Italy

MENU ARCHIVIO, PC E UTENTE

8.2.0 MenuPC

Tramite questo menu € possibile accedere alle funzioni che consento-
no di interfacciare la 994 LASER con software di creazione di code di
lavoro che possono risiedere in un PC remoto o in una chiavetta USB.

E’ possibile importare code di lavoro che contengono piu lavorazioni
(in gergo JOB). A loro volta i JOB contengono le informazioni per cia-
scuna chiave da tagliare, quali: il tipo di chiave, il tipo di cifratura e la
quantita di copie da produrre.

ILprogramma consente di selezionare ed eseguire solo un JOB per vol-
ta, fino al completamento della coda.

Come accedere alla pagina:
« Dal MENU’ PRINCIPALE selezionare:

=

Adenimistrator
27/02/2004 woME NEQ
02403

Bl E

PROMASTER

COMPUTER

INDIETRO

Opzioni visualizzate:

1. Questi menu consentono la gestione e la lavorazione di
code di lavoro create con i software di elaborazione di
chiavi Instacode e Promaster ed inviate alla macchina.

2. Questo menu consente l'importazione, la gestione e la
lavorazione di code di lavoro memorizzate in files aventi
formato “DAT”.

e Selezionare“ nro " daldisplay per maggiori informazioni

994 LASER

8.3.0 Menu Utente

IlMenu UTENTE consente la gestione dei dati utente e dell'archivio
dei dati memorizzati dallutente durante le fasi di lettura, decodifica e
modifica della chiave.

Come accedere alla pagina: 0
+ Dal MENU’ SETUP selezionare: (=)

DATIUTENTE

26,/03/2014 HOME Eo

INCRE TR

Opzioni visualizzate:

1. Consente di modificare la lingua visualizzata (vedere
paragrafo 4.3.0 a pagina 7).

2. Consente di modificare
esistenti.

3. Consente la gestione degli utenti, aggiungere un nuovo
utente, rimuovere utenti esistenti, modificare
informazioni relative agli utilizzatori.

la password degli utenti

« Selezionare “ |nro " daldisplay per maggiori informazioni
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Attenzione: = IMPORTANTE!

Qualsiasi operazione di manutenzione deve essere esegui-
ta a macchina ferma e alimentazione elettrica interrotta.

Le operazioni di manutenzione devono essere svolte da
personale qualificato, dotato dei mezzi di protezione
necessari per operare in condizioni di sicurezza.

Utilizzare sempre pezzi di ricambio originali.

9.1.0 Informazioni generali

9.11

L’addetto alle operazioni di manutenzione deve possedere determi-
nate conoscenze teorico/pratiche. Linsieme di tali conoscenze deter-
mina la qualifica del personale.

Qualifiche del personale addetto alla manutenzione

9.1.2 Classificazione delle operazioni di manutenzione

Manutenzione Ordinaria

» Insieme delle operazioni di servizio da effettuare
periodicamente durante 'impiego della macchina ed
eseguibili dalloperatore.

« Essahalo scopo di garantire il funzionamento regolare
della macchina e una qualita costante del prodotto.

» La periodicita pud variare in funzione delle condizioni di
lavoro o dell'ambiente in cui la macchina € installata.

Manutenzione Straordinaria

« La manutenzione straordinaria é orientata a manutenzioni
richieste soltanto al verificarsi di particolari condizioni
(rotture o sostituzioni di pezzi);

« Per la loro complessita esecutiva e la necessita di
attrezzatura adeguata € opportuno affidarsi a personale
specializzato o incaricato dalla Keyline S.p.A..

9.2.0 Manutenzione ordinaria

Si raccomanda comunque di controllare periodicamente lo stato ge-
nerale della macchina ed eventualmente la sostituzione delle parti
soggette ad usura.

9.2.1 Controllo e pulizia ventilatore

Si raccomanda di controllare periodicamente lo stato di pulizia delle
griglie di ventilazione, verificando che non vi sia polvere accumulata
che impedisca il normale passaggio dell'aria.

18 Keyline S.p.A.

MANUTENZIONE, SMALTIMENTO E
DEMOLIZIONE

Una scarsa ventilazione puo portare al surriscalda-
mento della macchina con conseguente

danneggiamento dei componenti elettrici.

9.2.2 Pulizia area di lavoro

Alla fine di ogni giornata lavorativa si raccomanda di ripulire la mac-
china dai trucioli di lavorazione al fine di assicurare il buon funziona-
mento della duplicatrice e lintegrita delle parti componenti.

Svuotare regolarmente il cassetto raccogli-trucioli dopo ogni pulizia
del vano di lavoro od ogniqualvolta lo stesso sia ricolmo di trucioli.

E’ vietato utilizzare aria compressa per la pulizia della
macchina.

9.2.3 Pulizia del display

Per la pulizia del display Touch Screen & raccomandabile l'utilizzo di un

panno in microfibra, evitando l'uso di sostanze a base alcolica o solventi.

9.2.4 Sostituzione fresa

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Fresa 2,5mm RIC03304B Quando necessario

Prima di effettuare questa operazione assicurarsicheil
cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

Attrezzi da utilizzare per la sostituzione della fresa

« Patent pending
e 1chiave esagonale a T da 3mm

Come procedere:

« inserire l'asta di rimozione fresa nel “Patent pending”;

« ruotare lentamente 'asta fino a che l'indice si inserisce
correttamente nello scanso all'interno del “Patent pending”;

- portare 'indicatore triangolare, inciso sulla testa
dell'astina, completamente a sinistra;

« inserire la chiave esagonale a T da 3mm nel foro di
sbloccaggio fresa (vedi figura alla pagina seguente);

« allentare quasi completamente il grano di bloccaggio fresa;

« sfilare l'asta dal “patent pending” e togliere la fresa.

994 LASER

Indicatore triangolare

Indice asta
sostituzione fresa

Patent pending

Pastiglia di taratura fresa
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9.2.5 Sostituzione del ventilatore

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Ventiltore RIC04268B | Quando necessario

Attrezzi da utilizzare

« Chiave esagonale da 2mm
« Chiave esagonale da 2,5mm

Misure di sicurezza

cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

: Prima di effettuare questa operazione assicurarsicheil

Come procedere:

« rimuovere la copertura posteriore e la griglia di protezione
della scheda;

« tagliare le fascette;

« scollegare il cavo del ventilatore;

« allentare e togliere le 4 viti che bloccano il ventilatore al
carter posteriore con una chiave da 2mm;

« inserire un nuovo ventilatore e collegare il cavo;

« fissare i cavi con nuove fascette;

« bloccare il ventilatore con le 4 viti;

« richiudereil carter posteriore e la griglia di protezione della
scheda e fissarli.

Copyright by Keyline - Italy
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Viti bloccaggio
ventilatore

994 LASER

Collegamento
ventilatore
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9.2.6 Sostituzione blocco accensione

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Spina C/Portafusibile RIC02988B | Quando necessario

Attrezzi da utilizzare

» Chiave esagonale da 2mm
» Chiave esagonale da 2,5mm

Misure di sicurezza

Primadi effettuare questa operazione assicurarsicheil
A cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

Come procedere:

» rimuovere la copertura posteriore;

« scollegare i cavi “A” e “B” dal blocchetto di accensione;
« estrarre il blocchetto ed inserirne uno nuovo;

« collegare nuovamente i cavi;

« richiudere il carter posteriore e fissarlo.

Cavo B Cavo A

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 19
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9.2.7 Controllo e sostituzione fusibili

MANUTENZIONE, SMALTIMENTO E
DEMOLIZIONE

9.2.8 Sostituzione cinghia motore

9.2.9 Sostituzione sensore asse X

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Fusibile rapido 4A 5x20 RIC02592B Quando necessario

Cinghia 15X334-994 RIC03304B Quando necessario

Sensore asse X-994 RIC03306B Quando necessario

La duplicatrice 994 LASER dispone di 2 fusibili che si trovano nella
presa di alimentazione accanto allinterruttore, ed hanno lo scopo di
proteggere la duplicatrice da sbalzi di tensione e da corto circuito.

Se azionando l'interruttore generale della macchina, questa non si
accendesse & necessario eseguire un controllo di integrita, ed even-
tuale sostituzione dei fusibili posti nella presa di alimentazione.

Attrezzi da utilizzare per la sostituzione dei fusibili

« Tester,ohmetro, multimetro ecc (per misurare la continuita
dei fusibili).
« Cacciavite

cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

Q Prima di effettuare questa operazione assicurarsi cheil

Come procedere:

« esercitare una leggera pressione sulle linguine del
portafusibili per estrarlo dalla propria sede;

« procedere alla verifica di integrita dei fusibili;

« sostituire il fusibile con uno di uguale valore (Ampere) e
tipo (ritardato);

« inserire il portafusibili nella propria sede.

20 Keyline S.p.A.

Attrezzi da utilizzare

« Chiave esagonale da 3mm

Misure di sicurezza

cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

c Prima di effettuare questa operazione assicurarsi cheil

Come procedere:

« rimuovere la copertura superiore;

« allentare i 4 grani che bloccano il supporto motore con la
chiave esagonale da 3mm;

« tirare lentamente verso di se il supporto motore in modo da
allentare il tensionamento della cinghia;

« rimuovere la cinghia e sostituirla con una nuova;

Fare attenzione di rimontare la cinghia nel senso indi-
cato dalla freccia direzionale.

« riportare il supporto motore nella posizione iniziale e
tensionare la cinghia;
« bloccare i 4 grani, richiudere il carter posteriore e fissarlo.

Grani di bloccaggio

Freccia direzionale

994 LASER
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Attrezzi da utilizzare

» Chiave esagonale da 2mm
+ Chiave inglese da 13mm

Misure di sicurezza

Primadi effettuare questa operazione assicurarsicheil
cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

Come procedere:

« rimuovere la copertura posteriore e la griglia di protezione
della scheda e tagliare le fascette;

» staccare il cavo collegato alla scheda elettronica;

« rimuovere la copertura fondo macchina;

« con la chiave inglese in dotazione, allentare il dado di
bloccaggio del sensore;

« svitare e togliere il sensore e sostituirlo con uno nuovo;

» dopo aver avvitato e bloccato il nuovo sensore, avvicinare il
carro agendo sul gruppo di movimentazione;

E’ molto importante in questa fase lasciare uno spazio
di 0,02mm trail puntoAeB.

« richiudere la copertura fondo macchina e fissarla;

» collegare il cavo del nuovo sensore alla scheda elettronica;

« fissare i cavi con nuove fascette;

« richiudereil carter posteriore e la griglia di protezione della
scheda e fissarli.

Copyright by Keyline - Italy
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MANUTENZIONE, SMALTIMENTO E
DEMOLIZIONE

9.2.10 Sostituzione sensore asse Y

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Sensore asse Y-994 RIC03412B Quando necessario

Attrezzi da utilizzare
« Chiave esagonale da 2mm
e Chiave inglese da 13mm

Misure di sicurezza

cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

: Prima di effettuare questa operazione assicurarsicheil

Come procedere:

« rimuovere il morsetto ruotando la leva di bloccaggio e
sfilandolo dalla propria sede;
Collegamento sensore X « togliere la vaschetta di raccolta scarti;
« rimuovere la copertura del carrello morsetti con la chiave
da 2,5mm;
rimuovere la copertura del sensore Y togliendo le 4 viti;
« staccare il connettore de | sensore;
« con la chiave inglese in dotazione, allentare il dado di
bloccaggio del sensore;
svitare e togliere il sensore e sostituirlo con uno nuovo;
« collegare il connettore;
« dopo aver avvitato e bloccato il nuovo sensore, avvicinare il
carro agendo sul carrello morsetti;

Sensore X

Dado di
bloccaggo

c E’ molto importante in questa fase lasciare uno spazio
arro di0,02mm trail punto A e B.
« riporre le coperture, la vaschetta ed il morsetto nella loro
posizione.

Gruppo

movimentazione

carro

Copyright by Keyline - Italy 994 LASER

Copertura sensore Y

Sensore Y

Dado di
bloccaggio

Connettore
sensore Y

Man. cod. B409619FG
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9.2.11 Sostituzione componenti morsetto

Descrizione Ricambio Codice Periodicita

Manopola morsetto A-994 | RIC03314B Quando necessario
Manopola morsetto B994 RIC03316B Quando necessario
Manopola morsetto C994 RIC03318B Quando necessario
Manopola morsetto D-994 | RIC03320B Quando necessario
Ganasce A-994 - Coppia RIC03414B Quando necessario
Ganasce B994 - Coppia RIC03416B Quando necessario
Ganasce C994 - Coppia RIC03418B Quando necessario
Ganasce D-994 - Coppia RIC03420B Quando necessario

Attrezzi da utilizzare

» Chiave esagonale da 2mm
» Chiave inglese da 13mm

Misure di sicurezza

Prima di effettuare questa operazione assicurarsi cheil
cavo di alimentazione sia scollegato dalla rete.

Come procedere:

Per sostituire le ganasce e le molle é necessario procedere allo smon-
taggio del morsetto nel seguente modo:
« rimuovere le 4 viti poste nella parte frontale del morsetto
con la chiave da 2,5mm, togliere la copertura frontale (A);
« togliere con la chiave da 3mm le 2 viti poste nella parte
inferiore del morsetto;
« rimuovere le ganasce (B) e/o le molle (C) e sostituirle con
nuove;
« ricomporre il morsetto procedendo nel senso inverso.

22 Keyline S.p.A.

MANUTENZIONE, SMALTIMENTO E
DEMOLIZIONE

9.3.0 Smaltimento dei rifiuti

La gestione dei rifiuti prodotti dalla macchina deve essere fatta te-
nendo conto della normativa vigente. Gli scarti di lavorazione delle
chiavi vengono classificati come rifiuti speciali e sono assimilati ai ri-
fiuti solidi urbani (RUS) come paglietta metallica.

Tali rifiuti vanno smaltiti in base alla classificazione data loro dalle
leggi vigenti in Italia e nella Comunita Economica Europea inviandoli
agli appositi impianti di smaltimento.

| casi in cui gli scarti siano contaminati o contengano sostanze tossi-
co-nocive, trasformando il residuo metallico assimilabile agli RSU in
rifiuto tossico-nocivo, sono contemplati negli allegati della normativa
invigore in Italia e nella Comunita Economica Europea che regolano lo
smaltimento.

' E precisa responsabilita di chi gestisce limpianto di
+ \ provvedere ad una corretta gestione dei rifiuti.

9.4.0 Direttiva RAEE

Quando sirende necessario lo smaltimento, lapparecchio 994 LASER
é considerato appartenente alla categoria dei RAEE (Rifiuti di Appa-
recchiature Elettriche ed Elettroniche).

Keyline S.p.A. & da sempre molto attenta alla tutela dell'ambiente, e
rispetta il decreto legislativo sui RAEE in vigore dal 13/08/2005. Dun-
que secondo le prescrizioni della direttiva 2002/96/CE la presente
apparecchiatura non puo essere smaltita come rifiuto urbano (secon-
do Papposito simbolo di seguito indicato).

994 LASER

» Chiunque smaltisca abusivamente o come rifiuto urbano la
presente apparecchiatura sara soggetto alle sanzioni
previste dalle normative nazionali vigenti

» Secondo quanto previsto dalle normative nazionali vigenti,
la presente apparecchiatura non pud essere smaltita come
rifiuto urbano. Pertanto, alla fine del suo ciclo di vita, dopo
aver eseguito le operazioni necessarie ad un corretto
smaltimento, 'apparecchiatura deve essere depositata
presso uno dei centri di raccolta differenziata per i rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche provenienti dai
nuclei domestici. Fare riferimento ai centri di raccolta del
comune di appartenenza, il quale assicura la funzionalita,
l'accessibilita e 'adeguatezza dei sistemi di raccolta
differenziata, in modo da permettere ai detentori finali ed
ai distributori di conferire gratuitamente al centro di
raccolta i rifiuti prodotti nel loro territorio.

9.4.1 Smaltimento dell'imballo

Limballo che contiene la duplicatrice durante il trasporto € di carto-
ne, quindi pud essere riciclato come imballo.

In caso di smaltimento & da considerarsi come rifiuto assimilabile ai
rifiuti solidi urbani e quindi da riporre negli appositi raccoglitori per la
carta.

Le protezioni di rivestimento della macchina sono invece di materiale
polimerico assimilabile agli RSU é quindi eliminati negli appositi im-
pianti di smaltimento.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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Via Camillo Bianchi, 2 - P.O. Box 251
31015 Conegliano (TV) Italy

T.+39 0438 202511
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info@keyline.it

www.keyline.it

Dear Customer,
thank you for choosing a Keyline product.

Keyline is particularly careful and determined to create products combining precision
mechanical equipment and next generation electronics that excel in terms of performance and
are very easy to use.

Please remember that this Keyline key-cutting machine, like all professional electronic
equipment, requires some technical training in order for its full potential to be developed.

It is therefore essential to read this manual carefully before starting to use your new Keyline
key-cutting machine. The manual contains a lot of information on the safe use of the machine
that will allow the user to work at optimal levels.

To guarantee maximum protection and a long life for your key-cutting machine, please follow all
the instructions for use and warnings contained in this manual. Failing to do so may cause

mechanical failure or the malfunction of the key-cutting machine.

We wish you a pleasant work experience with your new Keyline key-cutting machine.
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Glossary

01.
02.
03.
04.
05.
06.

07.

Head
Neck
Shoulder
Blade
Tip
Back
Bitting

Laser-Style keys

Key sample

Key blank

Keyline S.p.A.

Such keys are called “Laser” on account of

their special bitting style across the profile.

The “original” key from which, through bit-
ting, a duplicate key is obtained.

Akey with noengraving thatis cut following
the profile of the key sample.

GENERAL INFORMATION AND SAFETY
INSTRUCTIONS

The user's and maintenance manual of the “994 LASER” for the du-
plication of Laser keys, contains all operation instructions on the best
way to use the machine while guaranteeing the safety of operators.

11.0  Scope and contents of the manual

This manual provides basic information on the installation, operation
and maintenance of the key duplicating machine.

Users must follow the instructions contained in this manual scrupu-
lously, especially those concerning safety norms and ordinary main-
tenance.

1141 How to store the manual

The manual must always be kept with the machine it refers to.

The manual must be stored in a safe place, away from dust and mois-
ture and it must be accessible to all users who shall consult it any
time they are in doubt on how to operate the machine.

1.2.0 Manufacturer's address

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi

31015 Conegliano (TV) - ITALY
Tel.: +39.0438.202511

Fax: +39.0438.202520
Website: www.keyline.it
E-mail: info@keyline.it

To facilitate communication please state:
- the name of the customer;
- the name of the customer.

1.3.0 Working conditions

1.3.1 Intended use

The key cutting machine described in this manual has been designed
for the electronic code cutting and duplication of Laser-type keys, us-
ing special adaptors.

994 LASER

1.3.2 Improper Use

The improper use of the machine includes using the tool to perform an
operation that it was not intended for. Should this occur the manufac-
turer shall take no responsibility for damage to materials or persons
and shall consider all warranties on the machine void.

1.4.0 Safety legislation

The key duplicating machine and its safety devices comply with ma-
chine Council Directive 2006/42/EEC known as “Machine Directive“.

When employed for their intended use all machines marked CE com-

ply with EU 'machine’ directive 2006/42/EEC known as “Machine Di-
rective“ and directives 2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

Warning: Important!

/'\ Users must be informed about the instructions con-

° tained in the following screens.
Users must carefully follow the instructions contained
in this manual.

1.4.1 General safety requirements

Warning: Important!

/'\ Make sure that the grounding system is well
° connected.

Always unplug the machine (turn off the main switch)
before servicing mobile parts that are electrically
operated.

Do not pour water or other liquids onto electrical cables
and connections.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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GENERAL INFORMATION AND SAFETY
INSTRUCTIONS

1.5.0 Protection devices

a. Ground Connection
b. Protective eye guard
c. Emergency Button

1.5.1 Personal protective equipment

When operating and maintaining the key cutting machine users must
wear the following personal protective equipment:

Protective clothing Maintainers and key cutting machine operators
must wear protective clothing that complies
with the basic safety requirements currently in
force.

In case of slippery floors users must wear safe-
ty shoes with anti-slip soles.

Safety glasses During key cutting operations operators must
wear eye protection (glasses or goggles).

Gloves If milling cutters are present, operators must
wear protective gloves to avoid injuries.

1.6.2 Safety signs

The key cutting machine bears the following safety signs.

@ - Wear safety glasses.

- Wear safety gloves.

994 LASER

1.6.0 Residual risks

When operating the machine the following residual risks - as well as
those connected with its use - must be taken into due consideration:

« Electrical hazard (A)
A Since the machine is equipped with electrical de-

vices, in case of faults there might be a risk of elec-
trocution. The power line must be fitted with the
appropriate control and protection devices (circuit
breaker, thermal overload switch and differential
switch).

« Mechanical hazard (D)
The machine is fitted with milling cutters used in
key cutting operations. Operators must watch out

to avoid cutting their hands when they are cutting
keys or changing tools.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 3
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21.0 Technical features

Dimensions

Width 300 mm
Height 360 mm
Depth (Length) 360 mm
Weight 16,5 Kg
Dimensions Console
Width 200 mm
Height 150 mm
Depth (Length) 50 mm
Weight 0,8 Kg

Technical features

Power voltage

110/250V 50/60 Hz

Absorption 125 W (machine) - 35W
(Stand By)

Motor Brushless 6000 rpm

Type of cutter Ing carbide

Operating temperature 0°/+40°C

Acoustic pressure level L, (A) 78,5 dB(A)

User Interface

Type

7” industrial colour touch
screen, 16:10, resolution
800x480 px, incorporated
CPU

Input / Output

2 USB 2.0 ports; 2 RS232
serial ports; 1 LAN port

CPU

ARM Cortex A8

4 Keyline S.p.A.

MACHINE DESCRIPTION

2.2.0 994 LASER main features

2.21 Machine accessories

Professional 994 LASER key cutting machines are electronic devices

able to facilitate the duplication of a variety of keys that require the use

of fixed adaptors.

The 994 LASER has an aluminium body that reduces vibration
while guaranteeing noiseless operation and a longer cutter life.

The key cutting machine 994 LASER is used to duplicate the fol-

lowing types of keys:

=5

Jaw calibrating templates -994
Code RIC03444B

Laser-type keys

Double inter-
nal bitting

4 External
cuts

Double exter-
nal bitting

T- Handle hexagon wrench (long)
2,5mm

Code RIC03442B

T- Handle hexagon wrench (long)
3mm

Code RIC03440B

Hexagonal keys
Code RIC03438B

Laser-type keys with thin stem

Double exter-
nal bitting

Double exter-
nal bitting

Double bit-
ting flat keys

Tibbe-Ford

Setup blanks
Code RIC03448B

keys

Brush
Code RIC03446B

Cutter insertion tool-994
Code RIC03436B

1 pc. - Rapid fuse 4A 5x20
Code RIC02592B

994 LASER

Man. cod. B409619FG
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2.2.2 Parts- Machine

CONDOH LN

Main switch

Power connection

Fuses holder

Tracer holder

Cutter

Jaw

Levers to lock jaw

Levers to lock jaw clamps
Jaw support carriage

Copyright by Keyline - Italy

MACHINE DESCRIPTION

10. Container to collect waste

11. Protective eye guard

12. Emergency button

13. Serial port (RS232)

14. Input / Output

15. Fan filter

16. Patent pending

17. Console

18. Console power connector

994 LASER

2.3.0 Jaws supplied with the machine

Jaw Car brands Key-system
Honda 4 External Track
Gm - Pontiac - GTO 2 External Track
Mercedes 4 External Track
Volvo 4 External Track
Volvo (V50 2004) 2 External Track
Saab 2 External Track
Vauxhall (U.K.) 2 External Track
Ford (U.K.) 2 External Track
Subaru - Outback 4 External Track
BMW 4 External Track
Volvo 2 External Track
Peugeot 4 External Track
Volkswagen 2 Inside Track
Audi 2 Inside Track
Lexus 4 Inside Track
Kiaéﬁ:?j;:tﬂlg)s + 4 Inside Track
BMW 2 Inside Track
Saab 4 Inside Track
Porsche 2 Inside Track
Scoda (U.K.) 2 Inside Track
Seat (U.K) 2 Inside Track
Vauxhall (U.K) 2 Inside Track
Ford (U.K) 2 Inside Track

Mazda - Millennia

4 Inside Track

Chrysler - Crossfire

External Track

Mercedes

External Track

Man. cod. B409619FG

Keyline S.p.A.




KEYLINE

3.1.0

Packaging includes a cardboard box with the following dimensions:

Packaging

Dimensions Machine Console
Width 460 mm 460 mm
Height 460 mm 200 mm
Depth (Length) 435 mm 435 mm

3.1.1  Opening the package

Remove the machine and the console from the packing materials fol-
lowing the instructions below:

Key-cutting machine

1. Remove the seals or the tape to open the package.
2. Open the box that contains the key duplicating machine.
3. Remove carton “6” that contains the case with the kit of
accessories.

4. Remove carton “5” from the box.
5. Remove carton “2” and “4” from the box.
6. Free the machine from the packaging material.

2 2

3 1 4 3 1 4
J
1 L}
6 5
Console

1. Remove the seals or the tape to open the package.
2. Openthe box that contains the console.
3. Freethe console from the packaging material.

IMPORTANT!
/\ We recommend you to keep the packaging during the
° warranty period.

6 Keyline S.p.A.

TRANSPORT AND INSTALLATION

3.2.0 Transport
The markings on the packing materials indicate how to handle the
machine during transport.

3.2.1 Unloading and handling the machine

The machine can be unloaded manually by 2 or 3 persons, or by using
a handling equipment (for example a lift truck).

' Avoid dropping the machine, even a small damage
H could impair its correct functioning.

3.3.0 Temporary storing

If the installation of the machine does not occur immediately, store
the machine in a dry and properly ventilated place.

« Apply an appropriate coating.

« Rubber parts must be protected against too low tempera-
tures. Never store them outdoors, not even for short peri-
ods.

If the machine is stored or remains unused for long pe-
riods orifitis started along time after delivery, gaskets
or retaining rings may undergo hardening thus causing
leaks or seizures.

3.3.1 Characteristics of the place of installation

The key cutting machine must be placed on a smooth level bench
about90-110cm (35 - 43 Inches) high, suitable for bearing the weight
of the machine and keep it horizontal, thus avoiding vibrations and
stress.

Allow a 30 cm (12 Inches) clearance around and above the key cutting
machine for correct functioning and maintenance.

3.3.2 Temperature and humidity

The tool should be used in rooms with atemperature range of 0 and 40
°C (273 K - 313 K) and a relative humidity lower than 50 - 60%.

3.3.3 Working environment

The machine must be used in a place protected from bad weather
(rain, hail, snow etc.).

994 LASER

If the machine is used in places exposed to corrosion,
/'\ maintenance shall be scheduled in such a way as to
- prevent extreme wear of the components.
3.3.4 Lighting

In the place of installation lighting must be appropriate, in order to al-
low the correct use and maintenance of the machine.

Do not use the machine in explosive or partially explo-
sive atmospheres or in the presence of inflammable
liquids of gases.

3.4.0 Connections

3.41 Grounding

Key cutting machines 994 LASER have been designed in compli-
ance with the safety legislation in force and feature appropriate
safety devices to prevent work accidents. In particular the ma-
chine was built with materials that:

« are self-extinguishing;
« protect against electrocution.

The machine must be grounded through the centralized circuit of the
place of installation.

Warning:

A
7,

Make sure that the main voltage is compatible with the
machine voltage.

Make sure that the active power outlets are grounded.

Do not touch the machine when your hands and/or feet
are wet or humid.

Avoid any contact with grounded plates.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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4.1.0

In order for the machine to function under optimum conditions and in
complete safety at all times:

Notice for machine use

» Keep the power cable away from sources of heat, humidity,
oil, water and sharp objects.

« Keep cutting tools sharpened and clean at all times to en-
sure better and safer performance.

» Do not expose the machine to inclement weather.

» Disconnect the machines power cable before any mainte-
nance, repairs and whenever the machine is not used for a
lengthy period of time.

« Use only original spare parts.

411  Preliminary controls and setup

Before proceeding with the start up of the machine the operator must:

» Checkto make sure the power cable is correctly connected
to the machine.

» Perform a general visual inspection of the machine to en-
sure that no components have been removed or modified.

4.2.0 Startingthe console

After checking that the emergency button has been pressed, connectthe
console serial cable and the power cable to the duplicating machine.

Copyright by Keyline - Italy

START UP

4.3.0 Language setting

How to proceed:

« From the MAIN MENU, select: “A”.
« From the SETUP MENU, select: “B”.
» Select “C” and chose the interested language.

Agmriutratar
oo mr

MAIN MENU

‘R

AN

il MY

CALBRATIGNS. DIAGNOSS

A Connect the cable when the machine is turned off.

Within a few minutes of switching on, the Touch-Screen will display
the “LOGIN” page.

LA ®

PERSONAL COMPITER

Asmesteates
wea/ame s
0G5

« Select the user for operating with the machine (e.g. USER).

®

UPDATES

LOGIN )

0 B

m - i M i
Asmesteates

—— — USER DATA

User Admnistratar Kot

« Withthe admin useris possible to enter the Setup Menu for
managing calibrations and settings .

« Inthe following page enter the password to access the
MAIN MENU.

Note: No password is required for the first start of the ma-

chine.

994 LASER Man. cod. B409619FG
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5.1.0 Main Menu

Administratoe
WI02/200 ]
OB

= f

® O O
B 8 Q

SEARCH

MAIN MENU

EAVORITES

Options displayed:

1. This function gives access to a collection of "Bookmarks"
previously saved by the user, for faster access to the
most frequently saved keys/systems.

2. This allows you to search and select data via the car
brand and model.

3. This allows you to search and select data via the original
indirect code (profile and series).

4. This allows you to search and select data via the Keyline
key article and similar blank keys made by other manu-
facturers.

5. This function makes it possible to access the archive
containing the keys identified during the search and de-
coding processes, so that they can be retrieved quickly
every time the user needs them.

6. To access the menu for adjusting the cutting and decod-
ing process, updating and diagnostics of the machine
and calibrating the operating parameters.

7. This function allows access to the database on the ma-
chine to search for coded processing data or deciphering.

8. Set of functions used to connect the machine to pro-
grammes being executed on remote PCs and import DAT
files.

9. Backto login page.

8 Keyline S.p.A.

SETUP

5.1.1

The “CAR” menu makes it possible to search and duplicate a key
through a list of car brands included in the database.

Search by car brand

How to proceed:

[Cai

« Fromthe MAIN MENU, select“ "

« Select one of the options in the top drop-down menu (A).

« Input the brand or scroll the menu and select the desired
brand (e.g., BMW), then press “P>”.

« Choose the car model first, then the year of production, and
press “P>".

¢ From the operating menu, choose one of the search or key
modification options: DECODE, CODE, DIRECT and MODIFY.

[ cove - —

Note: From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

Note: The “ 1% ” symbol makes it possible to save the selected
key in the list of bookmarks. See paragraph 6.2.0.

994 LASER

5.1.2 Search by code

The search by code is made when one wishes to search for a key using
the indirect code pertaining to the key's series, as provided by the

manufacturer.
0 E ”

How to proceed:

« From the MAIN MENU, select “ 3

« Input the complete original code (or part of the same)
through the keypad and scroll the list of articles to choose
the desired one.

Note: All the series and the records that may contain the in-
serted code are displayed in ascending order, with at-

tached application / brand of use.

 Press “P>”to access the key modify menu.

134 wang -
Sy code saries Cuts Manutacture: L] -~
500 5 Buich Cacbiae. GHC Briggs & Sir_ 4%

at |z |x | c|v|B [N |[M o |
Oo - -
3 3 4 4 1 F
(=
EEEE “[o]
Note: From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

Note: The “ {7 ” symbol makes it possible to save the selected

key in the list of bookmarks. See paragraph 6.2.0.

- To go back to the previous page, press the “ 4" key.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.1.3 Search by article

Selecting the search by article function allows quick access to the in-
formation that refers to a Keyline key article or to other well known
brands.

How to proceed: \@

« From the MAIN MENU, select:

« Select one of the options in the top drop-down menu (A).

« Input the article code for the Keyline key or other key, then
press “P>”.

» Choose the desired code, or press the “B” button to select
the manufacturer of the blank key (e.g. Keyline) then enter
it with “p>”,

« From the operating menu, choose one of the search or key
modification options: DECODE, CODE, DIRECT and MODIFY.

(»)

KEY BLANK

e mro
-

iy

. oot o

el v R S

=y ol =Y %

Note: From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

Copyright by Keyline - Italy

SETUP

5.2.0 Setup Menu

The main menu allows access to the set-up menu to regulate the cut-
ting and reading devices, to update the machine and use the diagnos-
tic function.

How to access the page: x
« From the MAIN MENU, select:

N

DMAGNOSIS

o

uTILITY USERS DEFALLT

Adminisirator

1/02/2004 HonE mFo
100054

@

UPDATES PARAMETERS

SETUP MENU

W

CALIBRATIONS

Options displayed:

1. For the calibration of the devices on the machine.

2. To access the status check menus of the main devices of
the machine.

3. Toaccess the software and database updating procedure
of the machine.

4. To consult and set the operating parameters of the ma-
chine.

5. To access the following functions:
» Network Status: displays the status of the connection.
» Keys History: to access the database of duplicated keys.
« Cutter change: guided procedure for cutter change.
« Tracer point change: guided procedure for tracer point change.
« Statistics: keeps track of the total number of cut keys

and of other useful counters.
» Format USB drive: to format the USB drive.
« Date and Time: to set current date and time.
 Restart: restarts the program automatically.
» Reboot: restarts the whole system automatically.
» Machine data: displays some useful pieces of information,
such as the machine serial number or the software version.

6. To access the user data management menu described in

paragraph 8.1.0 on page 17.

994 LASER
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7. To access all predefined settings for some viewing pa-
rameters, such as the unit of measure, the preferred ve-
hicle brand, the preset region and numbering system.

» For further information select “ inp@ ” from the display .

5.3.0 Calibrations Menu

Through the CALIBRATIONS menu it is possible to access the calibra-
tion functions of the machine's devices, in order to obtain the correct
execution of the duplication process.

How to access the page: HBBH
* From the SETUP MENU, select: ™

CALIBRATIONS

18/02/2014 Ham nro

orogos
000
‘K (5
— 0
CUTTER SETU® JAW SETUR TOUCH SCREEN RESET
BACK
L

Options displayed:

1. Used to calibrate the cutter manually and to adjust its
position in respect to the X and Y axes.

2. Toselectthejawto beinstalled and to calibrate itaccord-
ing to the type of key to be cut.

3. Toregulate the Touch Screen settings.

4. To access the menu that allows the operator to reset the
tracer point and jaws.

For further information select “ inga ” from the display .

Keyline S.p.A. 9
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5.3.1 Cutter Setup
How to proceed:

« From the CALIBRATIONS MENU, select:

0!

Administsanss

CUTTER SETUP 18/02/2014 Homa nro
e pestion calttion 100275
X = 0 ma/100 A
. - ()
111 Besqt
[ 7
save
BaCK
B
L «

nn

« Change the position of the X-Y axes with the buttons:

nn

« On the top left of the display it is possible to view the
height to be modified.
« Save your changes by pressing “1”.

Note: If you leave the page without pressing the "1" key, all

changes shall be lost.

» To reset the changes and go back to the previous setting,
press “2”.

10 Keyline S.p.A.

SETUP

5.3.2 Jaw Setup

How to proceed:

« From the CALIBRATIONS MENU, select: f
« Install the required jaw and select the corresponding code
from the JAW SETUP MENU.

JAW SETUP s — o

30
nazs

o of o o
(=] ) s

| ] i
I [ %]

as Jau calibration tesplats

« Insert the calibration template as requested.
« Then press “3” to launch the jaw self-calibration process.
« Change the position of the X-Y axes with the buttons:

nn

« On the top left of the display it is possible to view the
height to be modified.
« Save your changes by pressing “1”.

If you leave the page without pressing the "1" key , all
changes shall be lost.

» To reset the changes and go back to the previous setting,
press “2”.

+ Press “P>”and follow the instructions on screen to cali-
brate the jaw correctly.

994 LASER

5.4.0 Update
It is possible to update the machine through the graphic interface.

How to access the page:

{9
* From the SETUP MENU, select: <
UPDATES ﬂ_-:.';llii'" o o

Options displayed:

1. To proceed with the online software and database up-
date, through the "Keyonline" service.

2. The update package is downloaded through a normal PC
connected to the internet and saved on a USB flash drive,
so as to be able to install it later on in the machine.

3. To proceed with the software and database update, tak-
ing the data from a USB flash drive.

« For further information select “ ineo ” from the display.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.4.1
Note:

Keyonline Update

Before updating, check that the console is connected to
a LAN Network.

Pressing the "KEYONLINE" key, the programme proceeds to send the
necessary information to the Keyonline service and later to download
the update package.

the process might require a waiting time.

: According to the quantity of the data to be downloaded,

Note: During this phase, some error messages might appear,
stating that the machine is not registered or that it is im-
possible to download the updates. In such cases, please
check that all the preliminary operations have been con-
cluded and that all the network parameters are config-
ured correctly. For further help, please contact the

Keyline Service Centre.

How to proceed: @

e From the UPDATES menu select: -

» Disconnect any USB flash drives connected to the machine
and press the "YES" key.

« The programme shall reboot and the update software exe-
cuted; the user might be required to turn off and reboot the
machine.

» Follow the instructions and wait until the end of the proce-
dure, whereupon the most recent versions of the software
and database shall be available.

» To annul the operation, press NO.

Do you want to update the software?

Copyright by Keyline - Italy

SETUP

5.4.2 Keyonline via PC Update

Ifitis not possible to configure the machine to connectto the internet,
this procedure makes it possible to update it by connecting to Keyon-
line through a PC with internet connection.

How to proceed:

» Press the "VIA PC" button; a message asking to connect a
USB flash drive to the machine shall appear.

e Then, press the "NEXT" button to proceed, or the "CAN-
CEL" one to cancel the operation.

« The programme shall copy a file with a .csk extension on
the USB flash drive, containing the information to be sent
to Keyonline to update the machine.

« Afterafew seconds a message stating that the operationis
finished shall appear and the user will be asked to down-
load the update from Keyonline.

« Interrupt the operation by pressing "CANCEL" or proceed
with the following instructions:

1. disconnect the USB flash drive and connect it to a PC
with an internet connection.

2. Using the browser, connect to the following web page:
http:/keyonline.keyline.it/

3. Selectthe "CHOOSE FILE" button to access the file selec-
tion dialogue box.

* I kevume }

& BLANCHI 1770 GROUP COMPANY

KEYONLINE

Keytine S0

994 LASER

4. Searchand select the .csk file previously saved in the flash drive,
then press "OPEN".

Upload file . KE]
Cercain: | e Disco imavibile [G:) H o 2=
[update_14032010 [ Awi
Tipa file: [Tutiitie I
5. Pressthe "SUBMIT" button.
* I8 kevume }
A BLANCHE 1770 GROUF COMPANY BLAMCHI TFTO GHROUS

KEYONLINE

Keytine S0

wre Wl @ &

6. The following message shall appear:

Questa operazione potrebbe richiedere qualche minuto. Si prega di aspet.

J

7. Press"OK" to start downloading the file and when the brows-
er asks where to save it, choose the USB flash drive.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 11



Note:

Note:

KEYLINE

E stato scelta di aprire

@ dezmo_update_17790100067_1284464292268 tar.gz
che & uni gzip
dat httpffkeyoniine keyline. it

-Che cosa dewve fare Firefox con questa file?

€ aprirla con Sfoglia...

% Salva file

I™ Daorain avanti esequi questa azione per bk i [ilﬁo.

OK I Annulla

The download may require some minutes, it is necessary
to wait for the process to end.

At the end, remove the flash drive and connect it again to
the machine.

The downloaded package can be used only by the ma-
chine with which the update procedure was started.

After connecting the USB flash drive to the machine, press
NEXT. The updates shall be analysed and loaded in the ma-
chine's memory.

presence of errors in the package, the absence or inva-

f During this phase, messages may appear stating the

10.

11.

12.

13.

12

lidity of the licence. In these cases, check that you have
used the same USB flash drive that you connected to the
machine at the beginning of the update process. Contact
the Keyline Service Centre to solve any problems.

At the end of the download a message confirms that the
data have been received and can now be installed.
Disconnect the USB flash drive connected to the machine
and press the "INSTALL" button. To annul the operation,
press CANCEL.

The programme shall reboot and the update software ex-
ecuted; the user might be required to turn off and reboot
the machine.

Follow the instructions and wait until the end of the pro-
cedure, whereupon the most recent versions of the soft-
ware and database shall be available.

Keyline S.p.A.

SETUP

5.4.3 Special

Warning:

' This update procedure may be carried out only upon re-
H quest by Keyline.

How to proceed:

* Pressing the USB button, the programme will ask you to in-
sert a USB flash drive containing the data for the update.

Note: The data for this kind of update can be provided EXCLU-
SIVELY by Keyline.

downloaded from "Keyonline" of from the Keyline

@ It is not possible to update the machine with packages
server.

« Afterinserting the flash drive, press YES to update the ma-
chine.

« To annul the operation, press NO.

» Follow the instructions to the end of the procedure.

UPDATES e wonn mro

{0}

10

Do you want to update the software?

994 LASER Man. cod. B409619FG
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6.1.0 Searchmenu

This function is used when some details of the key to be duplicat-
ed are known, such as the manufacturer of the rough piece, the
cylinder, the car or motorcycle brand, the indirect code or the
card number. Once the machine's database has been searched, it
is possible to input the key code manually, or obtain it through
the decoding process.

How to access the page:
« From the MAIN MENU, select:

=

Asminsstrater

/0277004
W026:43

RI@ ﬁ@ %@

CODIS

@ m
ErSN

MOTORIIKL

SEARCH

WY BLANKS

Options displayed:

1. This allows you to search and quickly select data via the
RECORD number attributed by Keyline to a specific se-
ries, key and card.

2. This allows you to search and select data via the original
code (profile and series).

3. This allows you to search and quickly select data through
the card number, according to the Keyline and other man-
ufacturers numbering system.

4. This allows you to search and select data via the lock
and/or cylinder manufacturer’s brand.

5. This allows you to search and select data via the car
brand, model and year of manufacture.

6. This allowsyou to search and select data via the motorcy-
cle brand, model and year of manufacture.

7. This allows you to search and select data via the Keyline
key article and similar blank keys made by other manu-
facturers.

Copyright by Keyline - Italy

KEY SEARCH

6.1.1  Search by record number

The “RECORD NUMBER?” page makes it possible to search for the type
of key to be duplicated by inputting the key's system number.

How to proceed: RN

¢ From the "SEARCH" page, select“ ... ”

« Select one of the options in the top drop- down menu (A).

« Input the Record number for the make / model / year / series
/ profile to be duplicated, then press “P> .

¢ From the operating menu, choose one of the search or key
modification options: DECODE, CODE, DIRECT and MODIFY.

@.._ -

Mumbes Dewcnpnon Typs Cuts Mayliea M“A
" o\ r— RN
* Q fewmeeamee
0 s 7
: m_———1
3 = woa wm A
1 2 3 a 6 7 8 | o o o
T - 13 I
bd @
4 b
Note: From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

Note: The “ ¢¥7 ” symbol makes it possible to save the selected

key in the list of bookmarks. See paragraph 6.2.0.

« To go back to the previous page, press the “ 4 key.

994 LASER

6.1.2 Search by code
Note: This procedure is described in paragraph 5.1.2 on page 8
6.1.3 Search by card

This function makes it possible to obtain quick access to a specific lock
system, by choosing the memorised key manufacturer's card.
How to proceed:

« From the "SEARCH" page, select “ == ” button.

« Select one of the options in the top drop-down menu (A).

+ Input the Record number for the make / model / year / series /
profile to be duplicated, then press “»> .

» From the operating menu, choose one of the search or key
modification options: DECODE, CODE, DIRECT and MODIFY.

/ - s |veecs
e @ @ s | we
g ™

Note:
Note:

From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

The “ 177 ” symbol makes it possible to save the selected
key in the list of bookmarks. See paragraph 6.2.0.

« To go back to the previous page, press the “ 4” key.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 13
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6.1.4 Search by cylinder brand

This function is used when you know the bitting code of the key to be
copied or if you wish to search for it using the decoding process. The
menu makes it possible to search through the system’s database as

described below.

How to proceed:

« Fromthe "SEARCH" page, select: ... .

« Select one of the options in the top drop-down menu (A).

« Scroll the menu of available brands or enter the name and
choose the required one (e.g.: ACURA).

« Press “P>” to go to the list of blank keys and choose the
one most appropriate for the selected brand (e.g. 342),
then press “P>".

» From the operating menu, choose one of the search or key
modification options: DECODE, CODE, DIRECT and MODIFY.

CYLINDERS

Note: From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

- To go back to the previous page, press the “ d” key.

14 Keyline S.p.A.

KEY SEARCH

6.1.5

The “MOTORBIKE” menu makes it possible to search and duplicate a
key through a list of brands included in the database.

Search by motorbike brand

How to proceed:

e From the "SEARCH" page, select:

« Select one of the options in the top drop-down menu (A).

« Enter the brand or scroll the menu and select the required
one (e.g.: DUCATI), then press “P>”.

« Choose the car model first, then the year of production, and
press “P>".

¢ From the operating menu, choose one of the search or key
modification options: DECODE, CODE, DIRECT and MODIFY.

- oot .

R P A

Note: From now on, please refer to chapter 7 on page 15.

994 LASER

6.1.6  Search by car brand

Note: This procedure is described in paragraph 5.1.1 on page 8.
6.1.7 Search by article

Note: This procedure is described in paragraph 5.1.3 on page 9
6.2.0 Bookmarks list

Every time a key is modified, irrespective of which database it comes
from, it is possible to save the changes in a specific "favourite keys"
database.

How to proceed:

» Pressthe ﬁ button from “MODIFY” page after making
the necessary changes.

« Input the name for the subsequent searches, then press
IKOK!!.

« Confirm that you want to save by pressing "YES" and go
back to the "MODIFY" page.

The black icon * shows that the key has been saved in the “FA-
VORITES” database.

Later, the user shall be able to look for the key by accessing the “FA-
VORITES” menu from the main menu:

Rmiretrates
my0z/20 s

MAIN MENU

/03204
AR

S P R

® QAL

This function must not be confused with the saving of a
key in the archive. The saving concerns all the informa-
tion that characterise a key (bitting, cutting parameters,
material, number of copies, etc.) for both keys found in a
database (coded) and read keys. This list, instead, leads
directly to a RN, that is to say, a technical card for cutting
a key (and so the bitting and other data are not memo-
rised).

Note:

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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71.0 Decode

This function makes it possible to decode the key using the selected
key system.

How to proceed:

”

» From the key search sub-menu, select “

« Insert the original key in the jaws and lock it in place

« Then follow the instructions on screen until the end of the
decoding process.

- eane s vemese

e
ey L

DECODE mong e

Clamp the original key in the jaw.

Jaw STOP
C TIP

&7 "| =

i

Copyright by Keyline - Italy

MODIFY AND CUT

7.2.0 Code

This function makes it possible to search for a specific code con-
tained in the data base and obtain the relevant coding.

How to proceed: ?@,

”

« From the key search sub-menu, select “

« Input the blind code.

« Then press P> to go to the following screen, the key “CUT-
TING” one (for additional information, please refer to para-
graph 7.5.0 on page 16).

994 LASER

7.3.0

This function makes it possible to insert the bitting code for the key
directly.

Direct

How to proceed:

» From the key search sub-menu, select “

» Input avalue for each cut that shall correspond to the bit-
ting code.

« Then press P> to go to the following screen, the key “CUT-
TING” one (for additional information, please refer to para-
graph 7.5.0 on page 16).

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 15
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7.4.0 Modify menu

The MODIFY MENU is used to modify the cut parameters for a key and
it also makes it possible to personalise some characteristics of the
key, according to the client's specific requirements.

How to proceed:

* From the key search sub-menu, select “ - 7,
« This displays the technical sheet for the selected article and

makes it possible to change some of the key characteristics.

= cope. L vemcLE:
s B
SEVLNE 1

SR

I &« o mea

s conE: LA
P Z ¢ wem i
HEYLNE Tayke
00 . n @
- o
e 20 | DECODE
- L
|
. b |
| DIRSCT
|
- BACK

-
5 B BB P

DofororaRofoYCHL

Options displayed:

3 B B B

1. With this button is possible to decode the key using the
selected key system.

2. With this button is possible to insert the cuts directly.

3. With the Cut Type button is possible to select between
the possible cut types for the selected key. For Flat keys
cut types are: Normal, Laser and Plane.

4. With the left arrow button is possible to scroll the spaces
moving to left direction.

16 Keyline S.p.A.

MODIFY AND CUT

5. With the right arrow button is possible to scroll the spac-
es moving to right direction.

6. With the minus button is possible to decrement the depth
of the highlighted tooth.

7. With the plus button is possible to increment the depth of
the highlighted tooth.

8. This makes it possible to select the depth increase or de-
crease rate when the + or - buttons are pressed. The availa-
ble options are: one STEP is either 0.1 mm or 0.01 mm.

9. With this button is possible to reset the modifications
made on the selected tooth.

10. With this button is possible to modify simultaneously all
the teeth.

« For further information select “ \nga ” from the display.

Note: The “ 1% ” symbol makes it possible to save the selected
key in the list of bookmarks. See paragraph 6.2.0.
7.5.0 Keycut menu

Once the key to be copied has been searched using the relevant func-
tions in the Database menu, the programme will direct the user to the
CUT screen, that makes it possible to duplicate the desired key.

s Cade,
w7 coiss
METLNE (e

Kay blank:

Clasp the blank key in the jaw

Options displayed:

1. With this button is possible to set the amount of copies
that need to be cut.
2. With this button is possible to save the key.

994 LASER

3. Starts the key cutting process.

4. With this button is possible to change the default materi-
al. The selectable material are: BRASS, AIUMINIUM,
STEEL, NIKEL SILVER, CUSTOM. Each material has a ded-
icated set of parameters for the movement speed and
cutter speed for optimizing the quality of the cut and en-
sure the life of the cutter. The custom material can be
customized on the Parameters Panel of the Setup Menu.

5. With this button is possible to select the Jaw that has to
be used to cut the key, only compatible Jaws will be se-
lectable.

6. Displays the type of stop to be used to cut the key.

7. With this button is possible to enable or disable the
measure of the dimension of the key.

8. With this button is possible to enable or disable the
measure of the width of the key, this measure is faster re-
spect of the complete measure and is useful to optimize
the cut procedure but when using blank keys with
precuts the complete measure is preferred .

» For further information select “ inro " from the display.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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8.1.0

The ARCHIVE menu makes it possible to manage the user data and
the database saved by the user during the key reading, decoding and
modification phases. It is also possible to access the import and ex-
port functions from and to external supports (USB flash drive).

Archive Menu

How to access the page:
« From the MAIN MENU, select:

Admisistratar
W02/2014 HOME NEo
W4030

ARCHIVE

Options displayed:

1. This function makes it possible to access the archive
containing the keys identified during the search and de-
coding processes, so that they can be retrieved quickly
every time the user needs them.

2. This function makes it possible to export a file from the
machine's database to a USB flash drive. The export and
import functions allow the customer to exchange cus-
tomised data between machines or create backup copies
of the exported archive.

3. This function makes it possible to import a file from a USB
flash drive to the machine's database. Data imported from
the USB flash drive shall be saved in the archive.

» For further information select “ inp@ ” from the display.

Copyright by Keyline - Italy

ARCHIVE, PC AND USER MENU

8.2.0 Personal Computer Menu

Through this menu it is possible to access the functions to interface
994 LASER with queuing software that might reside in a remote PC or
USB flash drive.

It is possible to import job queues containing several processes
(JOBS).The JOBS, in turn, contain information for each key to be cut,
such as: type of key, type of bitting, and number of copies to be cut.

The programme makes it possible to select and execute only one JOB
at a time, until the queue is exhausted.

How to access the page:
* From the MAIN MENU, select:

o

Admisistratar

PERSONAL COMPUTER noME neo

/022014

-l =

PROMAST

Options displayed:

1. These menus manage and process job queues created
with Instacode and Promaster key processing software
and sent to the machine.

2. This menu makes it possible to import, manage and pro-
cess job queues saved in DAT format files.

o For further information select “ inpo ” from the display.

994 LASER

8.3.0 User Menu

The USER menu makes it possible to manage the user data and the
database saved by the user during the key reading, decoding and
modification phases.

How to access the page: &]
« From the SETUP MENU, select: =

Admisistratar
W02/2014 HOME NEo
(e

mog‘@
W) -

MANAGE USERS

USER DATA

BACK

Options displayed:

1. This allows you to change displayed language (refer to
paragraph 4.3.0 on page 7).

2. This allows you to change password to existing users.

3. This allows you to manage users, add a new user, remove
existing users and change information.

» For further information select “ ineo ” from the display.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 17
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Warning: IMPORTANT!

Before carrying out any maintenance operation you
must turn OFF the power and disconnect the power cord.

Maintenance must be carried out only by qualified per-
sonnel equipped with appropriate protective devices
for safe work.

Always use original Keyline spare parts.

9.1.0 Generalinformation

9.1.1  Skills of maintenance personnel

The machine operator must be knowledgeable about machine opera-
tion.

9.1.2 Type of Maintenance

Ordinary Maintenance

« Servicing operations that must be carried out periodically
by the machine operator.

» The purpose of ordinary maintenance is guarantee regular
functioning of the machine and a consistent quality of the
product.

« The maintenance schedule may vary in relation to work or
environmental conditions in the place of installation.

Complex Maintenance

» Complex maintenance consists of actions to be taken only
when given conditions occur (break downs, failures, re-
placement of parts).

» Due to the complex nature of such actions and the special
tools required, we recommend you should contact quali-
fied personnel from or authorized by Keyline S.p.A.

9.2.0 Ordinary maintenance
We recommend inspecting the machine periodically and replace worn

parts.

9.2.1 Checking and cleaning the fan

Itis suggested to periodically check the cleaning level of the air grids
and make sure that there is no accumulated dust that could obstruct
the air passage.

18 Keyline S.p.A.
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and damage the components.

2 Poor ventilation could cause a machine overheating

9.2.2 Cleaning the working area

At the end of each working day clean the machine removing scrap and
burrs to ensure proper functioning of the machine and to prevent any
damage to its parts.

Empty the shaving collection drawer every time that the work surface
is cleaned or whenever it is full of shavings.

A Do not clean the machine with compressed air.

9.2.3 Cleaning the display

To clean the Touch Screen display we recommend using a micro-fibre
cloth; avoid using substances that contain alcohol or solvents.

9.2.4 Replacing the milling cutter

Spare part description Code Frequency

RIC03304B

Milling cutter 2,5mm When required

Before carrying out this operation disconnect the pow-
er cable from the mains.

Required tools when replacing the milling cutter

« Patent pending.
« 1T- Handle hexagon wrench (long) 3mm.

How to proceed:

« insert the bar to remove the cutter into the “Patent pend-
ing” seat;

« rotate the bar slowly until the bar ‘tooth’ fits into the slot
located inside the “Patent pending” seat;

« rotate the bar: the triangular mark on top of the bar will
point to the left;

« insert the T-shaped 3 mm hexagon wrench in the hole to
unlock the cutter (see picture in the next screen);

« loosen the nut that fastens the cutter;

e pulloutthe bar from the “patent pending” seat and remove
the cutter.

994 LASER

Triangular mark

Bar ‘tooth’ to
replace the cutter

Patent pending

Cutter calibration cut out

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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9.2.5 Replacingthe fan

Spare part description Code
Fan RIC04268B | When required

Frequency

Required tools

« 2mm hexagon wrench.
* 2,5mm hexagon wrench.

Safety warning

er cable from the mains.

: Before carrying out this operation disconnect the pow-

How to proceed:

remove the back cover and the protection grid of the card;
remove the straps;

disconnect the fan cable;

use a2 mm wrench to loosen and remove the 4 screws that
fasten the fan to the back cover;

insert a new fan and connect the cable;

fix the cables with new straps;

fasten the fan with the 4 screws;

close the rear carter and the protection grid of the card and
fix them.

Copyright by Keyline - Italy
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Screws to fasten
the fan

=
LLTTINARAREN

Fan
connection

994 LASER

9.2.6 Replacing the startup unit

Code
RIC02988B

Spare part description
Spina C/Portafusibile

Frequency

When required

Required tools

* 2mm hexagon wrench.
* 2,5mm hexagon wrench.

Safety warning

Before carrying out this operation disconnect the pow-
A er cable from the mains.

How to proceed:

» remove the back cover;

disconnect cables “A” and “B” from the startup unit;
extract the unit from its seat and insert a new one;
connect the cables again;

put the back cover back into place and tighten the fasten-
ing screws.

Cable B

Cable A

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 19
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MAINTENANCE, DISMANTLING AND DISPOSAL

9.2.7 Inspecting and replacing the fuses 9.2.8 Replacing the motor belt 9.2.9 Replacing the X axis sensor
Spare part description Code Frequency Spare part description Code Frequency Spare part description Code Frequency
Rapid fuse 4A 5x20 RIC02592B When required Belt 15X334-994 RIC03304B When required X axis sensor-994 RIC03306B When required

The 994 LASER key duplicating machine is equipped with 2 fuses lo-
cated in the power unit next to the switch, which have the purpose to
protect the machine from surges and short circuit.

If the machine fails to start after you have turned on the main switch,
we recommend you inspect the fuses in the power unit and replace
them if needed.

Required tools when replacing the fuses

« Tester, ohm meter, multimeter etc (to measure fuses’ con-
tinuity).
« Screwdriver.

Before carrying out this operation disconnect the pow-
er cable from the mains.

How to proceed:

« press slightly on the tongues of the fuse carrier to pull it
out from its seat;

 inspect the fuses;

« replace any damaged fuse with a new one of the same ca-
pacity (Amperage) and type (slow);

« put back the fuse carrier into its seat.

20 Keyline S.p.A.

Required tools

« 3mm hexagon wrench.

Safety warning

Before carrying out this operation disconnect the pow-
er cable from the mains.

How to proceed:

« remove the top cover;

« use the 3mm hexagon wrench to loosen the 4 screws that
fasten the motor supporting unit;

« pull the motor supporting unit gently towards you to re-
duce the belt tension;

« remove the belt from its seat and replace it with a new one.

When installing the belt again, make sure you respect
the direction marked by the arrow.

« put the motor supporting unit back into its initial position
and adjust the belt tension;

« fasten by tightening the 4 screws, put the back cover back
into its initial position and lock it.

Fastening screws

Arrow indicating direction

994 LASER

Man. cod. B409619FG

Required tools

« 2mm hexagon wrench.
* 13mm adjustable wrench.

Safety warning

Before carrying out this operation disconnect the pow-
er cable from the mains.

How to proceed:

» remove the back cover and the protection grid of the card
and cut the straps;

« disconnect the cable from the electronic card;

« remove the bottom cover;

» use the adjustable wrench to loosen the nut that fastens
the sensor;

« unscrew and remove the sensor and replace it with a new
one;

- after fastening and locking the new sensor, move the car-
riage towards it using the relevant controls.

and B.

c IMPORTANT! Leave 0.02mm clearance between point A

» put back the bottom cover into its initial position and fas-
ten it;

« connect the cable of the new sensor to the electronic card;

« fix the cables with new straps;

» closetherear carter and the protection grid of the card and
fix them.

Copyright by Keyline - Italy
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X' sensor connection

Fastening
nut

Carriage

to move
the carriage
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9.2.10 Replacing theY axis sensor

Spare part description Code Frequency

Y axis sensor-994 RIC03412B When required

Required tools

* 2mm hexagon wrench.
* 13mm adjustable wrench.

Safety warning

er cable from the mains.

: Before carrying out this operation disconnect the pow-

How to proceed:

« remove the jaw: first release it by rotating the knob that
locks it and then pull it out from its seat;

« remove the scrap material container;

« usethe 2.5 mm wrench to remove the cover of jaw assem-

bly;

take off the Y sensor cover by removing the 4 screws that

lock it;

« disconnect the sensor connector;

« use the adjustable wrench to loosen the nut that fastens
the sensor;

« unscrew and remove the sensor and replace it with a new
one;

« connect the connector;

« after fastening and locking the new sensor, move the car-
riage towards it using the relevant controls.

and B.

c IMPORTANT! Leave 0.02mm clearance between point A

« put back the cover, the scrap material container and the
jaw into their initial positions.

994 LASER

Y sensor
connector

Man. cod. B409619FG

Y sensor cover

Y sensor

Fastening
nut
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9.2.11 Replacing jaw parts

Spare part description Code Frequency

Jaw knob A-994 RIC03314B When required
Jaw knob B994 RIC03316B When required
Jaw knob C994 RIC03318B When required
Jaw knob D-994 RIC03320B When required
Vice Jaws A-994 - Pair RIC03414B When required
Vice Jaws B994 - Pair RIC03416B When required
Vice Jaws C994 - Pair RIC03418B When required
Vice Jaws D-994 - Pair RIC03420B When required

Required tools

« 2mm hexagon wrench.
* 13mm adjustable wrench.

Safety warning

er cable from the mains.

: Before carrying out this operation disconnect the pow-

How to proceed:

To replace vices and springs you need to disassemble the jaw as de-
scribed below:

« use the 2.5 mm hexagon wrench to remove the 4 screws lo-
cated in the front part of the jaw, remove the front cover (A);

« use the 3 mm hexagon wrench to remove the 2 screws lo-
cated at the bottom of the jaw;

« remove the vises (B) and/or springs (C) from the jaw and re-
place them with new ones;

- re-assemble the jaw by going through the steps above in
reverse order.

22 Keyline S.p.A.
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9.3.0 Waste disposal

The disposal of waste generated by the machine shall be managed in
compliance with the legislation in force in the user's country. In Eu-
rope, machine shop rejections are classified as special waste and are
assimilated to metal wool when it comes to managing municipal solid
waste (MSW).

Such waste must be disposed of according to the legislation in force
in the user's country.

If machine shop rejections have been contaminated or contain toxic or
harmful substances they are considered as toxic -harmful waste and
disposed of accordingly in compliance with the legislation in force.

A The user is responsible for correct waste management.

9.4.0 The WEEE directive

When disposal becomes necessary, the 994 LASER appliance is to be
considered as belonging to the WEEE category (Waste Electrical and
Electronic Equipment).

Keyline S.p.A. has always taken great care to protect the environment
and complies with the legislative decree on WEEE that has been in
force since 13/08/2005. As a consequence, in accordance with the
prescriptions of directive 2002/96/CE, this appliance cannot be dis-
posed of as household waste (in compliance with the special symbol
shown below).

994 LASER

« Whoever disposes of this appliance illegally or as house-
hold waste will be subject to the sanctions foreseen by
current national legislation.

» According to the provisions of current national legislation,
this appliance cannot be disposed of as household waste.
Therefore, at the end of its lifecycle, after having carried
out the operations that are necessary for correct disposal,
the appliance must be taken to one of the differentiated
waste collection centres for electrical and electronic
waste from domestic households. Refer to the collection
centre in your own town, which will guarantee the function-
ality, accessibility and suitably of the differentiated collec-
tion systems, so that the final holder and distributors can
take the waste that they produce in their area to collection
centres, free of charge.

9.4.1

The packaging that contains the duplicator during transport is made
up of a cardboard box that can therefore be recycled as packaging.

Disposal of the packing material

In the event of disposal it is considered as normal urban waste and
can be taken to the designated collection points for paper.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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Via Camillo Bianchi, 2 - P.O. Box 251
31015 Conegliano (TV) Italy

T.+39 0438 202511
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Sehr geehrter Kunde,
vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von Keyline entschieden haben.

Keyline baut seine Produkte mit Prédzisionsmechanik und moderner Elektronik, die sich durch
ihre Leistung bei Gebrauch auszeichnen und auf eine einfache und intuitive Bedienung
ausgelegt sind, mit gréB3ter Sorgfalt und Aufmerksamkeit.

Wir méchten Sie darauf hinweisen, dass auch diese Schliisselkopiermaschine Keyline wie alle
elektronischen Arbeitsgerdite die Aneignung technischer Grundkenntnisse voraussetzt, damit
die Funktionen und Leistungen des Gerdts in vollem Umfang genutzt werden kénnen.

Es ist deshalb wichtig, dass Sie dieses Handbuch lesen, bevor Sie mit lhrer neuen
Schliisselkopiermaschine Keyline arbeiten. Das Handbuch enthilt eine Reihe von
Informationen, die das erforderliche Fachwissen flir einen sicheren Gebrauch des Gerdts und
eine optimale Durchfiihrung der Arbeiten vermitteln.

Um maximale Sicherheit und eine lange Lebensdauer Ihrer Schliisselkopiermaschine zu
gewdhrleisten, méchten wir Sie bitten, alle im vorliegenden Handbuch enthaltenen
Gebrauchsanweisungen und Hinweise zu beachten. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
und Hinweise kann zu mechanischen Defekten oder einer Funktionsstérung der
Schliisselkopiermaschine fiihren.

Wir wiinschen lhnen ein erfolgreiches Arbeiten mit Ihrer neuen Schliisselkopiermaschine von
Keyline.
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9.41 Verpackungsentsorgung
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Legende der Begriffe

01. Kopf

02. Hals

03. Schulter
04. Stange
05. Spitze
06. Riicken
07. Codierung

Laserschliissel

Musterschliissel

Rohschliissel

2 Keyline S.p.A.

Wird wegen der besonderen Quercodierungim

Verhaltnis zum Profil Laserschlissel genannt.

Der "Originalschlissel®, von dem mit Hilfe
der Codierung der nachgemachte Schlis-
sel gefrast wird.

Ein Schlissel ohne Einschnitte, der anhand

der Spur des Musterschliissels kopiert wird.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN UND
SICHERHEITSMABNAHMEN

Das Betriebs- und Wartungshandbuch der Maschine vom Modell
“994 LASER” fur das Fréasen von Laserschlisseln (im Folgenden
Schlusselfrasmaschine) enthélt alle Angaben zur optimalen Nut-
zung der Maschine, wobei das Bedienpersonal vor Verletzungen
geschutzt bleibt.

11.0 Zweck und Inhalt des Handbuchs

Das Handbuch soll die grundlegenden Informationen fiir die In-
stallation, Benutzung und Wartung der Schlisselfrasmaschine
liefern.

Dem Benutzer wird geraten, die Hinweise in diesem Handbuch
sorgféaltig zu beachten, insbesondere die Sicherheitsvorschriften
und ordentlichen Wartungseingriffe.

111 Aufbewahrung des Handbuches

Das Handbuch muss immer bei der Maschine liegen, die es be-
schreibt.

Es muss an einem sicheren Ort aufbewahrt werden, vor Staub
und Feuchtigkeit geschiitzt werden und leicht zuganglich sein,
da es bei allen Zweifeln an der Benutzung der Maschine notwen-
digerweise konsultieren werden muss.

1.2.0 Kontakte zum Hersteller

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi

31015 Conegliano (TV) - ITALY
Tel.: +39.0438.202511

Fax: +39.0438.202520
Website: www.keyline.it
E-mail: info@keyline.it

Um die Kontaktaufnahme zu beschleunigen, ist es notwendig:
- den Kaufernamen zu nennen;
- die Kenndaten auf dem Maschinenschild anzugeben.

1.3.0 Betriebsbedingungen

1.3.1 Vorgesehene Verwendung

Die Schlisselfrasmaschine, auf die sich dieses Handbuch be-
zieht, wurde entwickelt fiir das elektronische Kopieren von La-
serschlisseln unter Benutzung von Spezialadaptern.

994 LASER

1.3.2 Unvorgesehene Verwendung

Die Verwendung der Maschine zur Erreichung von héheren oder
anderen als den in den Vorschriften vorgesehenen Produktions-
werten wird als unsachgemafe Benutzung angesehen. Der Her-
steller haftet somit nicht fiir eventuelle Schaden an
Gegenstanden oder Personen und erachtet jedwede Garantie an
der Maschine selbst fiir hinfallig.

1.4.0 Gesetzliche Vorschriften

Die Schlusselfrasmaschine und entsprechenden Unfallschutz-
vorkehrungen entsprechen der Maschinenrichtlinie 2006/42/ CE.

Unter der Bedingung der sachgeméafien Nutzung der Maschinen
erfiillen die Maschinen mit CE-Zeichen die Maschinenrichtlinie
2006/42/EWG und Richtlinien 2006/95/EEC, 2004/108/EEC.

Wichtig!

/'\ Die Benutzer miissen iiber die Anweisungen auf den

° folgenden Seiten informiert werden.
Der Benutzer muss sich notwendigerweise an die Vor-
schriften in diesem Handbuch halten.

Achtung:

1.4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Achtung:

A\

Wichtig!

Sich vergewissern, dass die Erdung immer gut ange-
schlossen ist.

Immer den Strom abschalten (am Hauptschalter), be-
vor an Teilen eingegriffen wird, die bewegt werden
konnen.

Den Motor oder Stromanschliisse nicht mit Wasser
oder anderen Fliissigkeiten nass werden lassen.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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1.56.0 Schutzvorkehrungen

a. Erdung
b. Schutzschirm Frase
c. Not-Aus-Taste

1.5.1  Persénliche Schutzausriistung

Bei Betrieb und Wartung der Schliisselfrdsmaschine ist fur die
Benutzung der persénlichen Schutzausriistung zu sorgen, wie:

Schutzkleidung Wer die Schliisselfrésmaschine wartet oder
bedient, muss zwingend Kleidung tragen, die
den grundlegenden geltenden Sicherheitsan-
forderungen entspricht.

In jedem Fall missen Sicherheitsschuhe mit
rutschfester Sohle in RAumen mit rutschigem
Boden getragen werden.

Schutzbrille Beim Schliisselfrasen ist eine Schutzbrille zu
tragen.
Handschuhe Das Arbeiten in der Nahe von Metallfrasen

macht das Tragen von Schutzhandschuhen er-
forderlich, um Verletzungen zu vermeiden.

1.5.2 Sicherheitshinweise

Auf der Schlusselfrasmaschine stehen folgende Sicherheitshin-
weise.

@ - Schutzbrille tragen.

- Schutzhandschuhe tragen.

Copyright by Keyline - Italy 994 LASER

1.6.0 Restgefahren

Bei der Maschinenfiihrung muss sorgfaltigst auf die folgenden
Restgefahren geachtet werden, die es bei der Maschine gibt,
bzw. die mit der Maschinenfiihrung zusammenhangen:

A

A

Elektrische Gefahr (A)

Da die Maschine elektrische Vorrichtungen besitzt,
darf die Gefahr des Stromschlags im Zusammen-
hang mit einer méglichen Stérung nicht unter-
schatzt werden. Die Zuleitung der Maschine muss
mit den entsprechenden Steuer-, Kontroll- und
Schutzvorrichtungen ausgestattet sein (Thermo-
magnetschalter und Differentialschalter).

Mechanische Gefahr (D)

Die Maschine ist mit Frasen ausgeristet, die fir
das Kopieren der Schlissel benétigt werden. Die
Bedienperson muss deshalb beim Fréasen vom
Schlissel und beim Auswechseln der Werkzeuge
darauf achten, dass sie sich mit den Hédnden nicht
an den Frésen schneidet.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 3



KEYLINE

21.0 Technische Daten
Abmessungen
Breite 300 mm
Héhe 360 mm
Tiefe 360 mm
Gewicht 16,5 Kg
Abmessungen Konsole
Breite 200 mm
Hoéhe 150 mm
Tiefe 50 mm
Gewicht 0,8 Kg

Technische Daten

Elektrische Spannung

110/250V 50/60 Hz

Aufnahme 125 W (Maschine) - 35W
(Stand By)

Motor Brushless 6000 rpm

Frasentyp Hartmetall

Betriebstemperatur 0°/+40°C

Schalldruckpegel L, (A) 78,5 dB(A)

Benutzerinterface

Typ

Industrieller Farbtouchs-
creen, 7%, 16:10, Auflésung
800x480 px, CPU integriert

Input / Output

2 USB Schnittstelle 2.0; 2
serielle Schnittstellen
RS232; 1 LAN Schnittstelle

CPU

ARM Cortex A8

4 Keyline S.p.A.

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

2.2.0 Haupteigenschaften 994 LASER

Die Profi-Schlisselfrasmaschinen 994 LASER sind elektronische
Maschinen, die das Kopieren von Schliisseln mit unterschiedlichen

Eigenschaften durch den Einsatz von festen Adaptern fiir den Bedie-

ner vereinfachen.

Die Schlisselfrasmaschinen 994 LASER zeichnen sich aus durch
eine Aluminiumstruktur, die eventuelle Vibrationen ausschaltet und
eine geringe Gerduschentwicklung sowie eine langere Haltbarkeit
des Werkzeugs gewabhrleistet.

Mit der 994 LASER kdnnen folgende Schlisseltypen gefrast werden:

Laserschliissel
4 Auf3enspu- Doppelte Doppelte Au-
ren Innenspur Benspur

Laserschliissel mit diinnem

Schaft
Doppelte Au- | Doppelte Au-
Benspur Benspur

Flachschliis-
sel mit dop-
pelter
Codierung

Schliissel
Tibbe - Ford

994 LASER

2.21

Mitgeliefertes Maschinenzubehér

=5

Kalibrierschablone Klemme -994
Code RIC03444B

Sechskant-T-Schlussel (lang) 2,5mm
Code RIC03442B
Sechskant-T-Schlussel (lang) 3mm
Code RIC03440B

Sechskantschliissel
Code RIC03438B

Schlisselsatz Klemmenkalibrierung
Code RIC03448B

Pinsel
Code RIC03446B

Einsatzstange Frése-994
Code RIC03436B

1 Stk. - Flinke Sicherung 4A 5x20
Code RIC02592B

Man. cod. B409619FG
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2.2.2 Bestandteile der Maschine

16

Hauptschalter

Einschaltsteckdose

Sicherungskasten

Taster

Fraser

Spannbacken

Knopfe zum Schliessen der Spannbacken

Drehknopf zum SchliefBen der Klemmenspannbacken
Klemmentragerschlitten

CONDOH LN

Copyright by Keyline - Italy

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

10. Abfallsammelschale

11. Schutzschirm

12. Not-Aus-Taste

13. Serielle Schnittstelle (RS232)

14. Buchse Input / Output

15. Geblasefilter

16. Patent pending

17. Bedienerkonsole

18. Stecker Stromversorgung Konsole

994 LASER

2.3.0 Zum Lieferrumfang der Maschine gehdrige Klemmen

Klemme Automarke Schliisselsystem
Honda 4 Auf3enspuren
Gm - Pontiac - GTO 2 AuBBenspuren
Mercedes 4 AuBenspuren
Volvo 4 Auf3enspuren
Volvo (V50 2004) 2 Auf3enspuren
Saab 2 AuB3enspuren
Vauxhall (U.K.) 2 AuBenspuren
Ford (U.K.) 2 Auf3enspuren
Subaru - Outback 4 AuBBenspuren
BMW 4 Auf3enspuren
Volvo 2 AuBBenspuren
Peugeot 4 Auf3enspuren
Volkswagen 2 Innenspuren
Audi 2 Innenspuren
Lexus 4 Innenspuren
Kia (A”.‘a”ti: Us + 4 Innenspuren
Oprius: UK)
BMW 2 Innenspuren
Saab 4 Innenspuren
Porsche 2 Innenspuren
Scoda (U.K.) 2 Innenspuren
Seat (U.K.) 2 Innenspuren
Vauxhall (U.K.) 2 Innenspuren
Ford (U.K.) 2 Innenspuren

Mazda - Millennia

4 Innenspuren

Chrysler - Crossfire

AuB3enspuren

Mercedes

AuBienspuren

Man. cod. B409619FG
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3.1.0 Verpackung

Das Gerat ist in einen Karton verpackt. Die Abmessungen des
Kartons kénnen der Tabelle unten entnommen werden:

Abmessungen Maschine Konsole

Breite 460 mm 460 mm

Héhe 460 mm 200 mm

Tiefe 435 mm 435 mm
311  Offnung der Verpackung

Die Maschine muss unter Beachtung der folgenden Hinweise aus
der Verpackung gehoben werden:

Schliisselfrasmaschine
1. Das Band zerschneiden.

2. Das Paket mit der Schlisselfrasmaschine 6ffnen.
3. Den Karton “6” mit dem Zubehér anheben.
4. Den Karton “5” aus dem Paket nehmen.
5. Den Karton "2" und "4" aus dem Paket nehmen.
6. Die Maschine von der Schutzverpackung befreien.

2 2

3 1 4 3 1 4
J
1 1
6 5
Konsole

1. Das Band zerschneiden.
2. Das Paket mit der Konsole 6ffnen.
3. Die Konsole von der Schutzverpackung befreien.

ACHTUNG!
/'\ Die Verpackung bitte fiir die gesamte Giiltigkeitsdauer
L) der Garantie aufbewahren.

6 Keyline S.p.A.

TRANSPORT UND INSTALLATION

3.2.0 Transport
Die Symbole an der Verpackungsauf3enseite geben die optimalen
Transportbedingungen an.

3.21 Entladungund Handling der Maschine

Das Entladen kann von Hand mit 2 oder 3 Personen oder unter Ein-
satz eines Bewegungsmittels (z.B. Stapler) durchgefiihrt werden.

Gut darauf achten, dass die Maschine nicht ins Un-
gleichgewicht gerat und dadurch umkippt und auf den
Boden fallt. Eine auch nur leichte Beschadigung wiirde
die Funktionsweise beeintrachtigen.

3.3.0 Vorléaufige Lagerung

Wenn die Schlisselfrasmaschine nicht sofort am Installationsort
aufgestellt wird, lagern Sie sie in einem trockenen und gut gelif-
teten Raum.

« Die Maschine mit einer geeigneten Schutzabdeckung
schitzen (Plane).

» Die Gummiteile miissen vor sehr niedrigen Temperaturen
geschiitzt werden und diirfen nicht im Freien gelagert wer-
den, auch nicht fiir eine kurze Zeit.

Wenn die Maschine fiir einen langeren Zeitraum gela-
gert wird, kann es vorkommen, dass einige Dichtungen
oder Dichtungsringe aushérten, wodurch es zu Lecka-
gen und zum Festfressen kommen kann.

3.3.1 Voraussetzungen fiir die Installation

Die Schlisselfrasmaschine muss auf eine ebene Flache gestellt
werden, die fiir das Maschinengewicht geeignet ist und an der
waagerecht gearbeitet werden kann, so dass Schwingungen und
Beanspruchungen vermieden werden.

Beim Aufstellen der Maschine muss darauf geachtet werden,

dass um die Maschine herum und iber der Maschine ein Frei-
raum von mindestens 30 cm bleibt, der fiir den normalen Ge-

brauch und die Wartung erforderlich ist.

3.3.2 Temperatur und Feuchtigkeit

Die Maschine muss in Raumlichkeiten mit einer Temperatur zwi-
schen O und 40 °C und einer relativen Feuchtigkeit unter 50% - 60
% eingesetzt werden.

994 LASER

3.3.3 Betriebsumfeld

Die Maschine muss vor Umwelteinflissen geschiitzt betrieben
werden (Regen, Hagel, Schnee, usw.).

Falls die Maschine in korrosiver Umgebung benutzt wird,
miissen die Wartungszeiten und -modalitéten gedndert
und entsprechend angepasst werden, so dass ein zu star-
ker Verschleifs der Komponenten verhindert wird.

Die Benutzung der Maschine in explosiver oder teilwei-
se explosiver Umgebung und in der Néhe von
entflammbaren Fliissigkeiten oder Gasen ist verboten.

",

3.3.4 Beleuchtung

Der Raum, in dem die Maschine steht, muss so beleuchtet sein,
dass eine normale Bedienung und Wartung méglich ist.

3.4.0 Anschliisse

3.4

Die Schlusselfrasmaschine 994 LASER wurde unter Einhaltung
der geltenden Sicherheitsvorschriften entworfen und weist ge-
eignete Vorrichtungen auf, die eventuellen Unfallrisiken vorbeu-
gen. Insbesondere wird auf die Verwendung folgender Werkstoffe
hingewiesen:

Erdung

« selbstléschend;
« vor Stromschlaggefahr schitzend;

Die Maschine muss Gber den zentralen Stromkreis am Installati-
onsort geerdet werden.

Achtung:

' Sich vergewissern, dass die Spannung der Steckdose
. mit der Maschinenspannung kompatibel ist.

Sich vergewissern, dass die Triebkraftsteckdosen ei-
nen Erdschluss aufweisen.

Esistverboten, die Maschine mit feuchten oder nassen
Handen bzw. Fii3en zu beriihren.

Ferner ist es verboten, Kérperteile mit den an Erde oder
Masse angeschlossenen Oberflachen in Kontakt zu bringen.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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41.0 Benutzungshinweise

Damit die Maschine immer unter optimalen und sicheren Bedin-
gungen fiir den Benutzer arbeitet, miissen folgende Vorausset-
zungen erfillt sein:

« Das Stromkabel von Warmequellen, Feuchtigkeit, 0L, Was-
ser und scharfen Gegenstanden fernhalten.

« Firbessere und sichere Leistungen die Schneidwerkzeuge
stets gescharft und sauber halten.

« Die Maschine nicht den Witterungseinflissen aussetzen.

« Vorallen Wartungs- und Reparaturarbeiten und bei langen
Stillstandzeiten der Maschine das Stromkabel von der Ma-
schine trennen.

« Nur Originalersatzteile einsetzen.

411  Vorausgehende kontrollen und einstellungen

Vor dem Einschalten der Maschine muss der Bediener:
« sicherstellen, dass der Anschluss der elektrischen Span-
nung korrekt mit der Hauptlinie verbunden wurde.
« Eine allgemeine Sichtkontrolle der Maschine durchfiihren
und sicherstellen, dass keine Komponente entfernt oder
verandert wurde.

4.2.0 Einschalten der Konsole

Sicherstellen, dass der Not-Aus-Taster nicht gedriickt ist. Dann
das serielle Kabel und das Stromkabel der Konsole an die
Schlisselfrasmaschine anschliefien.

Copyright by Keyline - Italy

START UP

(-

Das Stromkabel bei ausgeschalteter Maschine
anschlieflen.

Nach dem Einschalten einige Minuten abwarten, bis die LOGIN-
Seite auf dem Bildschirm angezeigt wird.

« Den Benutzer auswahlen, der berechtigt ist, die Maschine
zu benutzen (z.B. USER)

LOGIN

HFO
Virsion SW 2.04.0 08 157

0 O
() Mh

User agministrator

« Der Benutzer "Administrator" hat Zugriff auf das Meni
Einstellungen, mit dem die Kalibrierung und die Einstel-
lungen verwaltet werden

« Indie Seite, die dann angezeigt wird, das Passwort einge-
ben, um das HAUPTMENU aufzurufen.

Hinweis: Bei der Ersteinschaltung ist kein Passwort erforder-
lich.

994 LASER
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4.3.0 Sprache einstellen

Vorgehensweise:

e Im HAUP"TMENU die Option "A" wéhlen.
« Im MENU EINSTELLUNGEN die Option "B" wéhlen.
» Die Option "C" wéahlen und die gewiinschte Sprache einstellen.

Agmerutratar
/OO0 mr
s

Y g g

HAUPTMEND

Admimtater
e e o
0560

MEND EINSTELLUNGEN

&
B\

To0Ls BESLITEER DEFpAT

BENUTZERDATEN

SPRACHE

Keyline S.p.A. 7



5.1.0

KEYLINE

Hauptmenii

Admisistratoe
14/02/2014 ]

= &

® O O
B 8 Q

BUCHEN [

HAUPTMEND

o

Angezeigte Optionen:

1.

Mit dieser Funktion kann eine Liste mit "Favoriten" auf-
gerufen werden, die der Benutzer zuvor gespeichert hat.
Damit ist ein schneller Zugriff auf die Liste der Schlissel/
Systeme moglich, die am haufigsten gefertigt werden.
Erméglicht die Suche und die Auswahl der Daten mittels
der Marke und des Modells des Fahrzeugs.

Mit dieser Funktion kénnen die Daten durch Eingabe vom
indirekten Originalcode (Profil und Serie) gesucht und
ausgewahlt werden.

Erméglicht die Suche und die Auswahl der Daten mittels
der Artikelnummer Keyline und Vergleichswerten anderer
Herstellern von Schlisselrohlingen.

Damit kann das Archiv aufgerufen werden, in dem die bei der
Suche und Codierung verwendeten Schlissel gespeichert
werden. Die hier gespeicherten Schliissel kénnen jederzeit
vom Benutzer bei Bedarf wieder aufgerufen werden.

Damit werden die Menis mit den Einstellungen der Fras-
und Dekodierungsvorrichtungen, zur Aktualisierung und
Diagnostik der Maschine und mit den Einstellungen der
Betriebsparameter aufgerufen.

Mit dieser Funktion kann die Datenbank der Maschine
aufgerufen werden, um Daten fiir die Bearbeitung zur Co-
dierung oder Decodierung zu suchen.

Mit dieser Funktion kann ein Meni mit verschiedenen Optionen
fiir die Verbindung der Maschine mit laufenden Programmen
auf anderen Computern zum Importieren von DAT-Dateien.
Durch Driicken dieser Schaltfldche kann sich der Benut-
zer abmelden.

Keyline S.p.A.

SET UP

5.1.1

Mit dem Menii AUTO kann eine Liste der Automarken bzw. Motorradmarken
aufgerufen werden, die in der Datenbank gespeichert sind, um einen Auto-
schliissel bzw. einen Motorradschliissel zu kopieren.

Suche nach Automarke

Vorgehensweise: &

« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen* .. *

+ Aus der Dropdown-Liste oben im Fenster (A) eine Option auswahlen.

« Die Marke eingeben oder das Menti durchbléattern und die ge-
wiinschte Marke auswahlen (z.B. BMW) und mit “P>” bestétigen.

e Erstdas Fahrzeugmodell und dann das Baujahr auswéhlen
und mit “P>” bestatigen.

« Aus dem aktuellen Menii eine der Suchfunktionen oder der
Funktionen zur Bearbeitung vom Schliissel auswahlen:
DECODIEREN, CODES, DIREKT oder BEARBEITEN.

@._A -

.

MARKE

Fumoo

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben weitermachen.

Hinweis: Mit dem Button “ 17 ” kann der ausgewéhlte Schliissel unter
den Favoriten gespeichert werden (siehe Abschnitt 6.2.0).

994 LASER

5.1.2 Suche nach Codes

Von dieser Option wird Gebrauch gemacht, wenn ein Schlissel
anhand vom indirekten Code der Seriennummer gesucht werden
soll, der vom Hersteller geliefert wird.

Vorgehensweise:

« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen “ = "

« Denvollstandigen Originalcode (oder einen Teil des Codes)
Uber die Tastatur eingeben. Dann die Artikelliste durch-
blattern und den gewiinschten Artikel auswéhlen.

Hinweis: Alle Serien und Datensétze, die den eingegebenen Code
enthalten, werden in aufsteigender Reihenfolge mit zuge-
horiger Marke der Nutzung / Anwendung angezeigt.

« Die Taste “P> " driicken, um das Menii zum Bearbeiten vom
Schlissel aufzurufen.

C2iitr wom |

N
.

nuscn

EEEE R

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben wei-
termachen.

Hinweis: Mit dem Button “ {7 ” kann der ausgewihlte Schliissel
unter den Favoriten gespeichert werden (siehe Ab-
schnitt 6.2.0).

« Die Taste “<” driicken, um zur vorherigen Seite zurlickzu-
kehren.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.1.3

Die Auswahl der Funktion zur Suche nach Artikel erméglicht den
schnellen Zugriff auf die Daten beziglich eines Schlissels von
Keyline oder anderer bekannter Marken.

Suche nach Rohling

Vorgehensweise: %

« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen:

« Aus der Dropdown-Liste oben im Fenster (A) eine Option
auswabhlen.

« Die Artikelnummer vom Rohling von Keyline oder eines an-
deren Herstellers eingeben und mit “P>” bestéatigen.

» Den gewiinschten Code auswéhlen oder die Schaltflache
"B" driicken, um den Hersteller vom Schlisselrohling aus-
zuwéhlen (z.B. Keyline) und mit “P>” bestatigen.

« Aus dem aktuellen Menii eine der Suchfunktionen oder der
Funktionen zur Bearbeitung vom Schliissel auswéahlen:
DECODIEREN, CODES, DIREKT oder BEARBEITEN.

01100134

s

|
- N4
.l

, SERIENNUMMER sreea

!As::-ouxL
N

s

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben wei-
termachen.

Copyright by Keyline - Italy
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5.2.0 Menii Einstellungen

Vom Hauptmenii ist es méglich, das Meni Einstellungen zur Ein-
stellung der Frés- und Einlesevorrichtungen, die Aktualisierung
und Diagnose der Maschine aufzurufen.

Aufrufen der Seite:
« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen:

Asminsstratos
24/03/2004 HoME (L)
W SH0S

REVEROM

UPDATES

MENG EINSTELLUNGEN

PARAMETER

@

DEFALALT

KALBRIERUNG

@@
X S

Angezeigte Optionen:

1. Damit kdnnen die Vorrichtungen der Maschine kalibriert werden.
2. Damit kénnen die Menis aufgerufen werden, mit denen
der Status der wichtigsten Vorrichtungen der Maschine
kontrolliert werden kann.
3. Zum Aufrufen des Vorgangs zur Aktualisierung der Soft-
ware und der Datenbank der Maschine.
4. Zum Aufrufen und Einstellen der Betriebsparameter der
Maschine.
5. Damit kénnen folgende Funktionen aufgerufen werden:
* Netzwerkstatus: Zeigt den Status der Netzwerkverbindung an.
« Historie Schliissel: Zum Aufrufen vom Archiv mit der Hi-
storie der kopierten Schlussel.
« Frase auswechseln: Geflihrte Prozedur fiir das Auswechseln
der Frase.
« Taster auswechseln: Gefiihrte Prozedur fiir das Auswechseln
vom Taster.
« Statistiken: Gesamtzahl der kopierten Schlissel und
andere nitzliche Zahler.
» USB-Stick formatieren: Erlaubt das Formatieren vom USB-Stick.
» Datum und Uhrzeit: Zum Einstellen vom aktuellen Da-
tum und der aktuellen Uhrzeit.
« Restart: Fir einen automatischen Neustart der Software.
» Reboot: Um das System automatisch neu zu starten.
» Maschinendaten: Anzeige einiger niitzlicher Informationen,
wie die Seriennummer der Maschine und die Softwareversion.

994 LASER

6. Damit kann das Menu zur Verwaltung der Benutzer auf-
gerufen werden, das in Abschnitt 8.1.0 auf Seite 18 be-
schrieben ist.

7. Damit kénnen die Default-Einstellungen fiir einige Anzei-
geparameter, wie MaBeinheit, bevorzugte Fahrzeugmar-
ke, Region und festgelegte Nummerierungssystem
aufgerufen werden.

» Durch Antippen von INFO 5 uf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

5.3.0 Kalibrierung

Mit dem Menl KALIBRIERUNG kdnnen die Funktionen aufgerufen
werden, mit denen die an der Maschine vorhandenen Vorrichtun-
gen so eingestellt werden kénnen, dass der Kopiervorgang opti-

mal ablauft.

Aufrufen der Seite:
« Im MENU EINSTELLUNGEN folgende Option wéhlen:

B

KALIBRIERUNG

Angezeigte Optionen:

1. Damit kann die manuelle Kalibrierung der Frése dur regu-
lierung der Position der Frase auf der X- und der Y-Achse
durchgefihrt werden.

2. Zum Auswahlen der Spannbacken, die installiert wird,
und zur Kalibrierung fur den Schlissel, der gefrast wer-
den soll.

3. Zum Korrigieren der Einstellungen des Touch Screen.

4. Zum Aufrufen vom Meni, mit dem die Werkseinstellun-
gen von Taster und Klemmen wiederhergestellt werden
kénnen.

« Durch Antippen von “ INFO 5 uf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 9
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5.3.1 Setup Frase

Vorgehensweise:

« Im Men( KALIBRIERUNG die Schaltflache . g”u driicken.

Adtrmirertratar

KALIBRIERUNG TASTER

4/02/2004 Homr L
Noow
x o -.-fllf:f A
111 westere
ra—
2URGCE
. =
- -
4 »

» Die Position der X- und der Y-Achse mit folgenden Tasten
korrigieren:

nn

« Auf dem Bildschirm wird oben links das Maf3 angezeigt,
das gerade verandert wird.
« Die Einstellungen durch Driicken der Taste "1" speichern.

Hinweis: Wenn die Seite verlassen wird, ohne die Taste "1" zu
driicken, gehen die Anderungen verloren.

« Um die Anderungen riickzustellen und die vorherigen Ein-
stellungen wiederherzustellen, die Schaltflache “2” driik-
ken.

10 Keyline S.p.A.

SET UP

5.3.2 Setup Spannbacken
Vorgehensweise:

« Im Meni KALIBRIERUNG die Schaltflache f driicken
- Die gewiinschten Spannbacken installieren und im MENU
SPANNBACKEN SETUP den entsprechenden Code aus-

wahlen.

SPANNBACKEN SETUP i

& [ [ [
OGRS

| ' 0 "‘
|l

Hasm jaw calibration tesplate

« Die Kalibrierschablone wie aufgefordert einlegen.

« Danndie Taste "3" driicken, um die automatische Kalibrie-
rung der Spannbacken durchzufiihren.

« Die Position der X- und der Y-Achse mit folgenden Tasten

korrigieren:
B o

« Auf dem Bildschirm wird oben links das Maf3 angezeigt,
das gerade verandert wird.
» Die Einstellungen durch Driicken der Taste "1" speichern.

Hinweis: Wenn die Seite verlassen wird, ohne die Taste "1" zu
driicken, gehen die Anderungen verloren.

« Um die Anderungen riickzustellen und die vorherigen Ein-
stellungen wiederherzustellen, die Schaltfldche “2” driik-
ken.

« Die Taste P> driicken und die Anweisungen auf dem Bild-
schirm befolgen, um die Spannbacken korrekt zu kalibrie-
ren.

994 LASER

5.4.0 Updates

Die Aktualisierung kann auch Uber das grafische Interface der
Maschine durchgefiihrt werden.

Aufrufen der Seite:

« Im MENU EINSTELLUNGEN folgende Option wahlen:
UPDATES P — o
o {85 @
+ 6 B

Méchten Sie die Software aktualisie

Angezeigte Optionen:

1. Mit dieser Option kann ein Online-Update der Software
oder der Datenbank mit dem Service "Keyonline" durch-
gefuihrt werden.

2. Das Update-Paket wird iber einen normalen PC mit In-
ternetverbindung heruntergeladen und auf einem USB-
Stick gespeichert, um dann auf dem Maschine Kopier-
werkzeug installiert zu werden

3. Mit dieser Option kann ein Update der Software und der
Datenbank durch Importieren der Daten von einem USB-
Stick durchgefiihrt werden.

» Durch Antippen von “ INFG » 5uf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.4.1 Aktualisierung Keyonline

Hinweis: Bevor mit der Prozedur zur Aktualisierung begonnen
wird, muss sichergestellt werden, dass die Konsole an
ein LAN-Netz angeschlossen ist.

Wenn die Schaltflache KEYONLINE gedriickt wird, sendet die
Software die erforderlichen Informationen an den Service Keyon-
line und fihrt den Download vom Update-Paket aus.

' Je nach Umfang vom Update-Paket kann dieser Vor-
. gang einige Zeit in Anspruch nehmen.

Hinweis: In dieser Phase kdnnen Fehlermeldungen angezeigt
werden, die auf eine fehlende Registrierung der Ma-
schine oder auf Probleme beim Herunterladen hinwei-
sen. In diesem Fall kontrollieren, ob alle
Vorbereitungen fiir den Download korrekt getroffen
wurden und alle Netzwerkparameter korrekt einge-
stellt sind. Bei Fragen.

Vorgehensweise: @

« Im Meni UPDATES die Schaltflaiche -~ driicken.

« Eventuell an der Maschine eingesteckte USB-Sticks abzie-
hen und die Schaltflache JA driicken.

« Das Programm wird neu gestartet und das Update wird
ausgefihrt. Eventuell wird dazu aufgefordert, die Maschi-
ne aus- und wieder einzuschalten.

« Eventuellen Anweisungen Folge leisten und abwarten, bis
der Updatevorgang beendet ist. Am Ende vom Update be-
finden sich die Software und die Datenbank auf dem neue-
sten Stand.

« Die Schaltflache NEIN driicken, um den Updatevorgang
abzubrechen.

Méchten Sie die Software aktualisieren?

Copyright by Keyline - Italy
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5.4.2 Aktualisierung Keyonline liber den PC

Sollte ein Konfigurieren der Maschine uber eine Internetverbin-

dung nicht méglich sein, kann die Maschine mit dieser Prozedur
Gber einen PC mit normaler Internetverbindung mit der Webseite
Keyonline verbunden und aktualisiert werden.

Vorgehensweise:

- Die Schaltflache "Keyonline UBER PC" driicken. Es 6ffnet
sich ein Fenster mit einer Meldung, die den Benutzer auf-
fordert, einen USB-Stick an die Maschine anzuschlief3en.

« Die Schaltflache WEITER driicken, um weiterzumachen,
oder ABBRUCH, um den Vorgang abzubrechen.

« Die Software kopiert eine Datei mit der Erweiterung .cks
auf den USB-Stick, die die Informationen enthalt, die an
Keyonline geschickt werden miissen, um den Update
durchfiihren zu kénnen.

« Nach einigen Augenblicken wird eine Meldung angezeigt,
die darauf hinweist, dass die Datei auf dem USB-Stick ge-
speichert wurde und der Update jetzt heruntergeladen
werden kann.

» DenVorgang durch Driicken von ABBRUCH abbrechen oder
wie folgt weitermachen:

1. Den USB-Stick abziehen und in einen PC mit Internetver-
bindung stecken.

2. Im Browser die Website http:/keyonline.keyline.it/ 6ffnen.

3. Die Taste "CHOOSE FILE" driicken, um das Dialogfenster
zu 6ffnen, in dem eine Datei ausgewahlt werden kann.

* I kevume

& BLANCHI 1770 GROUP COMPANY

KEYONLINE

Kyl 5.9

SUBMIT

994 LASER

4. Die Datei mit der Erweiterung .cks, die auf dem USB-
Stick gespeichert worden ist, heraussuchen und markie-
ren. Dann OFFNEN driicken.

Cercain: | e Disco imavibile [G:) i e s e e
V
G| Mome file [update_14032010 | Apii
Tipa file [Tutiitie =] Annuls

5. Die Schaltflache "NACH UPDATE SUCHEN" driicken.

= I i KEYLINE

A BLANCHI 1770 GROUE COMPAN BLANCHI TT70 GO
T sy R 770 Ghcx

KEYONLINE

Koyl 554

6. Eswird folgende Meldung angezeigt:

Questa operazione potrebbe richiedere qualche minuto. Si prega di aspett:

o

7. Die Schaltflache OK driicken, um den Download der Datei zu
starten. Der Browser fragt den Pfad ab, mit dem die Datei ge-
speichert werden soll. Den USB-Stick auswahlen.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 11
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E stato scelto di aprire

@ dezmo_update_17790100067_1284464292268.tar.gz
che & uni gzip
dai http:/fkevaniine kevline. it

-Che cosa deve Fare Firefox con questa file?

€ Aprirlo con Sfoglia...

f+ Salva file

™ Daorain avanti esegui questa azione per bk i [ilﬁo.

0K I Annulla

Hinweis: Der Download kann einige Minuten in Anspruch neh-
men. Bitte abwarten, bis der Download abgeschlossen
ist.

8. Dannden USB-Stick abziehen und wieder an der Maschi-
ne einstecken.

Hinweis: Das heruntergeladene Update-Paket kann nur fiir die
Maschine verwendet werden, an der der Updatevor-
gang gestartet wurde

9. Nachdem der USB-Stick an der Maschine eingesteckt wor-
den ist, die Schaltflache WEITER driicken. Das Update wird
analysiert und in den Speicher der Maschine geladen.

In dieser Phase kénnen Meldungen angezeigt werden,
A die auf Fehler im Update-Paket hinweisen oder darauf,

dass die Lizenz fehlt oder ungiiltig ist. In diesem Fall si-
cherstellen, dass der gleiche USB-Stick im
Kopierwerkzeug steckt, mit dem der Updatevorgang
begonnen wurde. Bei Fragen bitte mit dem Kunden-
dienst von Keyline Riicksprache halten.

10. Nach erfolgtem Kopieren der Dateien vom USB-Stick wird eine
Meldung angezeigt, in der die Datenlbertragung bestétigt wird
und die Installation der Dateien gestartet werden kann.

11. Den USB-Stick vom Kopierwerkzeug abziehen und die
Schaltflache INSTALLIEREN driicken. Zum Abbrechen
vom Updatevorgang die Schaltflache ABBRUCH driicken.

12. Das Programm wird neu gestartet und das Update wird
ausgefuhrt. Eventuell wird dazu aufgefordert, die Ma-
schine aus- und wieder einzuschalten.

13. Eventuellen Anweisungen Folge leisten und abwarten, bis der
Updatevorgang beendet ist. Am Ende vom Update befinden
sich die Software und die Datenbank auf dem neuesten Stand.

12 Keyline S.p.A.
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5.4.3 Speazial
Achtung:

' Dieses Update-Prozedur darf nur auf Aufforderung
. durch Keyline durchgefiihrt werden.

Vorgehensweise:

« Wenn die Schaltflaiche SPEZIAL gedriickt wird, fordert das
Programm dazu auf, dass ein USB-Stick mit den Update-
Dateien eingesteckt wird.

Hinweis: Die Dateien fiir diesen Updatemodus werden AUS-
SCHLIESSLICH von Keyline geliefert.

men oder vom Keyline Server heruntergeladen worden

@ Ein Update mit Pakete, die von Service Keyonline stam-
sind, ist nicht maglich.

« DenUSB-Stickin den Port stecken und die Schaltflache JA
driicken, um das Update durchzufiihren.

« Die Schaltflache NEIN driicken, um den Updatevorgang
abzubrechen.

« Die Anweisungen bis zur Beendigung der Prozedur folgen.

UPDATES

0

Méchten Sie die Software aktualisieren?

994 LASER Man. cod. B409619FG
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6.1.0 Menii Suchen

Von dieser Funktion wird Gebrauch gemacht, wenn einige Details
vom Schlissel bekannt sind, der kopiert werden soll, wie zum
Beispiel der Hersteller vom Rohling oder vom Zylinder, die Auto-
marke oder die Motorradmarke, der indirekte Code oder die Da-
tenblattnummer. Wenn eine Suche in der Datenbank der
Maschine durchgefiihrt worden ist, kann der Code vom Schliis-
sel, der kopiert werden soll, von Hand eingegeben oder lGber den
Decodiervorgang ermittelt werden.

Aufrufen der Seite:
« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen:

2

Admisestrans
14/02/2014 HOME INFO

SUCHEN
318

Rr@@?%

ISHYSH ZYLINDER

AUTO MOTORRAD

Angezeigte Optionen:

1. Diese Funktion erlaubt die Suche und die Schnellauswahl
der Daten lGber die RECORD-Nummer, die Keyline einer
bestimmten Serie mit Schlisseln und Datenblattern zu-
geordnet hat

2. Diese Funktion erlaubt die Suche und die Auswahl von
Daten mit dem indirekten Originalcode (Profil und Serie).

3. Ermdglicht die schnelle Suche und Auswahl der Daten
anhand der Datenblattnummer nach Nummerierung von
Keyline und von anderen Herstellern

4. Ermoglicht die Suche und die Auswahl der Daten mittels
der Herstellermarke des Zylinders und / oder Schlosses.

5. Diese Funktion erlaubt die Suche und Auswahl der Daten
anhand von Marke, Modell und Baujahr des Fahrzeugs.

6. Diese Funktion erlaubt die Suche und Auswahl der Daten
anhand von Marke, Modell und Baujahr des Motorrads.

7. Erméglicht die Suche und die Auswahl der Daten mittels
der Artikelnummer Keyline und Vergleichswerten anderer
Herstellern von Schliisselrohlingen.

Copyright by Keyline - Italy

SCHLUSSELSUCHE

6.1.1

Mit der Option RECORD NUMBER kann ein Schlisseltyp zum Ko-
pieren durch Eingabe der Systemnummer vom Schlissel gesucht
werden.

Suche nach Record Number

Vorgehensweise:

« Aufder Seite "SUCHEN" die schaltflache “ ” driicken.

« Aus der Dropdown-Liste oben im Fenster (A) eine Option
auswahlen.

« Die Record-Nummer eingeben, die Marke / Modell / Serie /
Profil zugeordnet ist, die kopiert werden sollen, und mit P
bestatigen.

e Aus dem aktuellen Meni eine der Suchfunktionen oder der
Funktionen zur Bearbeitung vom Schliissel auswahlen:
DECODIEREN, CODES, DIREKT oder BEARBEITEN.

SERIENNUMMER v hcan [

wre

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben wei-
termachen.

Hinweis: Mit dem Button “ 1y ” kann der ausgewahlte Schliissel
unter den Favoriten gespeichert werden (siehe Ab-
schnitt 6.2.0).

« Die Taste “<” driicken, um zur vorherigen Seite zurlickzu-
kehren.

994 LASER

6.1.2

Hinweis: Die Prozedur istin Abschnitt 5.1.3 auf Seite 10 beschrieben.

Suche nach Codes

6.1.3 Suche nach Karte (Datenblatt)

Diese Funktion erlaubt das direkte Aufrufen eines bestimmten
Schlief3systems durch die Auswahl vom gespeicherten Daten-
blatt (Karte) des Schliisselherstellers.

Vorgehensweise: P

« Auf der Seite "SUCHEN" die schaltflache “ " driicken.

« Aus der Dropdown-Liste oben im Fenster (A) eine Option auswéhlen.
» Die Nummer vom Datenblatt eingeben, das dem Schliissel zu-
geordnet ist, der kopiert werden soll, und mit P> bestatigen.

« Aus dem aktuellen Menii eine der Suchfunktionen oder der
Funktionen zur Bearbeitung vom Schliissel auswéhlen:

DECODIEREN, CODES, DIREKT oder BEARBEITEN.

1 . M 800 83
n [ 2 ]

= cone. o

n
i- /’4’«%7' Rl M-
2
~
-/

1
(/
¢
& %

COMEREN =

@t e o

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben wei-
termachen.

Hinweis: Mit dem Button “ {7 ” kann der ausgewihlte Schliissel
unter den Favoriten gespeichert werden (siehe Ab-
schnitt 6.2.0).

« DieTaste “ " driicken, um zur vorherigen Seite zurlickzukehren.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 13
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6.1.4  Suche nach Zylindermarke

Diese Funktion wird verwendet, wenn der Frascode des zu kopierenden
Schlussels bekannt ist oder mittels des Vorgangs zur Dekodierung ge-
sucht werden soll. Das Menl erlaubt die Suche der Schlissel in der Da-
tenbank, die im System vorhanden ist. Dazu wie folgt vorgehen.

Vorgehensweise:

« Auf der Seite "SUCHEN" die schaltflache “ " driicken.

« Aus der Dropdown-Liste oben im Fenster (A) eine Option
auswabhlen.

« Das Meni mit den verfligbaren Marken durchbléattern oder
den Namen eingeben und die gewiinschte Option auswéh-
len (z.B. ACURA).

- Die Taste P> driicken, um die Liste der Schliisselrohlinge
aufzurufen, und den Rohling auswéhlen, der zur ausge-
wahlten Marke gehért. Dann mit B> bestatigen.

e Aus dem aktuellen Menii eine der Suchfunktionen oder der
Funktionen zur Bearbeitung vom Schliissel auswéahlen:
DECODIEREN, CODES, DIREKT oder BEARBEITEN.

ZYLINDER

N
T -
vv
o !

1 2 |3 a|s 6 7 8 9

|w.

o |wle |rR|T|[|Y

' SERIENNUMMER W wome weo

o

n
0 Lasen

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben weitermachen.

« Die Taste “<d” driicken, um zur vorherigen Seite zuriickzukehren.

14 Keyline S.p.A.

SCHLUSSELSUCHE

6.1.5 Suche nach Motorradmarke

Das Menl MOTORRAD erlaubt die Suche und das Kopieren von Schliisseln
anhand der Liste der Marken, die in der Datenbank gespeichert sind.

Vorgehensweise:

e Auf der Seite "SUCHEN" die schaltflache “ . "dricken.

« Aus der Dropdown-Liste oben im Fenster (A) eine Option auswéhlen.

« Das Meni mit den verfligbaren Marken durchblattern oder
den Namen eingeben und die gewiinschte Option auswéh-
len (z.B. DUCATI), Dann die Taste P> driicken.

« Danndas Motorradmodell und das Baujahr auswahlen und
mit P> bestatigen.

e Aus dem aktuellen Meni eine der Suchfunktionen oder der
Funktionen zur Bearbeitung vom Schliissel auswahlen:
DECODIEREN, CODES, DIREKT oder BEARBEITEN.

= . [ A R S

Hinweis: Ab hier wie in Kapitel 7 auf Seite 16 beschrieben weitermachen.

994 LASER

6.1.6 Suche nach Automarke
Hinweis: Die Prozedur istin Abschnitt 5.1.1 auf Seite 9 beschrieben.

6.1.7
Hinweis: Die Prozedurist in Abschnitt 5.1.3 auf Seite 10 beschrieben.

Suche nach Rohling

6.2.0 Liste der Favoriten

Jedes Mal, wenn ein Schlissel bearbeitet wird, kann erin der Da-
tenbank "Schlissel-Favoriten" gespeichert werden, unabhéngig
davon, aus welcher Datenbank er stammt.

Vorgehensweise:

« Dazu die Schaltflache Q auf der Seite BEARBEITEN
driicken, nachdem die gewlinschten Anderungen durchge-
flhrt worden sind.

« Den Namen vom Favoriten eingeben und OK driicken.

» Die Anfrage, ob die gespeichert werden soll, mit JA besta-
tigen und zur Seite BEARBEITEN zuriickkehren.

Das Speichern vom Schlissel in der Datenbank FAVORITEN wird
durch den schwarzen Stern angezeigt *

Der Benutzer kann den Schlissel jetzt direkt Giber das Meni FA-
VORITEN vom Hauptment aus aufrufen:

Ramiretratus
Moo s
e

HAUPTMEND

B X QA Qe

Dieser Vorgang darf nicht mit dem Speichern eines Schliis-
sels im Archiv verwechselt werden. Das Speichern bezieht
sich auf alle Informationen, die einen Schliissel definieren
(Codierung, Fraseinstellungen, Werkstoff, Anzahl Kopien,
usw.), unabhéngig davon, ob es sich um Schliissel handelt, die
aus der Datenbank stammen (mit Code), oder um eingelesene
Schliissel. Diese Liste ist dagegen direkt mit einer RN ver-
linkt, also einem technischen Datenblatt fiir das Frasen vom
Schliissel (d.h. die Codierung und die anderen Daten werden
nicht gespeichert).

Hinweis:

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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71.0 Decodieren

Mit dieser Funktion kann der Schlissel Uber das ausgewéhlte
Key System decodiert werden.

Vorgehensweise:

e Im Untermeni der Schlisselsuche die Schaltflache
driicken.

« Den Originalschlissel in die Spannbacken einspannen.

« Die Anweisungen auf dem Bildschirm befolgen, bis der De-
codiervorgang abgeschlossen ist.

[ A A IS

DECODIEREN o o

Clamp the original key in the jaw.

JAW STOP
B SHOULDER

Copyright by Keyline - Italy

BEARBEITEN UND FRASEN

7.2.0 Codes

Mit dieser Funktion kann ein Code in der Datenbank gesucht und
die entsprechende Codierung abgerufen werden.

Vorgehensweise:

« Im Untermeni der Schliisselsuche die Schaltflache
driicken.

« Den indirekten Code eingeben.

« Die Taste P> driicken, um die nachste Seite FRASEN vom
Schliissel aufzurufen (ndhere Informationen hierzu stehen
in Abschnitt 7.5.0 auf Seite 17).

[ A2 R IS

omck
4 L]
CODES - o
Sertentwachrsdnng Schnitta  Slaestater wsn
1 3 4 - 6 8 9 C ! L
Q w E R T Y u 1 o L =1
- 1
Als|o|Fle|[n]a|K|L “
an: Bz Ihx lc [Bv [ia BN [m 0| w
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7.3.0 Direkt

Mit dieser Funktion kann der Code einer Schlisselcodierung di-
rekt eingegeben werden.

Vorgehensweise:

* Im Untermeni der Schlisselsuche die Schaltflache
driicken.

» Fur jeden Einschnitt einen Wert eingeben, der dem Code
der Codierung entspricht.

« Die Taste P> driicken, um die nachste Seite FRASEN vom
Schlussel aufzurufen (ndhere Informationen hierzu stehen
in Abschnitt 7.5.0 auf Seite 17).

[ A2 R IS

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 15
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7.4.0

Das Menii SCHLUSSEL BEARBEITEN erlaubt die Anderung der
Fraseinstellungen fiir den Schlissel und eine Personalisierung
einiger Schlisseleigenschaften je nach Bedarf.

Menii zum bearbeiten eines Schliissels

Vorgehensweise:

e Im Untermeni der Schlisselsuche die Schaltflache
driicken.

» Eswird das Datenblatt vom ausgewahlten Schliissel ange-
zeigt. Hier kdnnen einige Spezifikationen des Schlissels
geandert werden.

= cooe AN

& o woms wra

"EE

s cooe: A VEHICLE:

e [Z ¢ o e
M (T00-1000)
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2“,.—_— = —_—_—_'\_;; B @

ZURDCH

SoororororoYay,

Angezeigte Optionen:

2430
ML

- q

1. Damit kann der erfasste Schliissel mit dem ausgewahl-
ten Key-System decodiert werden.

2. Damit kann der Schlisselcode direkt eingegeben werden.

3. Mit der Schaltflaiche Frastyp kann zwischen den ver-
schiedenen Fréastypen fir den ausgewéahlten Schlissel
ausgewahlt werden. Fir Flachschlissen sind die Frasty-
pen: Normal, Laser und Flach verfugbar.

16 Keyline S.p.A.

BEARBEITEN UND FRASEN

4. Damit kdnnen die Codierungsbereiche durch Verschieben
nach links ausgewahlt werden.

5. Damit kénnen die Codierungsbereiche durch Verschieben

nach rechts ausgewahlt werden.

Damit kann die Tiefe vom ausgewahlten Zahn verringert werden.

Damit kann die Tiefe vom ausgewahlten Zahn vergréfert werden.

Damit kann der Schritt der Zunahme oder Abnahme der Tiefe bei

Driicken der Schaltflachen +/- ausgewahlt werden. Verfiigbar

sind die Optionen ein STEP oder 0,1 mm oder 0,01 mm.

9. Damitkénnendie am Zahn durchgefiihrten Anderungen riickgestellt
und die vorherigen Einstellungen wiederhergestellt werden.

10. Damit kénnen mehrere Zahne gleichzeitig ausgewéhlt und
an diesen die gleichen Anderungen durchgefiihrt werden.

o N

e Durch Antippen von “ INFO » auf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

Hinweis: Mit dem Button “ 1y ” kann der ausgewahlte Schliissel
unter den Favoriten gespeichert werden (siehe Ab-
schnitt 6.2.0).

7.5.0

Nachdem der Schlissel, der kopiert werden soll, mit den Optio-
nen vom Meni Datenbank ausgewahlt worden ist, wird die Seite
FRASEN mit den Optionen zum Kopieren vom Schlissel ange-
zeigt.

Menii Schliissel frasen

L €ODE: Rohling:
a7 [0
KEVLINE (T

Clasp the blank key in the jaw

. -5

Angezeigte Optionen:

1. Damit kann die Anzahl der Exemplare eingestellt werden, die von
dem aktuell angezeigten Schliissel angefertigt werden sollen.

994 LASER

Damit kann der Schliissel gespeichert werden.

Start des Frasvorgangs des Schliissels.

Damit kann das als Default vorgeschlagene Material gedndert

werden. Folgende Materialien sind verfiigbar: MESSING, ALUMI-

NIUM, STAHL, NICKEL SILBER, CUSTOM. Fiir jedes Material gibt

es ein Parameter-Setup fiir die Geschwindigkeit, mit der die Ach-

sen verfahren, und die Geschwindigkeit der Frase, um die Fras-
qualitat zu optimieren und fiir eine lange Lebensdauer der

Frasmaschine zu garantieren. Die Parameter kdnnen im Meni

Parameter vom Menii Setup eingestellt werden.

5. Damit kénnen die Spannbacken ausgewahlt werden, die
beim Frasen verwendet werden. Es kdnnen nur passende
Spannbacken ausgewéhlt werden.

6. Zeigtden Anschlagtyp an, der fiir das Frasen vom Schlis-
sel verwendet wird.

7. Mit dieser Schaltflache kann das Messen der Schliissel-
grof3e aktiviert oder deaktiviert werden.

8. Mit dieser Schaltflache kann das Messen der Schlisselbreite

aktiviert oder deaktiviert werden. Diese Messung ist schneller

als die komplette Messung und sinnvoll fiir die Optimierung
der Frasprozedur, aber wenn vorgefraste Rohlinge verwendet
werden, sollte eine komplette Messung durchgefiihrt werden.

rown

« Durch Antippen von “ INFO  5uf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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8.1.0

Mit dem Menii ARCHIV kénnen die Benutzerdaten und das Archiv
der vom Bennutzer beim Erfassen, Codieren und Bearbeiten der
Schlussel gespeicherten Daten verwaltet werden. AuBerdem
kénnen die Funktionen zum Importieren und Exportieren von Da-
teien von bzw. auf einen externen Datentrager (USB-Stick) aufge-
rufen werden.

Menii Archiv

Aufrufen der Seite:
« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen: =

ARCHIV el [ s
OO0
=
4 3

Angezeigte Optionen:

1. Damit kann das Archiv aufgerufen werden, in dem die bei der
Suche und Codierung verwendeten Schlissel gespeichert
werden. Die hier gespeicherten Schlissel kénnen jederzeit
vom Benutzer bei Bedarf wieder aufgerufen werden.

2. Damit kann eine Datei aus der Datenbank der Maschine
auf einen USB-Stick exportiert werden. Mit der Funktion
Exportieren/Importieren konnen personalisierte Daten
zwischen den Maschinen ausgetauscht und Backup-Ko-
pien vom exportierten Archiv angelegt werden.

3. Damit kann eine Datei von einem USB-Stick in die Daten-
bank der Maschine importiert werden. Die vom USB-
Stick importierten Daten kénnen im Archiv gespeichert
werden.

« Durch Antippen von “ INFO 5 5uf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

Copyright by Keyline - Italy

MENU ARCHIV, PC UND BENUTZER

8.2.0 MeniiPC

Das Meni PC enthélt eine Reihe von Funktionen, mit denen ein
Interface zwischen 994 LASER und Software zum Anlegen von Ar-
beitscodes geschaffen werden kann, die sich auf einem Compu-
ter oder einem USB-Stick befindet.

Es kdnnen Arbeitscodes importiert werden, die mehrere Bearbei-
tungen enthalten (auch JOBs genannt). Es kann vorkommen,
dass die JOBs Informationen fiir jeden Schlissel enthalten, der
gefrast wird, wie zum Beispiel Schliisseltyp, Codetyp und Anzahl
der erforderlichen Kopien.

Das Programm erlaubt die Auswahl und Ausfiihrung von jeweils
nur einem JOB, bis die Warteschlange abgearbeitet ist.

8

Aufrufen der Seite:
« Im HAUPTMENU folgende Option wahlen:

Adminiztratos
PC 14/02/2014 HOME Eo
N3550

ol ER

NSTACODE PROMASTER DAT

ZURDCK

Angezeigte Optionen:

1. Mit diesem Meni kann die Bearbeitung der Arbeitscodes
verwaltet werden, die von der Software zur Schliisselbe-
arbeitung Instacode und Promaster erstellt und in die
Maschine importiert werden.

2. Mitdiesem Menl kénnen die Arbeitscodes, die als Datei-
en mit dem Format .DAT gespeichert sind, importiert,
verwaltet und bearbeitet werden.

* Durch Antippen von INFO 5 5uf dem Monitor kénnen

weitere Informationen angezeigt werden.

994 LASER

8.3.0 Menii Benutzer

Mit dem Menl BENUTZER kénnen die Benutzerdaten und das Ar-
chivder vom Bennutzer beim Erfassen, Codieren und Bearbeiten
der Schliissel gespeicherten Daten verwaltet werden.

Aufrufen der Seite: %
« Im MENU EINSTELLUNGEN folgende Option wahlen: =

Asminiztratar
14/02/2014 HomE wEo
105625

BENUTZERDATEN

0

OMO
L

o &

PASSWORT ANDERN  BENUTZER VERWALTEN

Angezeigte Optionen:

1. Damit kann die Sprache, in der die Software angezeigt
wird geéndert werden (siehe Abschnitt 4.3.0 auf Seite 8).

2. Damit kann das Passwort der bereits angelegten Benut-
zer gedndert werden.

3. Damit kénnen die Benutzer verwaltet, neue Benutzer an-
gelegt, vorhandene Benutzer geldscht, die Informationen
zu den Benutzern bearbeitet.

» Durch Antippen von “ INFO » 5uf dem Monitor kdnnen

weitere Informationen angezeigt werden.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 17
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Achtung: ACHTUNG!

Jeder Wartungseingriff muss bei stillstehender Ma-
schine und unterbrochener Stromzufuhr erfolgen.

A

Die Wartungseingriffe miissen von qualifiziertem Per-
sonal vorgenommen werden, das mit der notwendigen
Schutzausriistung ausgestattet ist, um unter sicheren
Arbeitsbedingungen zu arbeiten.

Es wird empfohlen, immer Originalersatzteile zu benutzen.

9.1.0
9.1.1

Das Wartungspersonal muss lUiber bestimmte theoretische/prak-
tische Kenntnisse verfiigen. Diese Kenntnisse bestimmen die
Qualifikation des Personals.

Allgemeine Informationen

Wartungspersonalqualifikationen

9.1.2 Klassifizierung der Wartungseingriffe

Ordentliche Wartung

« Alle Servicearbeitsschritte, die regelmaflig wahrend der
Benutzung der Maschine durchgefiihrt werden miissen
und die vom Bedienungspersonal ausgefiihrt werden kon-
nen.

« Ziel der ordentlichen Wartung ist es, den ordentlichen Be-
trieb der Maschine und eine konstante Produktqualitét zu
gewabhrleisten.

« Je nach Arbeitsbedingungen oder -umfeld, in dem die Ma-
schine installiert ist, kann die RegelmafBigkeit schwanken.

Ausserordentliche Wartung
« DieauBerordentliche Wartung wird nur durchgefiihrt, wenn
besondere Situationen auftreten (Bruch oder Auswechseln
von Teilen).
» Dadie Ausfiihrung kompliziert ist und Spezialwerkzeuge
bendtigt werden, sollte auf spezialisiertes oder beauftrag-
tes Personal von Keyline S.p.A. zurlick gegriffen werden.

9.2.0 Ordentliche Wartung

Eswird in jedem Fall empfohlen, regelméfig den allgemeinen Zu-
stand der Maschine zu kontrollieren und gegebenenfalls die Ver-
schleifiteile auszuwechseln.

18 Keyline S.p.A.

WARTUNG, ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

9.2.1 Kontrolle und Reinigung der Liifter

Es wird empfohlen, die Sauberkeit der Liftungsgitter regelmasig
zu prifen und zu kontrollieren, dass sich kein Staub angesam-
melt hat, der das normale Durchstrémen von Luft verhindert.

der Maschine mit daraus folgender Beschadigung der

/\ Eine unzureichende Liiftung kann zu einer Uberhitzung
® elektrischen Bauteile fiihren.

9.2.2 Reinigung des Arbeitsbereichs

Es wird empfohlen, am Ende eines jeden Arbeitstages die Ma-
schine von Arbeitsabfallen zu sdubern, damit der einwandfreie
Betrieb der Schlisselfrasmaschine und die Unversehrtheit der
Bestandteile sicher gestellt werden.

Entleeren Sie regelmafig den Spansammelkasten nach jeder Reini-
gung des Arbeitsbereichs oder wenn dieser mit Spénen gefiillt ist.

' Es ist verboten, Druckluft zur Reinigung der Maschine
+ \ zuverwenden.

9.2.3 Reinigung des Display

Zur Reinigung des Touch Screen-Displays ist die Verwendung eines
Tuches aus Mikrofaser empfehlenswert, wahrend Stoffe auf Basis
von Alkohol oder Lésungsmitteln vermieden werden sollten.

9.2.4 Austausch der Frase

Beschreibung Ersatzteil | Code Haufigkeit

Frase 2,5mm RIC03304B Wenn nétig

gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
A getrennt worden ist.

Werkzeuge fiir das Auswechseln der Frase

« Patent pending
« 1 Sechskant-T-Schlussel (lang) 3mm

Vorgehensweise:

« Die Stange fiir das Entfernen der Fréase in das “Patent Pen-
ding” einsetzen.

« Die Stange langsam so weit drehen, bis die Anzeige sich
richtig in die Aufweitung des “Patent Pending” einfligt.

« Die dreieckige Anzeige auf dem Stangenkopf vollstandig
nach links bringen.

994 LASER

» Den Sechskant-T-Schliissel zu 3 mm in die Entsperrungsoffnung
der Frése einsetzen(siehe Abbildung auf der folgenden Seite).

» Den Feststellstift der Frase fast vollstandig l6sen.

» Die Stange aus dem “Patent Pending” nehmen und die Fréa-
se entfernen.

Dreieckige Anzeige

Anzeige
Austauschstange Frase

Patent pending

Einstellbelag Frase

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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9.2.5 Austausch des ventilators

Code
RIC04268B

Beschreibung Ersatzteil Haufigkeit

Wenn nétig

Ventilator

Zu benutzende werkzeuge

» Sechskantschlissel 2mm
« Sechskantschlissel 2,5mm

Sicherheitsmassnahmen

A

Vorgehensweise:

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz
getrennt worden ist.

« Die hintere Abdeckung und das Schutzgitter der Karte ab-

nehmen.

Die Kabelbinder durchtrennen.

Das Ventilatorkabel abnehmen.

Mit einem 2-mm-Schlissel die 4 Schrauben l6sen und ent-

fernen, die den Ventilator am riickwartigen Gehause befe-

stigen.

« Einen neuen Ventilator einsetzen und das Kabel anschlie-
B3en.

« Die Kabel mit neuen Schellen befestigen.

« Den Ventilator mit den 4 Schrauben befestigen.

« Das hintere Geh&ause und das Schutzgitter der Karte wie-
der verschlieflen und befestigen.

Copyright by Keyline - Italy

WARTUNG, ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

9.2.6 Austausch einschaltblocks

Code
RIC02988B

Beschreibung Ersatzteil Haufigkeit

Wenn nétig

Stecker C/Sicherungstrager

Zu benutzende werkzeuge

» Sechskantschlissel 2mm

Ventilatoranschluss « Sechskantschlissel 2,5mm

Sicherheitsmassnahmen

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
& gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz

getrennt worden ist.

Vorgehensweise:

 Die hintere Abdeckung abnehmen.

» Die Kabel “A” und “B” vom Einschaltblock trennen.

« Den Block aus seinem Sitz nehmen und einen neuen ein-
setzen.

Die Kabel wieder anschlief3en.

Das riickwartige Gehause schlieBen und befestigen.

= .
PR L TARNARATY L .

Kabel A

Kabel B

Befestigungsschrauben
Ventilator
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9.2.7 Kontrolle und austausch der sicherungen

WARTUNG, ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

9.2.8 Austausch des Motorriemens

9.2.9 Austausch des Sensors der X-Achse

Beschreibung Ersatzteil | Code Haufigkeit

Beschreibung Ersatzteil | Code Haufigkeit

Beschreibung Ersatzteil | Code Haufigkeit

RIC02592B

Flinke Sicherung 4A 5x20 Wenn nétig

Riemen 15X334-994 RIC03304B Wenn nétig

Sensor X-Achse-994 RIC03306B Wenn nétig

Die Schlusselfrasmaschine 994 LASER verfiigt Giber 2 Sicherun-
gen, die sich in der Speisebuchse neben dem Schalter befinden
und die Aufgabe haben, die Schliisselfrasmaschine vor Strom-
stéf3en und Kurzschliissen zu schiitzen.

Wird der Hauptschalter der Maschine betéatigt und diese schaltet
sich nicht ein, missen die Sicherungen in der Speisebuchse auf
ihre Unversehrtheit kontrolliert und ggf. ausgetauscht werden.

Zu benutzende Werkzeuge fiir den Austausch der Sicherungen

«+ Tester, Ohmmeter, Multimeter usw. (fiir die Messung der
Durchgéngigkeit der Sicherungen).
« Schraubendreher.

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz
getrennt worden ist.

Vorgehensweise:

« Einen leichten Druck auf die Laschen des Sicherungstra-
gers ausliben und diesen aus seinem Sitz nehmen.

« Die Unversehrtheit der Sicherungen kontrollieren.

« Die Sicherung gegen eine von gleichem Wert (Ampere) und
Typ (flink) austauschen.

« Den Sicherungstrager in seinen Sitz einsetzen.

20 Keyline S.p.A.

Zu benutzende werkzeuge
« Sechskantschliissel 3mm

Sicherheitsmassnahmen

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
A gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz

getrennt worden ist.

Vorgehensweise:

« Die obere Abdeckung abnehmen.

« Mit einem 3-mm-Sechskantschliissel die 4 Stifte l6sen,
die die Motorhalterung feststellen.

« Die Motorhalterung langsam so zu sich hin ziehen, dass die
Riemenspannung gelockert wird.

« Den Riemen aus seinem Sitz nehmen und gegen einen neu-
en Riemen austauschen.

Es ist darauf zu achten, dass der Riemen so eingebaut
wird, wie vom Richtungspfeil angegeben.

« Die Motorhalterung wieder in die Anfangsposition bringen
und den Riemen spannen.

« Die 4 Stifte anziehen; das riickwartige Gehaduse wieder
schliefen und befestigen.

Feststellstifte

Richtungspfeil

994 LASER
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Zu benutzende werkzeuge

« Sechskantschlissel 2mm
« Rollgabelschlissel 13mm

Sicherheitsmassnahmen

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
A gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz

getrennt worden ist.

Vorgehensweise:

» Die hintere Abdeckung und das Schutzgitter der Karte ab-
nehmen. Die Kabelbinder durchschneiden.

» Das an die elektronische Karte angeschlossene Kabel ab-
nehmen.

» Die Abdeckung am Boden der Maschine abnehmen.

« Mitdem zum Lieferumfang gehérigen Rollgabelschlissel
die Feststellmutter des Sensors léschen.

« Den Sensor losdrehen, herausnehmen und gegen einen
neuen austauschen.

» Nach dem erneuten Eindrehen und Blockieren des neuen
Sensors den Laufer annéhern, indem auf die Bewegungs-
einheit eingewirkt wird.

Punkt A und B zu lassen.

c Es ist sehr wichtig, in dieser Phase 0,02 mm zwischen

« Die Bodenabdeckung der Maschine wieder schlieflen und
befestigen.

« Das Kabel des neuen Sensors an die elektronische Karte
anschlieBen.

« Die Kabel mit neuen Schellen befestigen.

» Das hintere Gehause und das Schutzgitter der Karte wie-
der verschlieen und befestigen.

Copyright by Keyline - Italy
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Anschluss Sensor X

Sensor X

Feststellmutter

Laufer.

Bewegungseinheit ’

Laufer

Copyright by Keyline - Italy

WARTUNG, ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

9.2.10 Austausch des Sensors der Y-Achse

Beschreibung Ersatzteil | Code Haufigkeit

Sensor Y-Achse-994 RIC03412B Wenn nétig

Zu benutzende werkzeuge

« Sechskantschlissel 2mm
« Rollgabelschliissel 13mm

Sicherheitsmassnahmen

Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
A gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz

getrennt worden ist.

Vorgehensweise:

und aus ihrem Sitz nehmen.
Die Abfallsammelschale entfernen.

Schlussel entfernen.

e Die Abdeckung des Y-Sensors durch Lésen der 4 Schrau-

ben entfernen.
« Den Stecker des Sensors herausziehen.

« Mit dem zum Lieferumfang gehérigen Rollgabelschlissel

die Feststellmutter des Sensors l6sen.

« Den Sensor losdrehen, herausnehmen und gegen einen

neuen austauschen.
« Den Stecker anschlief3en.

« Nach dem erneuten Eindrehen und Blockieren des neuen
Sensors den Laufer anndhern, indem auf die Bewegungs-

einheit eingewirkt wird.

c Es ist sehr wichtig, in dieser Phase 0,02 mm zwischen

Punkt A und B zu lassen.

Die Klemme durch Drehen des Feststellhebels entfernen

Die Abdeckung des Klemmenschlittens mit dem 2,5-mm-

« Die Abdeckung, Abfallsammelschale und Klemme wieder

in ihre Position einsetze

994 LASER

Abdeckung Sensor Y

H SensorY

i Feststellmutter

Stecker
SensorY
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9.211 Austausch der Klemmenkomponenten

Beschreibung Ersatzteil | Code Haufigkeit
Drehknopf fiir Klemme A-994 | RIC03314B Wenn nétig
Drehknopf fiir Klemme B994 | RIC03316B Wenn nétig
Drehknopf fiir Klemme C994 | RIC03318B Wenn nétig
Drehknopf fiir Klemme D-994 | RIC03320B Wenn nétig
Spannbacken A-994 - Paar | RIC03414B Wenn nétig
Spannbacken B994 - Paar | RIC03416B Wenn nétig
Spannbacken C994 - Paar | RIC03418B Wenn nétig
Spannbacken D-994 - Paar | RIC03420B Wenn nétig

Zu benutzende werkzeuge

« Sechskantschlissel 2mm
» Rollgabelschliissel 13mm

Sicherheitsmassnahmen

gestellt werden, dass das Stromkabel vom Stromnetz

A Bevor dieser Eingriff durchgefiihrt wird, muss sicher-
s getrennt worden ist.

Vorgehensweise:

Fur den Austausch der Spannbacken und Federn muss die Klem-
me auf die folgende Weise ausgebaut werden:

« Die 4 Schrauben auf der Frontseite der Klemme mit dem
2,5-mm-Schliussel entfernen; Die Frontabdeckung (A) ab-
nehmen.

« Mitdem 3-mm-Schliissel die 2 Schrauben im unteren Teil
der Klemme entfernen.

« Die Spannbacken (B) u/o die Federn (C) herausnehmen und
durch neue ersetzen.

» Die Klemme in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen.

22 Keyline S.p.A.

WARTUNG, ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

9.3.0 Abfallentsorgung

Die Entsorgung der von der Maschine erzeugten Abfalle muss un-
ter Einhaltung der geltenden Gesetzesvorschriften erfolgen. Die
Arbeitsabfélle der Schliissel werden als Sondermiill eingestuft
und gelten als hausmiillahnliche Abfalle, wie Metallplattchen.

Diese Abfalle missen je nach Einordnung durch die in Italien und
in der Europaischen Wirtschaftsgemeinschaft geltenden Geset-
ze in besonderen Miillentsorgungsanlagen entsorgt werden.

Die Falle, in denen die Abfalle kontaminiert sind bzw. Gift- oder
Schadstoffe enthalten, so dass die hausmillahnlichen Metallre-
ste in Giftmill verwandelt werden, werden in den Anhangen der
im Bestimmungsland sowie in der Européischen Wirtschaftsge-
meinschaft geltenden Vorschrift Gber Abfallentsorgung behan-
delt.

' Der Anlagenbetreiber tragt eindeutig die Verantwor-
. tung fiir eine korrekte Abfallentsorgung.

9.4.0 Richtlinie fiir Elektro- und Elektronikaltgerate

Sofern eine Entsorgung notwendigist, zahlt das Gerat 994 LASER
zur Kategorie der Elektro- und Elektronikaltgeréate.

Keyline S.p.A. ist seit jeher auf den Umweltschutz bedacht und
hélt sich an die seit 13.08.2005 gliltige Gesetzesverordnung zu
den Elektro- und Elektronikaltgeraten. Nach den Bestimmungen
der Richtlinie 2002/96/EG kann dieses Gerét nicht als Siedlungs-
mull entsorgt werden (entsprechend des in der Folge dargestell-
ten Symbols).

994 LASER

« Dieillegale Entsorgung dieses Geréats oder die Entsorgung
als Siedlungsmill wird mit Sanktionen bestraft, die von
der einschlagig glltigen nationalen Gesetzgebung vorge-
sehen sind.

« Entsprechend der einschlagig giiltigen nationalen Gesetz-
gebung kann dieses Gerat nicht als Siedlungsmdiill entsorgt
werden. Demnach ist dieses Gerat nach Beendigung seines
Lebenszyklus, nachdem alle fiir eine korrekte Entsorgung
notwendigen MaBnahmen getroffen wurden, einer Mill-
sammelstelle fur aus privaten Haushalten stammende
Elektro- und Elektronikaltgeréte zuzufiihren. Wenden Sie
sich an die Sammelstellen Ihrer Wohngemeinde, die lhnen
Funktionalitat, Zugénglichkeit und Angemessenheit der
Mulltrennsysteme versichern und es den Endnutzern und
Vertreibern erméglichen, den am Gemeindegebiet anfal-
lenden Mull kostenlos zuriickzugeben.

9.4.1 Verpackungsentsorgung

Die Verpackung der Schliisselfrasmaschine fiir den Transport ist
Karton, kann also als Verpackung recycelt werden.

Bei der Entsorgung muss sie als hausmillédhnlicher Abfall be-
trachtet werden und ist somit in den Papiercontainern zu entsor-
gen.

Die Schutzumhiillungen der Maschine sind hingegen aus Poly-
mermaterial, das hausmillahnlicher Abfall ist und somit in den
entsprechenden Entsorgungsanlagen entsorgt werden muss.
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Cher Client,
Nous souhaitons vous féliciter pour avoir choisi un produit Keyline.

Keyline met le plus grand soin et toute son attention dans la réalisation de produits associant
une mécanique de précision avec une électronique d'avant-garde, capables de se distinguer en
raison de leurs performances d'utilisation et concus pour garantir une utilisation constamment
facile et intuitive.

Toutefois, nous vous rappelons que cette machine a reproduire les clés Keyline, comme tout
instrument électronique de travail, exige un niveau minimum de préparation technique avant de
pouvoir en exploiter pleinement les potentiels.

Il est donc fondamental de lire attentivement ce manuel avant de commencer a utiliser votre
nouvelle machine Keyline. Vous y trouverez une série d'informations qui vous permettront
d'apprendre comment la faire fonctionner en toute sécurité et travailler dans les meilleures
conditions.

Pour garantir le maximum de protection et prolonger la durée de vie de votre machine, nous
vous invitons a suivre toutes les instructions d'utilisation et les avertissements figurant dans
ce manuel. Dans le cas contraire, on risque de provoquer une panne mécanique ou le
dysfonctionnement de votre machine.

ILne nous reste plus qu'd vous souhaiter un bon travail avec votre nouvelle machine a reproduire
les clés Keyline.
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Légende des termes

01.
02.
03.
04.
05.
06.
07.

Clés type laser

Clé échantillon

(4]

Téte

Col

Arrét
Canon
Pointe
Dos
Chiffrage

Elles sont appelées “Laser” a cause de
leur chiffrage transversal au profil.

Il s’agit de la clé “originale” de laquelle,
avec lopération de chiffrage, on réalise la
copie de laclé.

Clé brute Il s’agit d’'une clé sans entailles qui est re-
produite en suivant la trace de la clé
échantillon.

2 Keyline S.p.A.

INFORMATIONS GENERALES ET MESURES DE
SECURITE

Le manuel d’emploi et entretien de la machine “994 LASER” pour la
reproduction de clés Laser, rassemble toutes les indications relatives
alutilisation optimale de la machine pour assurer la sécurité de lopé-
rateur.

11.0 Objectif et contenu du manuel

Ce manuela pour but de fournir les informations essentielles pour lins-
tallation, lutilisation et lentretien de la machine a reproduire les clés.
Nous recommandons a lutilisateur de suivre scrupuleusement les in-
dications contenues dans ce manuel, notamment celles concernant
les normes de sécurité et les opérations d’entretien ordinaire.

1141 Conservation du manuel

Ce manuel doit toujours accompagner la machine a laquelle il se référe.
Il doit étre conservé dans un lieu protégé, a labri de la poussiére, de
humidité et facilement accessible a l'opérateur qui doit nécessaire-
ment le consulter a chaque fois qu’il a un doute concernant l'utilisa-
tion de la machine.

1.2.0 Contactes avec le fabricant

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi

31015 Conegliano (TV) - ITALY
Tél. : +39.0438.202511

Fax : +39.0438.202520

Site Internet : www.keyline.it
E-mail : info@keyline.it

Afin d’accélérer les démarches il faut communiquer :

- lenomduClient;

- les données d’identification qui se trouvent sur la plaque de
la machine.

1.3.0 Conditions d’utilisation

1.3.1 Usage prévu

Lamachine a reproduire les clés objet de ce manuel a été concue pour
procéder a la reproduction électronique de clés Laser, a l'aide d'adap-
tateurs spéciaux.

994 LASER

1.3.2 Usage non prévu

Lutilisation de la machine pour obtenir des valeurs de production su-
périeures ou différentes aux indications est considérée usage inadé-
quat. Le fabricant décline toute responsabilité quant aux dommages
causés a biens ou personnes et il considére toute garantie de la ma-
chine échue.

1.4.0 Normes (références)

La machine de reproduction de clés et ses dispositifs de sécurité sont
conformes a la Directive Machine 2006/42 CE.

Lorsqu'elles sont utilisées comme prévu, les machines portant la
marque CE sont conformes a la Directive Machine 2006/42 CE eta les
directives 2006/95/CEE, 2004/108/CEE.

Attention: Important!

/'\ ILfaut que les opérateurs connaissent les instructions
. contenues dans les pages ci-apres.

Lopérateur devra obligatoirement respecter les indica-
tions de ce manuel.

1.41 Prescriptions générales de sécurité

Attention: Important!

Assurez-vous que la mise a la terre soit toujours bien
* connectée.

Il faut toujours arréter le circuit d’alimentation élec-
trique (en utilisant Uinterrupteur principal) avant
d’intervenir sur des parties qui pourraient se mettre en
mouvement.

Ne mouillez pas avec de l'eau ou d’autres liquides le
moteur ou les connexions électriques.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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INFORMATIONS GENERALES ET MESURES DE
SECURITE

1.5.0 Protections

a. Connexion de mise a la terre
b. Ecran de protection de la fraise
c. Bouton de secours

1.56.1 Equipements de protection individuelle

Pendant l'utilisation et lentretien de la machine a reproduire les clés
il faut utiliser les équipements de protection individuelle suivants :

Habillement Celui qui réalise l'entretien ou travaille avec la
machine a reproduire les clés devra porter des
vétements conformes aux lois de sécurité en
vigueur.

De toute facon il devra porter des chaussures
de sécurité a semelle antidérapante dans les
endroits avec un sol glissant.

Lunettes Pendant les phases de reproduction, Uopéra-
teur devra porter des lunettes de protection.

Gants Etant donné que 'on travaille avec des fraises

métalliques il faut utiliser des gants de sécuri-
té appropriés pour éviter toute lésion.

1.5.2 Signalisation de sécurité

Lamachine areproduire les clés est dotée des signalisations de sécu-
rité suivantes.

@ - Protection obligatoire de la vue.

- Ilestobligatoire l'utilisation de gants de sé-
curité.

994 LASER

1.6.0 Risques résiduels

Par conséquent, durant le fonctionnement de la machine, les risques
résiduels suivants, ainsi que ceux liés a son utilisation, doivent étre
diment pris en considération :

« Risque électrique (A)
En tenant compte que la machine est dotée de dis-
positifs électriques il ne faut pas sous-estimer le

risque de fulguration lié a une possible panne. La
ligne d’alimentation de la machine devra étre dotée
des dispositifs de commande, de contrble et pro-
tection (interrupteur magnétothermique et diffé-
rentiel).

« Risque de type mécanique (D)
La machine est équipée de fraises utilisés lors des
opérations de fraisage des clés. Les opérateurs
doivent étre vigilants afin de ne pas se couper aux

mains durant le fraisage des clés ou le remplace-
ment des outils.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 3



KEYLINE DESCRIPTION DE LA MACHINE

Données techniques

Tension électrique

110/250V 50/60 Hz

Absorption 125 W (machine) - 35W
(Stand By)

Moteur Brushless 6000 rpm N Jeu de clés pour étalonnage étau
4 Code RIC03448B

Type Fraise Métal dur

Température d’utilisation 0°/+40°C p P p -

Clés Laser avec canon étroit | Clés plates a Clé
- - - és i
Niveau de pression sonore L (A) | 78,5dB(A) Double trace | Double trace | double chif- Tibbe - Ford glondcee;LlJCOSZiltﬁB
externe externe frage

Interface utilisateur

Type

Ecran tactile industrielle
en couleurs, 77, 16:10, ré-
solution 800x480 px, CPU
intégré

Entrée/Sortie

2 ports USB 2.0, 2 ports
série RS232, 1 port LAN

CPU

ARM Cortex A8

Keyline S.p.A.

994 LASER

21.0 Données techniques 2.2.0 Caractéristiques principales 994 LASER 2.21 Accessoires en dotation avec la machine
Les machines professionnelles a reproduire les clés 994 LASER sont
des machines électroniques & méme de faciliter l'opérateur pendant la
Encombrements . . P e -
duplication de clés avec des caractéristiques différentes en appliquant
Largeur 300 mm des adaptateurs fixes. Calibre étalonné pour étau -994
Code RIC03444B
Hauteur 360 mm Les machines a reproduire les clés 994 LASER se caractérisent par
Profondeur 360 mm une structure d'aluminium en mesure d'éliminer d'éventuelles vi-
brations en garantissant silence et une durée supérieure de l'outil.
Poids 16,5 Kg ( )
. . Clés en T (longue) - 2,5mm
Encombrements Console Aerc le§ machl.nes 994 LASER vous pouvez obtenir les types de Code RICO34428
clés suivantes : Clés en T (longue) - 3mm
Largeur 200 mm Code RIC03440B
Hauteur 150 mm Clés type Laser
Profondeur 50 mm 4 Traces Double trace Double
externes interne trace externe
Poids 0,8 Kg

Clés hexagonales
Code RIC03438B

Barre d’insertion fraise-994
Code RIC03436B

1 pcs. - Fusible rapide 4A 5x20
Code RIC02592B

Man. cod. B409619FG

Copyright by Keyline - Italy
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2.2.2 Composants de la machine

16

Interrupteur Général

Prise de mise sous tension

Logement a fusibles

Capteur

Fraise

Groupe étau

Poignées de fermeture étaux

Poignées de fermeture méachoires de fixation
Chariot porte-étaux

CONDOH LN

Copyright by Keyline - Italy

DESCRIPTION DE LA MACHINE

10. Bac a copeaux

11. Carter de protection fraise-palpeur
12. Bouton de secours

13. Interface sérielle (RS232)

14. Prise d’Entrée/Sortie

15. Filtre du ventilateur

16. Patent pending

17. Console opérateur

18. Connecteur alimentation console

994 LASER

2.3.0 Etauxen dotation avec la machine

Etau Marque voiture Systéme clé
Honda 4 Traces Externes
Gm - Pontiac - GTO 2 Traces Externes
Mercedes 4 Traces Externes
Volvo 4 Traces Externes
Volvo (V50 2004) 2 Traces Externes
Saab 2 Traces Externes
Vauxhall (U.K.) 2 Traces Externes
Ford (U.K.) 2 Traces Externes
Subaru - Outback 4 Traces Externes
BMW 4 Traces Externes
Volvo 2 Traces Externes
Peugeot 4 Traces Externes
Volkswagen 2 Traces Internes
Audi 2 Traces Internes
Lexus 4 Traces Internes
Kiaéﬁrrri\j;tﬂ IL(J)S + 4 Traces Internes
BMW 2 Traces Internes
Saab 4 Traces Internes
Porsche 2 Traces Internes
Scoda (U.K.) 2 Traces Internes
Seat (U.K.) 2 Traces Internes
Vauxhall (U.K) 2 Traces Internes
Ford (U.K) 2 Traces Internes

Mazda - Millennia

4 Traces Internes

Chrysler - Crossfire

Traces Externes

Mercedes

Traces Externes

Man. cod. B409619FG

Keyline S.p.A.
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3.1.0

Lemballage est constitué d’une boite de carton dont les dimensions
sont détaillées dans le tableau suivant :

Emballage

Encombrements Machine Console
Largeur 460 mm 460 mm
Hauteur 460 mm 200 mm
Profondeur 435 mm 435 mm

3.1.1  Ouverture de 'emballage

La machine et la console doivent étre déballées en suivant les indica-
tions ci-aprés :

Machine areproduire les clés

1. Coupez les sceaux ou l'adhésif de fermeture.
2. Ouvrez la boite qui contient la machine a reproduire les
clés.

3. Soulevez le carton “6” qui contient le jeu porte accessoires.
4. Enlevez le carton “5” de la boite.

5. Enlevez les cartons “2” e “4” de la boite.

6. Sortir la machine de 'emballage.

2 2
3 1 4 3 1 4
J
1 L}
6 5
Console

1. Coupez les sceaux ou l'adhésif de fermeture.
2. Ouvrez la boite qui contient la console.
3. Sortir la console de son emballage de protection.

IMPORTANT!
/'\ Ilest recommandé de conserver 'emballage pendant
L]

toute la période de validité de la garantie.

6 Keyline S.p.A.

TRANSPORT ET INSTALLATION

3.2.0 Transport
Les symboles a lintérieur de lemballage indiquent les conditions
idéales de transport.

3.21 Déchargement et manutention de la machine

Le déchargement peut étre réalisé manuellement, avec 'aide de 2 ou
3 personnes ou en employant un moyen de manutention (par exemple
un chariot élévateur).

renversement conséquent et chute de la machine. Len-
dommagement de la machine, méme si léger, peut

: Faites attention a des probables déséquilibres avec
nuire a son fonctionnement.

3.3.0 Stockage temporaire

Silamachine areproduire les clés n’est pasimmédiatement installée,
stockez-la dans un endroit sec et bien ventilé.

« Appliquez un revétement de protection adéquat.

» Les parties en gommes doivent étre protégées contre les
températures trés basses et elles ne doivent pas étre stoc-
kées a l'extérieur méme pas pour des périodes limitées.

taines garnitures ou bagues d’étanchéité se durcissent

En cas de stockage prolonggé, il peut arriver que cer-
A en provoquant des pertes ou des grippages.

3.3.1 Caractéristiques du lieu d’installation

La machine de reproduction de clés doit étre placée sur une surface
lisse d'environ 85 a 95 cm de haut, capable de supporter le poids de la
machine et de la maintenir en position horizontale, afin d'éviter les vi-
brations et les contraintes.

Pour un fonctionnement et une maintenance corrects, laissez un es-
pace de 30 cm autour et au-dessus de la machine de reproduction de
clés.

3.3.2 Température et humidité

La machine doit étre utilisée dans des locaux avec température am-
biante entre 0 et 40 °C (273 K - 313 K) et avec une humidité relative in-
férieure a 50 - 60%.

994 LASER

3.3.3 Lieude fonctionnement

La machine doit étre utilisée a labri d’agents atmosphériques (pluies,
gréle, neige, etc.).

Si lon utilise la machine dans des environnements cor-

rosifs il faut changer les modalités et les temps

d’entretien afin d’éviter une usure excessive des
composants.

3.3.4

Il est interdit d’utiliser la machine dans une atmos-
phére explosive ou partiellement explosive et en
présence de liquides ou de gaz inflammables.

Illumination

Le local qui abrite la machine doit étre illuminé de maniére qu’on
puisse effectuer des opérations normales d’utilisation et d’entretien.

3.4.0 Connexions

3.41 Misealaterre

La Machine a reproduire les clés 994 LASER a été concue confor-
mément aux Normes de Sécurité en vigueur et prévoit des dispo-
sitifs qui préviennent des éventuels risques d’accidents :

« de type autoextinguible ;
« de protection contre le danger d’électrocution.

La machine doit étre connectée a la terre par le biais d’un circuit cen-
tralisé a disposition dans le site d’installation.

Attention :

Veiller a ce que le voltage de la tension de la prise de
courant soit compatible avec celle de la machine.

Veiller a ce que les prises de force motrice soient mu-
nies d’une prise de terre.

Il est interdit de toucher la machine avec les mains et/
ou les pieds humides ou mouillés.

Evitez tout contact avec des plaques reliées a la terre.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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4.1.0 Conseils d’utilisation

Afin que la machine travaille toujours en conditions optimales et de sé-
curité :

» N'installez pas le cable d'alimentation & proximité de sources
de chaleur, d'humidité, d'huile, d'eau et d'objet coupants.

» Gardez toujours les outils de coupe bien tranchants et
propre pour obtenir une performance meilleure et plus sre.

» N'exposez pas la machine a des conditions météorolo-
giques défavorables.

- Débranchez le cable d'alimentation de la machine avant
chaque opération d'entretien et de réparation et a chaque
fois que la machine reste inutilisée pendant longtemps.

« N'utilisez que des piéces de rechange originales.

411 Controles préliminaires de mise au point

Avant le démarrage de la machine 'opérateur devra :

« Vérifier que le branchement de la tension électrique soit
correctement relié a la ligne principale.

» Effectuer une inspection visuelle générale de la machine en
contrdélant qu'aucun composant n'a été éliminé ou modifié.

4.2.0 Mise sous tension de la console

Apreés avoir vérifié que le bouton d'urgence n'est pas enfoncé, raccor-
der le cable série et le cordon d'alimentation de la console & la ma-
chine a reproduire les clés.

Copyright by Keyline - Italy

DEMARRAGE

A Brancher le cable lorsque la machine est éteinte.

La page "LOGIN" s'affiche quelques minutes aprés la mise sous ten-
sion de l'écran tactile.

« Sélectionner l'utilisateur autorisé a utiliser la machine (ex.
USER).

LOGIN mro

Virsion SW 2.04.0 08 157

« “Administrator” permet d'accéder au Menu sélections
pour gérer le calibrage et le réglage.

« Surlapage-écran successive, frapper le mot de passe pour
accéder au MAIN MENU.

Remarque :aucun mot de passe n'est demandé au premier dé-
marrage.

994 LASER

4.3.0 Sélection de lalangue

Procédure :

« Dans le MENU PBINCIPAL, sélectionner : “A”.
« Dans le MENU SELECTIONS, sélectionner : “B”.
» Sélectionner “C” et choisir la langue souhaitée.

Amsteate
4030 g
5638

O S il g
B X Qe

SELECTIONS
MENU SELECTIONS

il Y

TARAGES

MENU PRINCIPAL

ARCHIVES

o0

unutE UTiLssa LS DEFALLY

DONNEES UTILISATEUR Pt s
i

won.

O 0
2 a=

LA CHANGER MOT DE PASSE GESTION UTAISATELS

% ARRIERE

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 7
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KEYLINE

Menu principal

Adminsstrator
04,00/ 2004 o
175630

& jﬂ. @\\@

MENU PRINCIPAL

Options affichées :

1.

Cette fonction permet d'accéder a un ensemble de “Pré-
férences” enregistrées précédemment par l'utilisateur,
afin d'accéder rapidement a la liste des clés/systémes
les plus enregistrés.

Permet la recherche et la sélection des données a travers
la marque et le modéle du véhicule.

Permet la recherche et la sélection des données a travers
le code indirect original (profil et série).

Permet la recherche et la sélection des données a travers
larticle clé Keyline et la comparaison avec d'autres pro-
ducteurs de clés brutes.

Permet d'accéder aux archives ol sont mémorisées les clés
réalisées au cours des processus de recherche et de déco-
dage, de maniére a pouvoir les rappeler rapidement chaque
fois que lutilisateur en a besoin.

Permet d'accéder aux menus de réglage des dispositifs de
taillage et de décodage, de mise a jour et de diagnostic de
la machine ainsi que de réglage des parameétres de fonc-
tionnement.

La fonction permet 'accés a la base de données sur la ma-
chine pour la recherche de données d'usinage a files d'at-
tente ou de décodage.

Ensemble de fonctions pour la connexion de la machine a
des programmes en exécution sur ordinateur distants et
pour l'importation de fichiers DAT.

Touche pour déconnecter lutilisateur.

Keyline S.p.A.

SET UP

5.1.1 Recherche par marque de voiture

Le Menu “AUTO” permet de rechercher et de dupliquer une clé, a travers

la liste des marques d'automobiles présentes dans la base de données.

Procédure : P

« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner “ "

« Sélectionner une des options dans le menu deroulant su-
périeur (A).

« Frapper la marque ou faire défiler le menu et sélectionner
la marque souhaitée (ex. BMW), puis appuyer sur

» Choisir d'abord le modéle de voiture puis l'année de fabrica-
tion et appuyer sur “P»>”.

« Dans le menu opérationnel, sélectionner une des options de
recherche ou de modification de la clé : DECODIFIER, CODES,
DIRECT ET MODIFIER.

(- Jss

MARGUE

5.1.2 Recherche par code

On procéde a la recherche par code lorsqu'on souhaite rechercher une clé
en partant du code indirect relatif a la série, fourni par son producteur.

Procédure :

« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner “ . "

« Introduire le code orignal complet (ou une partie de ce der-
nier) par l'intermédiaire du clavier et faire défiler la liste
des articles et sélectionner le produit souhaité.

Remarque :Toutes les séries et les enregistrements pouvant
contenir le code introduit s'affichent dans l'ordre crois-
sant, avec la marque d'utilisation / application.

« Appuyer sur “P>” pour accéder au menu qui permet de mo-
difier la clé.

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

Remarque :Le symbole Yy » permet de mémoriser la clé sélectionnée
dans la liste des préférences. Voir le paragraphe 6.2.0.

994 LASER

EEEE 33

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

Remarque :Le symbole “ 5 ” permet de mémoriser la clé sélectionnée
dans la liste des préférences. Voir le paragraphe 6.2.0.

- Pour revenir a la page précédente, appuyer sur “ <.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.1.3 Recherche par article

La sélection de la fonction de recherche par article active 'accés
rapide aux données se référant a un article clé Keyline ou
d'autres marques connues.

Procédure : N
« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner :

« Sélectionner une des options dans le menu déroulant supérieur (A).

« Frapper le code de l'article clé Keyline ou d'autres produc-
teurs, et appuyer sur “p>”,

« Sélectionner le code souhaité ou appuyer sur la touche “B”
pour sélectionner le fabricant de la clé brute (ex. Keyline)
puis confirmer en appuyant sur “P>”,

« Dans le menu opérationnel, sélectionner une des options de
recherche ou de modification de laclé : DECODIFIER, CODES,
DIRECT ET MODIFIER.

01100134

e mro
-

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

Copyright by Keyline - Italy

SET UP

5.2.0 Menu sélections

A partir du menu principal, on accéde au menu de mise au point pour
le réglage des dispositifs de taillage et de lecture, de mise a jour et de
diagnostic de la machine.

Accéder a la page: x
« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner :

Administrator
040273004 HoME ]
(]

W -0 @ &

TARAGES

gg@

uTLITE UTILISATELIRS

MENU SELECTIONS

DRAGNOSTIC PARAMITRES

® @
N

MISES A JOUR

EN AREIERE
cQ Ly

DEFALLT

Options affichées:

1. Pour 'étalonnage des appareils de la machine.
2. Pour accéder aux menus de vérification et de controle de
|'état des principaux dispositifs de la machine.
3. Pour accéder aux procédures de mise a jour du logiciel et
de la base de données de la machine.
4. Pour la consultation et la saisie des paramétres d'utilisa-
tion de la machine.
5. Pouraccéder aux fonctions suivantes :
» Network Status : affiche l'état de la connexion.
« Historique clés : pour accéder aux archives du fichier
historique des clés reproduites.
» Remplacement de la fraise : procédure guidée pour le
remplacement de la fraise.
» Remplacement du palpeur : procédure guidée pour le
remplacement du palpeur.
« Statistiques : indique les totaux des clés taillées et
d'autres compteurs utiles.
» Formater clé USB : pour formater la clé USB.
« Date et Heure : pour le réglage de la date et de ['heure
» Restart : pour le redémarrage automatique du programme.
» Reboot : pour le redémarrage automatique de l'en-
semble du systéme.
» Données machine : pour afficher des informations
utiles comme le numéro de série de la machine ou la
version du logiciel.

994 LASER
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6. Pour accéder au menu de gestion des données de l'utili-
sateur décrit au paragraphe 8.1.0 a la page 17.

7. Pour accéder aux sélections prédéfinies de certains pa-
ramétres d'affichage comme l'unité de mesure, la
marque de véhicule préférée, la région et le systéme de
numérotation prédéfinis.

« Sélectionner “ INFQ ~ gyr afficheur pour de plus amples
informations.

5.3.0 Tarages

Le menu TARAGES permet d'accéder aux fonctions de réglage des
dispositifs présents pour exécuter correctement le processus de
duplication.

Accéder a la page : Hﬂﬁﬂ
+ Dans le MENU SELECTIONS, sélectionner:

Frrm——
D&/O/TOLE
0843

1

ETALDSMAGE FRAISE TARAGE ETAL Ec!

TARAGES

mro

EN ARRERE

Options affichées :

1. Pour exécuter 'étalonnage manuel de la fraise en en ré-
glant la position par rapport aux axes X et Y.

2. Pour sélectionner l'étau a installer et l'étalonner sur la
base de la clé a produire.

3. Pour régler les saisies de l'Ecran Tactile.

4. Pour accéder au menu qui permet de rétablir les sélec-
tions nominales pour le palpeur et les étaux.

« Sélectionner “ INFQ ~ gyr afficheur pour de plus amples
informations.

Keyline S.p.A. 9



KEYLINE

5.31 Réglage de lafraise

Procédure :

0.0

« Dans le MENU TARAGES, sélectionner:  "=7.

ETALONNAGE FRAISE el o o
AMIr0n OAZON B3 RS
x L] -'lIlJ A
e —————— a_. 0
111 ptTABLR
e
EN ARRIERE
.I— 4 »

» Modifier la position des axes X-Y t au moyen des touches :

nn

« Lacote qu'on est en train de modifier s'affiche en haut a
gauche sur l'écran.
« Enregistrer les sélections au moyen de la touche “1”.

Remarque :Si l'on quitte cette page sans avoir enfoncé la touche
“1” les modifications seront perdues.

« Pour réinitialiser les modifications et rétablir les sélec-
tions précédentes, appuyer sur “2”.

10 Keyline S.p.A.

SET UP

5.3.2 Setup Etaux

Procédure :

« Dans le MENU TARAGES, sélectionner : :
« Installer l'étau souhaité et sélectionner le code correspon-
dant dans le MENU SETUP ETAUX.

TARAGE ETAU

2] ]
[£] |[F] | =

! ' i "I
IIML

Uas jau calibration tesplats

« Introduire le gabarit d'étalonnage prévu.

< Ensuite, appuyer sur “3” pour exécuter l'auto-étalonnage
de l'étau.

» Modifier la position des axes X-Y t au moyen des touches :

nn

« Lacote qu'on est en train de modifier s'affiche en haut a
gauche sur l'écran.
« Enregistrer les sélections au moyen de la touche “1”.

Remarque :Si l'on quitte cette page sans avoir enfoncé la touche
“1”, les modifications seront perdues.

« Pour réinitialiser les modifications et rétablir les sélec-
tions précédentes, appuyer sur “2”.

« Appuyer sur “P>” et suivre les instructions des messages
affichés pour étalonner correctement l'étau.

994 LASER

5.4.0 Misea jour

On peut également procéder a la mise a jour par l'intermédiaire de

l'interface graphique de la machine.
Accéder a la page :
pag ) _ @
» Dans le MENU SELECTIONS, sélectionner : i

MISES A JOUR =
S

© & ©

N/

Souhaitez-vous mettre le o

Options affichées :

1. Pour procéder a la mise a jour en ligne du logiciel et de la
base de données, par l'intermédiaire du service de
“Keyonline”.

2. Le paquet de mise a jour est téléchargé par l'intermé-
diaire d'un PC normal moyennant une connexion a l'Inter-
net et enregistré sur une clé USB, pour pouvoir l'installer
par la suite sur la machine.

3. Pour procéder a la mise a jour du logiciel et de la base de
données en prélevant les données sur une clé USB.

» Sélectionner “ INFO ” sur l'afficheur pour de plus amples
informations.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.41 Mise ajour Keyonline

Remarque :Avant de procéder a la mise a jour, s'assurer que la
console est connectée a un réseau LAN.

Lorsqu'on appuie sur la touche « KEYONLINE », le programme envoie
les informations nécessaires au service Keyonline et au télécharge-
ment successif du paquet de mise a jour.

Suivant la quantité de données a télécharger, le pro-
cessus pourrait durer plus ou moins longtemps.

Remarque :Durant cette phase, des messages d'erreur pour-
raient signaler que la machine n'a pas été enregistrée, ou
qu'il est impossible de télécharger la mise a jour. Le cas
échéant, contréler que toutes les opérations prélimi-
naires ont été effectuées et que tous les paramétres du
réseau sont correctement saisis. En cas de besoin,
contacter le Service d'Assistance Keyline.

Procédure : (o

« Dans le menu MISE A JOUR, sélectionner :

« Débrancher les éventuelles clés USB connectées a la
machine et appuyer sur le bouton « OUI ».

« On provoque ainsi le redémarrage du programme et l'exé-
cution du logiciel de mise a jour, durant laquelle il peut étre
nécessaire d'éteindre et de rallumer la machine.

« Suivre les éventuelles instructions et attendre la fin du
processus pour disposer des versions les plus récentes du
logiciel et de la base de données.

e Pour annuler l'opération, appuyer sur NON.

Souhaitez-vous mettre le logiciel a jour?

Copyright by Keyline - Italy

SET UP

5.4.2 Mise ajour Keyonline par l'intermédiaire du PC

S'ilestimpossible de configurer la machine 994 LASER pour la
connexion a l'Internet, cette procédure permet d'effectuer la mise a
jour en se connectant au site de Keyonline par l'intermédiaire d'un PC
normal muni d'une connexion a l'Internet.

Procédure :

« Lorsqu'on appuie sur la touche "VIA PC", un message de-
mande de connecter une clé USB a la machine.

« Ensuite, appuyer sur "CONTINUER" pour poursuivre l'opé-
ration ou sur "ANNULER" pour l'annuler.

e Le programme copie a partir de la clé USB un fichier pré-
sentant l'extension .cks contenant les informations a en-
voyer a Keyonline pour pouvoir effectuer la mise a jour.

» Au bout de quelques instants, un message signale la fin
de l'opération et demande de télécharger la mise a jour a
partir du site Keyonline.

» Interrompre l'opération en appuyant sur "ANNULER", ou
procéder comme suit :

1. débrancher la clé USB et la brancher sur un PC muni
d'une connexion a l'Internet.

2. au moyen du browser web, se connecter a la page web :
http:/keyonline.keyline.it/

3. Sélectionner la touche "CHOOSE FILE" pour accéder a la
fenétre de dialogue de sélection d'un fichier.

* I kevume }

& BLANCHI 1770 GROUP COMPANY

KEYONLINE

Kyl 5.9

* Nl@ae
4. Chercher et sélectionner le fichier présentant l'extension

.cks enregistré précédemment sur la clé USB et appuyer
sur "OUVRIR".

994 LASER

B
Cercain: |‘~ Disco rimavibile [G:) i e s e
[update_14032010 | Api |
Tipa fle [Tutiifie =] Al
Zi

5. Appuyer sur le bouton "DEMANDER LA MISE A JOUR".

* I kevume

& BLANCHI 1770 GROUP COMPANY

KEYONLINE

Kyl 5.9

* N s

6. Le message suivant s'affiche :

Questa operazione potrebbe richiedere qualche minuto. Si prega di aspett,

7. Appuyer sur OK pour démarrer le téléchargement du fi-
chier et quand le browser demande ou l'enregistrer, sé-
lectionner la clé USB.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 11
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E stato scelka di aprive
@ dezmo_update_17790100067_1284464292268.tar.gz
che & un: gzip
dat htp:ffkeyoniine keyline.it

~Che cosa deve Fare Firefox con questo file?

" aprirlo con Sfoglia

i+ Salva file

I Daorain avanti esegui questa azione per kuttii file 0.

oy,

4
Al

Remarque :Le téléchargement pourrait durer quelques minutes;
il faut attendre la fin du processus.

8. Au terme de l'opération, débrancher la clé et la rebran-
cher e nouveau sur la machine.

Remarque :Le paquet téléchargé ne peut étre utilisé que par la
machine avec laquelle on a commencé la procédure de
mise a jour.

9. Aprés avoir branché la clé USB sur la machine, appuyer
sur le bouton "CONTINUER". Les mises a jour seront ana-
lysées et chargées dans la mémoire de la machine.

Durant cette phase, des messages pourraient signaler
A la présence d'erreurs a l'intérieur du paquet ou bien

l'absence ou la non validité de la licence. Le cas
échéant, s'assurer qu'on a utilisé la méme clé USB
branchée au départ sur la machine pour le processus
de mise a jour. Contacter le Service d'assistance Key-
line en cas de problémes éventuels.

10. Au terme de 'opération, un message notifie la réception des
données et la possibilité de procéder a leur installation.

11. Débrancher la clé USB de la machine et appuyer sur le bouton
"INSTALLER". Pour annuler ['opération, appuyer sur ANNU-
LER.

12. On provoque ainsi le redémarrage du programme et l'exécu-
tion du logiciel de mise a jour, durant laquelle il peut étre né-
cessaire d'éteindre et de rallumer la machine.

13. Suivre les éventuelles instructions et attendre la fin du pro-
cessus pour disposer des versions les plus récentes du logi-
ciel et de la base de données.

12 Keyline S.p.A.
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5.4.3 Special
Attention :

' Cette procédure de mise a jour ne peut étre exécutée
H qu'a la demande de Keyline.

Procédure :

e Lorsqu'on appuie sur le bouton SPECIAL, le programme de-
mande d'introduire une clé USB contenant les données pour
la mise a jour.

Remarque :Les données pour cette modalité de mise a jour
peuvent étre EXCLUSIVEMENT fournies par Keyline.

quets en provenance de “Keyonline” ou téléchargés a

® Ilest impossible d'effectuer la mise a jour avec des pa-
partir du serveur Keyline.

« Aprés avoir introduit la clé, appuyer sur OUI pour procéder
avec la mise a jour.

« Pour annuler 'opération, appuyer sur NON.

« Suivre les instructions jusqu'a l'achévement de la procé-
dure.

MISES A JOUR

Souhaitez

994 LASER
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6.1.0 Menu Rechercher

On utilise cette fonction lorsqu'on connait certains détails de laclé a
dupliquer, comme le producteur de la clé brute, du cylindre, la marque
de la voiture ou de la moto, le code indirect ou le numéro de fiche. Au
terme de la recherche dans la base de données de la machine, on
peut introduire manuellement le code de chiffrage de la clé a dupli-
quer ou l'obtenir par l'intermédiaire du processus de décodage.

Accéder a la page :
« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner:

b

Adminsstrater

DE/02/2014
3510

RI@ ﬁ@ %@

@
&

RECHERCHER

EN ARMIERE

SR

Options affichées :

1. Permet la recherche et la sélection rapide des données a
travers le numéro de RECORD attribué par Keyline a une
série, clé et fiche spécifique.

2. Permetlarecherche et la sélection des données a travers
le code indirect original (profil et série).

3. Permet de rechercher et de sélectionner rapidement les
données a travers le nom du fichier, en fonction de la nu-
mérotation Keyline et d'autres producteurs.

4. Permet la recherche et la sélection des données a travers
la marque du constructeur du cylindre et/ou de la serrure.

5. Permet la recherche et la sélection des données a travers
la marque, le modéle et l'année du véhicule.

6. Permet la recherche et la sélection des données a travers
la marque, le modéle et l'année de la moto.

7. Permet la recherche et la sélection des données a travers
l'article clé Keyline et la comparaison avec d'autres pro-
ducteurs de clés brutes.

Copyright by Keyline - Italy

RECHERCHE DES CLES

6.1.1  Recherche par record number

La page “RECORD NUMBER?” permet de rechercher le type de clé a
dupliquer en introduisant le numéro du systéme de la clé.

Procédure : RN

e Apartir de la page “RECHERCHER” sélectionner “ .. ™"

» Sélectionner une des options dans le menu déroulant su-
périeur (A).

» Frapper le numéro d'Enregistrement attribué a la marque /
modéle / année / série / profil qu'on souhaite reproduire, puis
appuyer sur “p>”.

« Dans le menu opérationnel, sélectionner une des options de
recherche ou de modification de la clé : DECODIFIER, CODES,
DIRECT ET MODIFIER.

NUMERO DE SERIE wivi

@.... -

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

Remarque :Le symbole “ v ” permet de mémoriser la clé sélectionnée
dans la liste des préférences. Voir le paragraphe 6.2.0.

« Pour revenir a la page précédente, appuyer sur “ .

994 LASER

6.1.2 Recherche par code

Remarque :Procédure décrite au paragraphe 5.1.2 a la page 8.

6.1.3

Cette fonction permet d'accéder rapidement a un systéme de serrure
donné, en sélectionnant la fiche mémorisée du constructeur.

Recherche par fiche

Procédure : >h

» Apartir de la page “RECHERCHER” sélectionner “ —= ™

« Sélectionner une des options dans le menu déroulant su-
périeur (A).

» Frapper le numéro de fiche attribué a la clé que l'on souhaite
dupliquer, et appuyer sur “P>”.

« Dans le menu opérationnel, sélectionner une des options de
recherche ou de modification de la clé : DECODIFIER, CODES,
DIRECT ET MODIFIER.

sl Ul

EN Agss

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

Remarque :Le symbole “ ¥ ” permet de mémoriser la clé sélectionnée
dans la liste des préférences. Voir le paragraphe 6.2.0.

« Pour revenir a la page précédente, appuyer sur “ <.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 13
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6.1.4

Cette fonction est utilisée quand on connait le code de chiffrage de la
clé adupliquer ou sil'on souhaite le rechercher a travers le processus
de décodage.

Le menu permet de rechercher les clés a l'intérieur de la base de don-
nées présente dans le systéme tel qu'il est décrit ci-aprés.

Recherche par marque de cylindre

Procédure :
« Alapage “RECHERCHE”, sélectionner “ ___ "

» Sélectionner une des options dans le menu deroutant. supérieur (A).

« Faire défiler le menu des marques disponibles, ou frapper
le nom et sélectionner la marque souhaitée (ex. : ACURA).

« Appuyer sur “p” pour passer a la liste des clés brutes et
choisir celle relative a la marque sélectionnée (ex. 342), et
appuyer sur “

« Dans le menu opérationnel, sélectionner une des options de
recherche ou de modification de la clé : DECODIFIER, CODES,
DIRECT ET MODIFIER.

' NUMERO DE SERIE e o e

- ‘Sdria de codes

N AR

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

- Pour revenir a la page précédente, appuyer sur “ .

14 Keyline S.p.A.

RECHERCHE DES CLES

6.1.5

Le Menu “MOTO” permet de rechercher et de dupliquer une clé, a
travers la liste des marques présentes dans la base de données.

Recherche par marque de moto

Procédure : &z
e Apartir de la page “RECHERCHER” sélectionner “ ~_~ ™"

» Sélectionner une des options dans le menu déroulant supérieur (A).

« Frapper la marque ou faire défiler le menu et sélectionner
la marque souhaitée (ex. DUCATI), puis appuyer sur “pv

» Choisir d'abord le modéle de voiture puis l'année de fabrica-
tion et appuyer sur “P>”.

« Dans le menu opérationnel, sélectionner une des options de
recherche ou de modification de laclé : DECODIFIER, CODES,
DIRECT ET MODIFIER.

1994 - 2001 . o v

;|2 X |V M

Remarque :A présent, consulter le chapitre 7 a la page 15.

994 LASER

6.1.6

Remarque :Procédure décrite au paragraphe 5.1.1 a la page 8.

Recherche par marque de voiture

6.1.7 Recherche par article
Remarque :Procédure décrite au paragraphe 5.1.3 a la page 9.

6.2.0

Chaque fois qu'on modifie une clé, indépendamment de la base de
données d'origine, on peut la mémoriser dans une base de données
spécifique de “clés préférées”.

Liste des Préférences

Procédure :

« Pourcela, il suffit d'appuyer sur le bouton ﬁ alapage “MODI-
FIER” aprés avoir apporté les modifications nécessaires.

« Frapper le nom pour les recherches successives et ap-
puyer sur “OK”.

« Confirmer la demande d'enregistrement en appuyant sur
“OUl” et revenir a la page “MODIFIER”.

L'enregistrement de la clé dans la base de données “SIGNETS” est si-
gnalé par l'icone noire : *

Par la suite, Lutilisateur peut rechercher la clé en accédant directe-
ment au menu “SIGNETS” du menu principal :

MENU PRINCIPAL P [T

a6

B X QALEe

Remarque :Cette fonction ne doit pas étre confondue avec l'enregis-
trement d'une clé en archives. En effet, l'enregistrement
concerne toutes les informations qui caractérisent la clé
(chiffrage, sélections de taillage, matériau, nombre de co-
pies, etc.) pour les clés obtenues a partir de la base de don-
nées (a code) et pour les clés lues. En revanche, cette liste
vise directement un RN c'est-a-dire une fiche technique
pour le taillage d'une clé (le chiffrage et les autres données
ne sont pas mémorisés).

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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71.0 Décodage

Cette fonction permet de décoder la clé par l'intermédiaire du key
system sélectionné.

Procédure :

« Dansles sous-menus de recherche de la clé, sélectionner = *

« Introduire la clé originale et la bloquer dans ['étau.

» Ensuite suivre les indications des messages qui s'affichent
jusqu'au terme du décodage.

O @ e =

CEE

n
o Laes

=

o R

DECODIFIER e

o
Clamp the original key in the jaw.
JAaw STOP
B SHOULDER
e
A £ A g
[ o
- « ¥
—

Copyright by Keyline - Italy

MODIFICATION ET TAILLAGE

7.2.0 Codes

Cette fonction permet de rechercher un code disponible dans la
base de données et d'obtenir le chiffrage correspondant.

Procédure :

« Dans les sous-menus de recherche de la clé, sélectionner“ ~... .

» Frapper le code indirect.

« Ensuite appuyer sur P> pour passer a la page-écran suc-
cessive de “TAILLAGE” de la clé (pour de plus amples infor-
mations, consulter le paragraphe 7.5.0 4 la page 16).

994 LASER

7.3.0

Cette fonction permet d'insérer directement le code de chiffrage de la
clé.

Direct

Procédure :

« Dansles sous-menus derecherche de laclé, sélectionner “ - ”.

» Frapper une valeur pour chaque entaille qui correspondra
au code du chiffrage.

- Ensuite appuyer sur P> ” pour passer a la page-écran suc-
cessive de “TAILLAGE” de la clé (pour de plus amples infor-
mations, consulter le paragraphe 7.5.0 a la page 16).

e ann
L

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 15
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7.4.0 Menude modification de laclé

Le MENU MODIFIER permet de modifier les sélections de taillage de
la clé et de personnaliser, en fonction d'exigences spécifiques, cer-
taines caractéristiques de la clé.

Procédure :

”

« Dans les sous-menus de recherche de la clé, sélectionner “ - .
» Ilreprésente la fiche relative a 'article sélectionné et il sera
possible de modifier certaines caractéristiques de la clé.

sh CODE: LAl CYLINDER
1S Al

myrnrn | | bV

DIRECT
E v

INFD.

EM ARRERE

o

CONTINUER

Options affichées :

1. Permet de décoder la clé lue par l'intermédiaire du key
system sélectionné.

2. Permetd'introduire directement le code de chiffrage de la clé.

3. Le bouton Type de Taillage permet de choisir un des types
de taillage prévus pour la clé sélectionnée. Pour les clés
plates, les types de taillage sont : Normal, Laser et Plan.

4. Permet de sélectionner les espaces du chiffrage en se dé-
placant vers la gauche.

16 Keyline S.p.A.

MODIFICATION ET TAILLAGE

5. Permet de sélectionner les espaces du chiffrage en se dé-

placant vers la droite.

Permet de réduire la profondeur de la dent sélectionnée.

Permet d'augmenter la profondeur de la dent sélectionnée.

Permet de sélectionner le pas d'augmentation ou de dimi-

nution de la profondeur lorsqu'on appuie sur les touches +

ou -. Les options disponibles sont : un STEP ou 0,1 mm ou

0,01 mm.

9. Permet de réinitialiser les modifications apportées a la
dent sélectionnée et de rétablir la condition initiale.

10. Permet de sélectionner plusieurs dents et d'y apporter si-
multanément les mémes modifications.

®No

« Sélectionner “ INF@ ” sur afficheur pour de plus amples
informations.

Remarque :Le symbole “ 1%y ” permet de mémoriser la clé sélectionnée
dans la liste des preférences. Voir le paragraphe 6.2.0.

7.5.0 Menu taillage clé

Au terme de la recherche de la clé a reproduire au moyen des fonc-
tions prévues dans le menu Database, on affiche la page-écran TAIL-
LAGE qui permet de reproduire la clé souhaitée.

s CODE: €3 brute:
INFS.

0

=
— {1

EM ARRERE

moro morGlommt §

BRASS

w7 [
METLNE (e

Clasp the blank key in the jaw

- ——

co— e

8

o

Options affichées:

1. Permet de sélectionner le nombre de copies qu'on sou-
haite reproduire pour la clé actuellement affichée.

2. Permet de mémoriser la clé.

3. Lancement du processus de taillage de la clé.

994 LASER
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4. Permet de changer le matériau par défaut. Les matériaux
disponibles sont : LAITON, ALUMINIUM, ACIER, NIKEL
SILVER, CUSTOM. On a prévu pour chaque matériau un
ensemble de paramétres dédiés relatifs a la vitesse de
mouvement et a celle de la fraise, qui optimise la qualité
de taillage et prolonge la durée de vie de la fraise. Pour
saisir ces paramétres, accéder au Menu Paramétres dans
le Menu sélections.

5. Permet de sélectionner l'étau a utiliser au cours de la
phase de taillage. Seuls les étaux compatibles sont sé-
lectionnables.

6. Affiche le type d'arrét a utiliser pour tailler la clé.

7. Ce bouton permet d'activer ou de désactiver les mesures
de la dimension de la clé.

8. Ce bouton permet d'activer ou de désactiver la mesure de
la largeur de la clé ; cette mesure est plus rapide que la
mesure compléte et elle est utile pour optimiser la procé-
dure de taillage ; toutefois, il est préférable d'utiliser les
mesures complétes lorsqu'on utilise des bruts pré-taillés.

» Sélectionner “ INFO " sur 'afficheur pour de plus amples
informations.

Copyright by Keyline - Italy
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8.1.0

Le Menu ARCHIVES permet de gérer les archives des données mémo-
risées par 'utilisateur au cours des phases de lecture, de décodage et
de modification de la clé. Il permet en outre d'accéder aux fonctions
d'importation et d'exportation de données a partir et vers le support
externe (clé USB).

Menu Archives

Accéder a la page :
« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner :

ARCHIVES

@0

ARCHIVES

HOME wEo

&
=

EM ARFIERE

Options affichées :

1. Permet d'accéder aux archives ol sont mémorisées les
clés réalisées au cours des processus de recherche et de
décodage, de maniére a pouvoir les rappeler rapidement
chaque fois que l'utilisateur en a besoin.

2. Permet d'exporter de la base de données de la machine
un fichier dans une clé USB. La fonction importer/expor-
ter permet d'échanger des données personnalisées entre
des machines ou de créer une copie de backup des ar-
chives exportées.

3. Permet d'importer un fichier a partir d'une clavette USB
dans la base de données de la machine. Les données im-
portées de la clé USB peuvent étre enregistrées dans les
archives.

» Sélectionner “ INF@ ” sur afficheur pour de plus amples
informations.

Copyright by Keyline - Italy

MENU ARCHIVES, ORDINATEUR ET UTILISATEUR

8.2.0 Menu Ordinateur

Ce menu permet d'accéder aux fonctions d'interface de la machine
994 LASER avec le logiciel de création de files d'attente d'usinage
pouvant résider dans un PC a distance ou dans une clé USB.

On peut importer des files d'attente d'usinage contenant plusieurs
usinages (JOB). A leur tour, les JOB contiennent les informations pour
chaque clé a tailler, comme : le type de clé, le type de chiffrage et la
quantité de copies a produire.

Le programme permet de sélectionner et d'exécuter un seul JOB a la
fois, jusqu'a la fin de la file d'attente.

Accéder a la page:
« Dans le MENU PRINCIPAL, sélectionner :

=

Admisistratar
/02720 HOME NEo
145027

Bl

PROMAST

ORDINATEUR

EM ARFIERE

Options affichées :

1. Ces menus permettent de gérer et d'usiner les files d'at-
tente de travail créées avec les logiciels d'élaboration de
clés Instacode et Promaster et envoyées a la machine.

2. Cemenu permetd'importer, gérer et usiner des files d'at-
tente de travail mémorisées dans des fichiers ayant le
format “DAT".

« Sélectionner “ INF@ ” sur afficheur pour de plus amples
informations.

994 LASER

8.3.0 Données Utilisateur

Le MENU UTILISATEUR date permet de gérer les données utilisateur
et le fichier d'archives des données mémorisées par l'utilisateur du-
rant les phases de lecture, de décodage et de modification de la clé.

Accéder a la page : &]
+ Dans le MENU SELECTIONS sélectionner : =

womE ro

EN ARRILRT

Options affichées :

1. Permet de modifier la langue affichée (voir para-
graphe 5.3.0 a la page 9).

2. Permet de modifier le mot de passe des utilisateurs exis-
tants.

3. Permetde gérer les utilisateurs, d'ajouter un nouvel utili-
sateur, d'éliminer les utilisateurs existants et de modifier
les informations relatives aux utilisateurs.

+ Sélectionner “ INFO > gyr lafficheur pour de plus amples
informations.
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Attention : IMPORTANT!

chine arrétée et 'alimentation électrique déconnectée.

2 Toute opération d’entretien doit étre effectuée avec la ma-

Les opérations d’entretien doivent étre effectuées par le per-
sonnel spécialisé, avec les équipements de protection

individuelle adéquats pour travailler en condition de sécurité.

Utiliser toujours des piéces de rechange originaux.

9.1.0 Informations générales

9.1.1  Qualifications du personnel en charge de U'entretien

La personne en charge de Uentretien doit posséder des connais-
sances théoriques et pratiques bien déterminées. Lensemble de ces
connaissances détermine la qualification du personnel.

9.1.2 Classification des opérations d’entretien

Entretien Ordinaire

« Il s’agit de toutes les opérations de service a effectuer pé-
riodiquement pendant l'emploi de la machine et réali-
sables par Uopérateur.

« Il garantit le fonctionnement régulier de la machine et une
qualité constante du produit.

« La périodicité peut étre changée selon les conditions de
travail ou de 'endroit ot la machine a été installée.

Entretien Extraordinaire
« Lentretien extraordinaire est consacré a des entretiens
nécessaires quand des conditions particuliéres se véri-
fient (des ruptures ou des remplacements des piéces).
« Acause de la complexité d’exécution et de la nécessité
d’équipements adéquats il faut se confier au personnel
spécialisé ou autorisé par Keyline S.p.A.

9.2.0 Entretien Ordinaire
Nous vous recommandons de controler périodiquement l'état général de
la machine et, le cas-écheant, remplacez les parties assujetties a usure.

9.2.1 Vérification et nettoyage du ventilateur

Il est recommandé de vérifier régulierement l'état de propreté des
grilles d'aération et de veiller a ce qu'elles n'accumulent pas de pous-
siére risquant de faire obstacle a la circulation de l'air.

18 Keyline S.p.A.
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chauffe de la machine et d'endommager les

Une mauvaise ventilation risque de provoquer une sur-
A composants électriques.

9.2.2 Nettoyage de la zone d’usinage

Alafin de chaque journée de travail nous vous recommandons d’élimi-
ner de la machine les rebuts d’usinage pour assurer un bon fonctionne-
ment de la machine a reproduire les clés et l'intégrité de ses parties.

Vider réguliérement le tiroir de récupération des riblons aprés chaque

nettoyage du compartiment d'usinage ou chaque fois que celui-ci dé-
borde de déchets.

Il est interdit d'utiliser de l'air comprimé pour le net-
toyage de la machine.

9.2.3 Nettoyage de l'écran

Nettoyer ['écran optique avec un chiffon en microfibre, en évitant les
substances a base d'alcool ou les solvants.
9.2.4 Remplacementde lafraise
Code
RIC03304B

Description piéces détachées Fréquence

Fraise 2,5mm Si nécessaire

surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

A Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-

Outils a utiliser pour le remplacement de la fraise

« Patent pending.
« 1Clé hexagonale en T de 3mm.

Procédure :

« introduisez la barre d’élimination de la fraise dans le “Pa-
tent pending” ;

« tournez lentement la barre jusqu'a ce que l'index s'insére
correctement dans le créneau a l'intérieur du “Patent pen-
ding”;

« ramenez l'indicateur triangulaire, gravé sur la téte de la
barre, totalement a gauche ;

« insérez la clé hexagonale en T de 3mm dans le trou de dé-
blocage fraise (voir figure a la page suivante) ;

994 LASER

» desserrez quasi complétement le goujon de fixation fraise ;
« retirez la barre du “patent pending” et enlevez la fraise.

Indicateur triangulaire

Index de la barre
remplacement fraise

Patent pending

Pastille de calibrage fraise

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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9.2.5 Remplacement du ventilateur

Description piéces détachées | Code Fréquence

Ventilateur RIC04268B | Si nécessaire

Outils a utiliser
» Clé hexagonale de 2mm.
» Clé hexagonale de 2,5mm.

Mesures de sécurité :

surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

c Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-

Procédure :

« réliminez la couverture postérieure et la grille de protec-
tion de la carte ;

» coupez les cordons ;

« débranchez le cable du ventilateur ;

« desserrez et quittez les 4 vis qui bloquent le ventilateur au
carter postérieur avec une clé de 2mm ;

« insérez a nouveau le ventilateur et branchez le cable ;

« fixez les cables avec de nouveaux colliers ;

« bloquez le ventilateur avec 4 vis ;

« refermez le carter postérieur et la grille de protection de la
carte, et fixez-les.

Copyright by Keyline - Italy
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Vis blocage
ventilateur

=
L SRRALARA

Connexion
ventilateur

994 LASER

9.2.6 Remplacement bloc démarrage

Description piéces détachées | Code Fréquence

Fiche C/Porte fusible RIC02988B

Si nécessaire

Outils a utiliser

« Clé hexagonale de 2mm.
« Clé hexagonale de 2,5mm.

Mesures de sécurité :

Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-
surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

Procédure :

» réliminez la couverture postérieure ;

» débranchez les cables “A” et “B” du bloc de démarrage ;

« retirez le bloc de son logement et insérez-en un nouveau ;
« branchez les cébles;

» refermez le carter postérieur et fixez-le.

Cable B

Cable A

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 19
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9.2.7 Inspection et remplacement des fusibles 9.2.8 Remplacement courroie moteur 9.2.9 Remplacement du capteur X
Description piéces détachées | Code Fréquence Description piéces détachées | Code Fréquence Description piéces détachées | Code Fréquence
Fusible rapide 4A 5x20 RIC02592B | Si nécessaire Courroie 15X334-994 RIC03304B | Si nécessaire Capteur axe X-994 RIC03306B | Si nécessaire

La machine de reproduction de clés 994 LASER est équipée de 2 fusibles
situés dans le bloc d'alimentation, a proximité de l'interrupteur. Leur réle
consiste a protéger la machine des surtensions et des court-circuits.

Si la machine ne démarre pas aprés la mise en marche de l'interrup-
teur, nous vous recommandons d'inspecter les fusibles dans le bloc
d'alimentation et de les remplacer, si nécessaire.

Outils nécessaires pour le remplacement des fusibles

« Testeur, ohmmétre, multimétre, etc. (pour mesurer la
continuité du fusible).
« Tournevis.

Mesures de sécurité :

Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-
surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

Procédure :

e Appuyez légérement sur les tenons du porte-fusible, afin
de le retirer de son assise.

» Inspectez les fusibles.

* Remplacez tout fusible endommagé par un neuf, de capa-
cité (ampérage) et de type (lent) identiques.

» Remettez le porte-fusible en place, dans son assise.

ri

20 Keyline S.p.A.

Outils a utiliser
« Clé hexagonale de 3mm.

Mesures de sécurité :

Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-
surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

Procédure :

« éliminez la couverture supérieure ;

« desserrez les 4 goujons qui bloquent le support du moteur
avec la clé hexagonale de 3mm ;

« tirez lentement vers soi-méme le support moteur de fagcon
a desserrer le tensionnement de la courroie ;

« éliminez la courroie et remplacez-la avec une nouvelle.

Faites attention a remonter la courroie dans le sens in-
diqué par la fléche de direction.

« ramenez le support moteur dans la position initiale et ten-
sionnez la courroie ;

« bloquez les 4 goujons, refermez le carter postérieur et
fixez-le.

Goujons de fixation

Fleche de direction

994 LASER
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Outils a utiliser

» Clé hexagonale de 2mm.
» Clé anglaise de 13mm.

Mesures de sécurité :

Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-
surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

Procédure :

« démonter la protection postérieure et la grille de protec-
tion de la carte et couper les colliers ;

» débranchez le cable de la fiche électronique ;

« éliminez la couverture au fond de la machine ;

» al'aide de laclé anglaise en dotation, desserrez l'écrou de
blocage du capteur;

» dévissez et quittez le capteur et remplacez-le avec un nou-
veau ;

» aprés avoir vissé et bloqué le nouveau capteur, rapprochez
le chariot en agissant sur le groupe de manutention.

Pendant cette phase il est trés important de laisser un
espace de 0.02mm entre le point A et B.

« refermez la couverture au fond de la machine et fixez-la ;

» branchez le cable du nouveau capteur a la fiche électro-
nique ;

« fixez les cables avec de nouveaux colliers ;

» bloquez le ventilateur avec 4 vis ;

» refermez le carter postérieur et la grille de protection de la
carte, et fixez-les.

Copyright by Keyline - Italy
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9.2.10 Remplacement du capteurY

Description piéces détachées | Code Fréquence

Capteur axe Y-994 RIC03412B | Si nécessaire

Outils a utiliser

« Clé hexagonale de 2mm.
« Clé anglaise de 13mm.

Mesures de sécurité :

Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-
surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

Procédure :

e éliminez|'étau utilisé en tournant le levier de blocage et en
le retirant de son logement ;

e quittez la cuve de réception déchets;

éliminez la couverture du chariot étaux avec la clé de

A 2,5mm ;

éliminez la couverture du capteur Y en quittant les 4 vis ;

« débranchez le connecteur du capteur ;

« al'aide de la clé anglaise en dotation, desserrez l'écrou de

Connexion capteur X

Capteur X

B blocage du capteur ;
« dévissez et quittez le capteur et remplacez-le avec un nou-
Ecroud veau ;
blocage « branchez le connecteur ;
e aprés avoirvissé et bloqué le nouveau capteur, rapprochez
) le chariot en agissant sur chariot étaux.
Chariot
Pendant cette phase il est trés important de laisser un
espace de 0.02mm entre le point A et B.
« rangez les couvertures, la cuve et 'étau dans leur position.
Groupe
manutention
chariot

Copyright by Keyline - Italy 994 LASER

Couverture capteur Y

Capteur Y

Ecrou de
blocage

Connecteur
capteur Y

Man. cod. B409619FG
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9.2.11 Remplacement composants étau

Description piéces détachées | Code Fréquence

Poignee pour etau A-994 RIC03314B | Si nécessaire
Poignee pour etau B994 RIC03316B | Si nécessaire
Poignee pour etau C994 RIC03318B | Si nécessaire
Poignee pour etau D-994 RIC03320B | Si nécessaire
Machoires A-994 - Paire RIC03414B | Si nécessaire
Machoires B994 - Paire RIC03416B | Si nécessaire
Machoires C994 - Paire RIC03418B | Si nécessaire
Machoires D-994 - Paire RIC03420B | Si nécessaire

Outils a utiliser

» Clé hexagonale de 2,5mm.
» Clé hexagonale de 3mm.

Mesures de sécurité :

Avant d’effectuer lopération que nous allons décrire, as-
surez-vous que le cable d’alimentation soit déconnecté.

Procédure :

Pour remplacer les machoires et les ressorts il faut procéder au dé-
montage de l'étau comme il suit :
» éliminez les 4 vis placées dans la partie face a 'étau avec
la clé de 2,5mm, quittez la couverture en face (A) ;
« quittez avec la clé de 3mm les 2 vis placées dans la partie
inférieures de l'étau ;
« éliminez les machoires (B) et/ou les ressorts (C) rempla-
cez-les avec les nouvelles ;
» rassemblez l'étau en faisant l'opération inverse.

22 Keyline S.p.A.
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9.3.0 Elimination des déchets

La gestion des déchets produits par la machine doit étre réalisée
conformément aux normes en vigueur. Les résidus de fabrication des
clés sont classés comme des déchets spéciaux et ils sont assimilés
aux déchets solides urbains comme 'éponge métallique.

Ces déchets doivent étre éliminés sur la base du classement des lois
en vigueur en ltalie et dans 'Union Européenne en les envoyant aux
installations d’élimination adéquates.

Les cas de résidus contaminés ou contenant des substances
toxiques et nocives qui transforment le résidu métallique assimilable
aux Déchets Solides Urbains en déchet toxique et nocif, sont prévus
dans les annexes de la norme en vigueur dans le pays de destination
et/ou dans ['Union Européenne qui réglent l'élimination.

' La gestion conforme des déchets est a la charge de ce-
. lui qui gére linstallation.

9.4.0 Directive DEEE

Lorsqu’il est nécessaire de l'éliminer, lappareil 994 LASER est consi-
déré comme appartenant & la catégorie DEEE (Déchets d’Equipe-
ments Electriques et Electroniques).

Keyline S.p.A. est depuis toujours engagée dans la protection de l'envi-
ronnement et respecte le décret de loi sur les DEEE entrée en vigueur le
13/08/2005. Ainsi, conformément a la directive européenne 2002/96/
CE, cet équipement ne peut étre jeté aux ordures (comme lindique le
symbole de la poubelle barrée d’une croix reproduit ci-aprés).

994 LASER

» Quiconque se débarrassera de facon illégale de cet équi-
pement ou le jettera aux ordures comme un déchet ména-
ger s'exposera aux sanctions prévues par les
réglementations nationales en vigueur.

« Conformément aux réglementations nationales en vigueur,
cet équipement ne peut étre jeté aux ordures comme un
déchet ménager. Par conséquent, l'appareil en fin de vie
devra, aprés avoir subi les opérations nécessaires a une
élimination correcte, étre déposé dans un des centres de
collecte sélective pour les déchets d'équipements élec-
triques et électroniques provenant des ménages. S’adres-
ser aux centres de collectes opérant dans la commune
d'appartenance qui assure le fonctionnement, l'accessibi-
lité et 'adéquation des systémes de collecte sélective, afin
de permettre aux détenteurs finals et aux distributeurs de
se défaire gratuitement des déchets produits sur leur terri-
toire.

9.4.1

Lemballage qui contient la machine a reproduire les clés est en car-
ton et il peut donc étre recyclé comme emballage.

Elimination de lemballage

En cas d’élimination il faut le considérer comme déchet assimilable
aux déchets solides urbain et donc il faut le placer dans les conte-
neurs pour le papier.

Les protections qui couvrent la machine sont par contre de matériel
polymérique assimilable aux Déchets Solides Urbains et elles sont
donc éliminées dans les installations adéquates.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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Estimado Cliente,
Deseamos felicitarlo por haber elegido un producto Keyline.

Keyline dedica el méaximo cuidado y atencién en la realizacién de productos que combinan
mecanica de precision con electrénica de vanguardia, capaces de diferenciarse por sus
prestaciones y pensados para garantizar un uso facil e intuitivo.

Le rogamos recordar que también esta maquina duplicadora Keyline, como cualquier otro
instrumento de trabajo, exige que se adquiera un nivel minimo de preparacién técnica antes de
poder aprovechar plenamente su potencialidad.

Sera fundamental leer con atencién este manual antes de comenzar a emplear su nueva
maquina duplicadora Keyline. En su interior encontraré la informacién que le ilustrard sobre
cémo hacerla funcionar en condiciones de plena seguridad desarrollando del mejor modo su
propio trabajo.

Para garantizar la médxima protecciéon y una mayor duracién de su maquina duplicadora, le
aconsejamos cumplir con todas las instrucciones de uso y respetar las advertencias
contenidas en este manual. Si se ignoran es posible causar averias mecanicas o el
malfuncionamiento de la méquina duplicadora.

Nos queda desearle buen trabajo con su nueva maquina duplicadora Keyline.
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Leyenda de los terminos

01. Cabeza
02. Cuello
03. Blocaje
04. Canon
05. Punta
06. Dorso
07. Cifrado

Llave tipo laser

Llave master

Llave bruta

2 Keyline S.p.A.

Se llama “Laser” por su cifraje particular
transversal al perfil.

Se trata de la llave “original” con que, a tra-
vés de la operacidn de cifrado, se hace el
duplicado de la llave.

Se trata de una llave sin entalladuras que
se duplica siguiendo la traza de la llave
master.

INFORMACIONES GENERALES Y MEDIDAS DE
SEGURIDAD

El manual de uso y mantenimiento de la maquina modelo “994 LA-
SER” para la duplicacién de las llaves Laser, contiene todas las indi-
caciones relativas al uso 6ptimo de la maquina en condiciones de
seguridad para el operador.

11.0 Finalidad y contenido del manual

Este manual tiene la finalidad de proporcionar toda la informacién ne-
cesaria para lainstalacion, el usoy el mantenimiento de la duplicadora.
Elusuario tiene que atenerse escrupulosamente a las indicaciones
contenidas en este manual, y en particular a las que se refieren a nor-
mas de seguridad y operaciones de mantenimiento ordinario.

1141 Conservacién del manual

El manual siempre acompana a la maquina a la que se refiere.
Guardelo en un lugar seguro, protegido contra el polvo y la humedad y
facilmente asequible al operador quien tiene que consultarlo cada
vez que tenga alguna duda sobre el uso de la maquina.

1.2.0 Contactos con el Constructor

Keyline S.p.A.

Via Camillo Bianchi

31015 Conegliano (TV) - ITALY
Tel.: +39.0438.202511

Fax: +39.0438.202520

Pagina Web: www.keyline.it
E-mail: info@keyline.it

Para una comunicacién méas rapida es necesario declarar:

- elnombre del Cliente;

- los datos de identificacion que se encuentran en la placa de la
maquina.

1.3.0 Condiciones de utilizacion

1.3.1 Uso previsto

La duplicadora, objeto de este manual, fue disefiada para efectuar
electronicamente el duplicado de llaves tipo Laser, con el uso de
adaptadores especiales.

994 LASER

1.3.2 Uso no previsto

La utilizacién de la maquina para obtener valores de produccion
mayores o diferentes de las indicaciones se considera “uso impropio”,
por lo tanto el fabricante declina toda responsabilidad por cualquier
dano a bienes o personasy considera caducada cualquier tipo de ga-
rantia sobre la maquina misma.

1.4.0 Conformidad con las normas
La duplicadoray los equipos de proteccion individual estan confor-
mes con la directiva sobre maquinas 2006/42 CE.

Si se utilizan las maquinas para la finalidad prevista, las maquinas
marcadas CE satisfacen la directiva 2006/42 CE “maquinas”y direc-
tivas 2006/95/CEE, 2004/108/CEE.

iCuidado!:

A\

ilmportante!

Los operadores tienen que conocer obligatoriamente
las instrucciones descritas en las paginas siguientes.

El operador tendra que respetar las instrucciones del
manual.

1.4.1 Instrucciones generales de seguridad

iCuidado!: ilmportante!

' Aseglrese de que la puesta a tierra sea siempre
° conectada.

Siempre apague el circuito de alimentacion eléctrica
(utilizando el interruptor principal) antes de intervenir
sobre partes que puedan ponerse en movimiento.

No moje con agua u otros liquidos el motor y las co-
nexiones eléctricas.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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INFORMACIONES GENERALES Y MEDIDAS DE
SEGURIDAD

1.5.0 Dispositivos de seguridad

a. Conexion de puesta a la tierra
b. Pantalla de proteccion fresa
c. Pulsador de emergencia

1.56.1 Equipos de proteccion individual

Durante las operaciones de uso y mantenimiento de la Duplicadora
hay que prever el uso de equipos de proteccioén individual como:

Vestuario Quien efectta el mantenimiento o utiliza la Du-
plicadora tendra que llevar un vestuario con-
forme a las caracteristicas principales de
seguridad en vigor.

Siempre tendréa que llevar zapatos de seguri-
dad con suela antideslizante en lugares con
suelo deslizante.

Gafas Durante las fases de duplicado, el operador
tendra que llevar gafas protectoras.

Guantes: Trabajando con fresas metalicos hay que usar

guantes de proteccion adecuados para evitar
lesiones.

1.5.2 Senalizaciones de seguridad

La maquina duplicadora lleva las siguientes sefalizaciones de segu-
ridad.

@ - Uso de gafas protectoras.

- Uso obligatorio de guantes de proteccion.

994 LASER

1.6.0 Riesgo residual

Durante la gestion hay que tener mucho cuidado con los riesgos si-
guientes, presentes en la maquina o, de todas formas, relacionados a
la gestion:

« Riesgo eléctrico (A)

Teniendo en consideracién que la maquina tiene
dispositivos eléctricos no hay que subvalorar el
riesgo de fulguracion relacionado a un posible mal-
funcionamiento. La linea de alimentacién de la méa-
quina tendra sus dispositivos de mando, control y
proteccion (interruptor magneto-térmico y diferen-
cial).

« Riesgo mecanico (D)
La maquina esta dotada de fresas usadas para el
duplicado de las llaves. Por lo tanto el operador tie-
ne que poner la maxima atencién a los riesgos de
amputacion de las manos durante las fases de du-

plicado y de reemplazo de las herramientas.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 3
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21.0 Datos técnicos

Dimensiones

Ancho 300 mm
Alto 360 mm
Profundidad 360 mm
Peso 16,5 Kg
Dimensiones Consola
Ancho 200 mm
Alto 150 mm
Profundidad 50 mm

Peso 0,8 Kg

Datos técnicos

Tension eléctrica

110/250V 50/60 Hz

Absorcién 125 W (méaquina)) - 35W
(Stand By)

Motor Brushless 6000 rpm

Tipo fresa Metal duro

Temperatura de utilizacién 0°/+40°C

Nivel de presion sonora L, (A) 78,5 dB(A)

Interfaz Usuario

Tipo

Pantalla touch screen
industrial en color, 77,
16:10, resolucion 800x480
px, CPU incorporado

Input / Output

2 puertos USB, 2 puertos
seriales RS232, 1 LAN

CPU

ARM Cortex A8

4 Keyline S.p.A.

DESCRIPCION DE LA MAQUINA

2.2.0 Caracteristicas principales 994 LASER

Las duplicadoras profesionales 994 LASER se trata de maquinas elec-
trénicas para facilitar el operador durante las operaciones de duplica-
do de las llaves con caracteristicas diferentes aplicando adaptadores
fijos.

Las maquinas duplicadoras 994 LASER se caracterizan por una
estructura de aluminio que puede eliminar eventuales vibracio-
nes, garantizando silencio y una mayor durada de la herramienta.

Con la maquina duplicadora 994 LASER se pueden obtener los si-
guientes tipos de llave:

Llave tipo laser

Doble traza ex-
terna

Doble traza in-
terna

4 trazas ex-
ternas

Llave laser con cafion estrecho | | |aves planas

de cifrado do-
ble

Llaves
Tibbe - Ford

Doble traza ex-
terna

Doble traza ex-
terna

994 LASER

2.21

Accesorios en dotacion con la maquina

=5

Calibre para el calibrado de la
abrazadera -994
Cédigo RIC03444B

Llave hexagonalen T de 2,5mm
Céd. RIC03442B

Llave hexagonal en T de 3mm
Codigo RIC03440B

Juego de llaves de barra hexagonal
Codigo RIC03438B

Juego de llaves para el calibrado
de la abrazadera
Codigo RIC03448B

Pincel
Codigo RIC03446B

Barra de insercion fresa -994
Codigo RIC03436B

1 pz. - Fusible rapido 4A 5x20
Cédigo RIC02592B

Man. cod. B409619FG

Copyright by Keyline - Italy
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2.2.2 Componentes de la maquina

16

Interruptor General

Toma de corriente

Bandeja portafusibles

Palpador

Fresa

Grupo abrazadera

Manilla de blocaje abrazadera

Manilla de cierre tenazas de la abrazadera
Carro portaabrazaderas

CONDOH LN

Copyright by Keyline - Italy

DESCRIPCION DE LA MAQUINA

10. Bandeja de recogida desechos

11. Carter de seguridad fresa-palpador
12. Pulsador de emergencia

13. Interfaz serial (RS232)

14. Toma Input / Output

15. Filtro del ventilador

16. Patent pending

17. Consola operador

18. Conector de alimentacion consola

994 LASER

2.3.0 Abrazaderaen dotacion con la maquina

Abrazadera Marca coche Sistema llave
Honda 4 trazas externas
Gm - Pontiac - GTO 2 trazas externas
Mercedes 4 trazas externas
Volvo 4 trazas externas
Volvo (V50 2004) 2 trazas externas
Saab 2 trazas externas
Vauxhall (U.K.) 2 trazas externas
Ford (U.K.) 2 trazas externas
Subaru - Outback 4 trazas externas
BMW 4 trazas externas
Volvo 2 trazas externas
Peugeot 4 trazas externas
Volkswagen 2 trazas internas
Audi 2 trazas internas
Lexus 4trazas internas
Kia (A".‘a”t“ Us + 4 trazas internas
Oprius: UK)
BMW 2 trazas internas
Saab 4 trazas internas
Porsche 2 trazas internas
Scoda (U.K)) 2 trazas internas
Seat (U.K) 2 trazas internas
Vauxhall (U.K) 2 trazas internas
Ford (U.K.) 2 trazas internas

Mazda - Millennia

4 trazas internas

Chrysler - Crossfire

trazas externas

Mercedes

trazas externas

Man. cod. B409619FG

Keyline S.p.A.
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3.1.0 Embalaje

Elembalaje se compone de una caja de cartén cuyas dimensiones se
encuentran en la tabla siguiente:

Dimensiones Maquina Consola
Ancho 460 mm 460 mm
Alto 460 mm 200 mm
Profundidad 435 mm 435 mm

3.1.1  Aberturadel embalaje

La méaquinay la consola tienen que ser desembaladas segun las indi-
caciones siguientes:

Duplicadora

1. Corte los precintos o el adhesivo de cierre.
2. Abre la caja que contiene la maquina duplicadora.
3. Levante el cartén “6” que contiene el juego porta acceso-
rios.
4. Quite el cartén “5” desde su caja.
5. Quite los cartones “2” e “4” desde sus caja.
6. Libere la maquina de su embalaje de proteccion.
2 2
3 1 4 3 1 4
J
1 L}
6 5
Consola

1. Corte los precintos o el adhesivo de cierre.
2. Abre la caja que contiene la consola.
3. Libere la consola de su embalaje de proteccion.

iIMPORTANTE!
/\ Os recomendamos que guardéis el embalaje durante el
L]

periodo de validez de la garantia.

6 Keyline S.p.A.

TRANSPORTE E INSTALACION

3.2.0 Transporte
Los simbolos colocados en el exterior del embalaje indican las condi-
ciones mejores de transporte.

3.21 Descargay movilizacién de la maquina

La descarga se puede efectuar manualmente, empleando 2 o 3 per-
sonas o utilizando un medio de movilizacion (por ejemplo una carreti-
lla elevadora).

Pueden verificarse desequilibrios con consiguiente
vuelco y caida de la maquina. Cualquier daiio, aunque
no tan serio, perjudicaria el funcionamiento de la
magquina.

3.3.0 Almacenaje temporaneo

Si la duplicadora no se coloca enseguida en su lugar de instalacion,
almacénela en un lugar seco y bien ventilado.

« Aplique un revestimiento de proteccién adecuad.

« Hay que proteger las partes de goma contra las temperatu-
ras bajas y no tienen que ser almacenada al exterior ni si-
quiera durante un breve periodo.

algunas de las juntas o anillos de estanqueidad se en-

En caso de almacenaje prolongado, puede ocurrir que
A durezcan provocando perdidas o gripados.

3.3.1 Caracteristicas del lugar de instalacion

La duplicadora debe ser colocada encima de un plan nivelado de alre-
dedor 90 - 110 cm de altura que puede soportar el peso de la maquina
para poder trabajar en condiciones de horizontalidad, eliminando de
esta manera posibles vibraciones y los esfuerzos.

Para la colocacion de la maquina hay que prever un espacio de ma-
niobra de 30 cm entorno y encima la maquina duplicadora, para un
uso y un mantenimiento normales.

3.3.2 Temperaturay humedad

La maquina tiene que ser utilizada en lugares con temperatura am-
biente entre 0y 40 °C (273 K - 313 K) y con una humedad relativa infe-
rior a 50 - 60%.

994 LASER

3.3.3 Ambiente de funcionamiento

La méaquina tiene que ser empleada protegida contra la accion de
agentes atmosféricos (lluvia, granizo, nieve, etc.).

Si se utiliza la maquina en ambientes corrosivos hay
que intervenir sobre las modalidades y los tiempos de
mantenimiento, adaptandolos oportunamente para
evitar un desgaste excesivo de los componentes.

Se prohibe la utilizacion de la maquina con atmésfera
explosiva o parcialmente explosivay en presencia de
liquidos inflamables o gas.

",

3.3.4

Iluminacién

Ellugar donde se encuentra la maquina debe estar adecuadamente
iluminado para poder efectuar las normales operaciones de uso y
mantenimiento.

3.4.0 Conexiones

3.41 Puestaatierra

La Duplicadora 994 LASER ha sido disefiada en conformidad con
las Normas de Seguridad en vigory prevé dispositivos apropia-
dos contra eventuales riesgos de accidentes. En particular se se-
fiala el empleo de materiales:

» de tipo autoextinguible;
« de proteccion contra el peligro de electrocucion.

La maquina tiene que ser conectada a la tierra a través del circuito
central disponible en el lugar de instalacion.

iCuidado!:

A\
7,

Aseglrese de que el voltaje en la toma de corriente sea
compatible con el de la maquina.

Asegurese de que las tomas de fuerza motriz estén do-
tadas de dispersion a tierra.

Se prohibe tocar la maquina con las manos y/o los pies
himedos o mojados.

Se prohibe ademas poner en contacto las partes del cuer-
po con superficies conectadas a la tierra o a la masa.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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41.0 Advertencias para el uso 4.3.0 Programacion delidioma

Como proceder:

» Desdeel [\/IENU PRINCIPAL seleccione: “A”
« Del MENU SETUP seleccionar: “B”
» Seleccionar “C” y elegir el idioma deseado.

Para que la maquina trabaje siempre en condiciones optimas y de se-
guridad:

* Mantenga el cable de alimentacion lejos de fuentes de ca-

lor, humedad, aceite, agua y objetos cortantes.

» Mantenga las herramientas de corte siempre bien afiladas
y limpias para un rendimiento mejor y mas seguro.
No exponga la maquina a la intemperie.
Desconecte el cable de alimentacién de la maquina antes de
cada operacion de mantenimiento y reparacion y cada vez que
la maquina se queda parada durante un tiempo muy largo.
Utilice s6lo piezas de repuesto originales.

411  Controles preliminares y puesta a punto o
Antes de proceder a la puesta en marcha de la maquina el operador Conectar el cable a la maquina apagada. Q g

MENU PRINCIPAL e |

o3

B = A

MARCADORES cocHE COCAGOS ARTICULOS

tendra que: =™
« Averiguar que la conexion de la tension eléctrica esté co- T
rrectamente conectada a linea principal. Pasados algunos minutos del encendido del Touch-Screen aparecera MENU SETUP e i -
« Efectuar unainspeccién visual general de la maquina ase-  la pagina “LOGIN”. e
gurandose que ninglin componente haya sido eliminado o
modificado. « Seleccionar el usuario habilitado para el uso de la maquina HHHH ﬁ
(ej. USER).
4.2.0 Encendido consola s e
Una vez que se ha comprobado que el pulsador de emergencia no LOGIN - AThds
esta presionado, conectar el cable serialy el cable de alimentacion de Ao kst ded x @
la consola a la duplicadora. 1 @&

O O oA CmLAso:

C

m - DATOS USUARIO i el s i
@ W A1AT

User agministrator

IDIOMA

Engah

« Con “administrator” se puede entrar en el Menu Setup
para gestionar la calibracién y la configuracion.

< Enla pantalla siguiente digitar la contrasena para entrar
en el MENU PRINCIPAL.

Nota: Con el primer encendido no se pide ninguna contrasena.

Copyright by Keyline - Italy 994 LASER Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 7



5.1.0

KEYLINE

Men Principal

Administratar
/037708 mro
0224

N

ARTICULOS

MENU PRINCIPAL

DRDEMADOR PERSONAL

Q

BUSOUEDA

Opciones visualizadas:

1.

La funcién permite entrar en un grupo de “Marcadores”
antes guardado por el usuario, con la finalidad de entrar
rapidamente en la lista de las llaves/sistemas mas guar-
dados.

Permite buscar y seleccionar los datos a través de la
marcay el modelo del coche.

Permite buscar y seleccionar los datos usando el cédigo
indirecto original (perfil y serie).

Permite buscar y seleccionar los datos a través del arti-
culo llave Keyline y comparativos de otros productores de
llaves brutas.

Permite entrar en el archivo en el cual se han memorizado
las llaves obtenidas en los procesos de busqueda y deco-
dificacion, con el objetivo de encontrarlas con mas rapi-
dez cada vez que el usuario lo necesite.

Para acceder al mentu de ajuste de los dispositivos de
corte y decodificacion, actualizacién y diagnéstico de la
maégquinay regulacién de los parametro de funcionamien-
to.

La funcién permite acceder a la base de datos (database)
de la maquina para la busqueda de los datos de duplica-
cién con codigo o decodificacion.

Conjunto de funciones para realizar la conexién de la ma-
quina a programas de ejecucién en ordenadores remotos
y para la importacién de archivos DAT.

Botén para desconectar el usuario.

Keyline S.p.A.

SETUP

5.1.1

ElMenu “MARCA COCHE” permite buscary duplicar una llave median-
te la lista de las marcas de automéviles presentes en la base de datos.

i)

Busqueda por marca coche

Como proceder:

« Desde el MENU PRINCIPAL seleccione:

« Seleccionar una de las opciones del ment en cascada de arriba (A).

« Digitar la marca o hacer pasar el men(y seleccionar la marca
buscada (ej. BMW), luego presionar “P>”.

« Elegir el modelo de cochey luego el afio de fabricaciény pre-
sionar “P>”.

+ Enelmend operativo seleccionar una de las opciones de bas-
gueda o modificacion de la llave: DECODIFICA, CODIGOS, DI-
RECTO y MODIFICA.

MARCA

Nota: Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.
Nota: El simbolo “ ¢y ” permite memorizar en la lista de los

preferidos la llave seleccionada. Ver el parrafo 6.2.0.
994 LASER

5.1.2

La busqueda por codigo se realiza cuando se desea buscar una llave
comenzando a partir del cédigo indirecto relativo a la serie, suminis-
trado por su productor.

Como proceder:

« Desde el MENU PRINCIPAL seleccione:

« Introducir el cédigo original completo (o parte del mismo)
usando el teclado y hacer pasar la lista de articulos y se-
leccionar el que se desea.

Bisqueda por cédigo

Nota: Todas las series y récord que pueden contener el codigo
introducido se visualizan en orden ascendente, junto con

la marca de uso / aplicacion.

« Presionar “P>” para entrar en el meni que permite modifi-
car la llave.

Nota: Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.

Nota: ELl simbolo “ i’y ” permite memorizar en la lista de los

preferidos la llave seleccionada. Ver el parrafo 6.2.0.

« Para volver a la pagina anterior pulse la tecla “ .

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.1.3 Bisqueda por articulo

La seleccion de la funcién de busqueda por articulo habilita el acceso
rapido a los datos que se refieren a un articulo llave Keyline o de otras
marcas conocidas.

Como proceder: \3

+ Desde el MENU PRINCIPAL seleccione:

« Seleccionar una de las opciones del meni en cascada de arriba (A).

« Digitar el codigo articulo llave Keyline o de otros fabricantes y
luego presionar “P>".

» Seleccionar el cédigo deseado o bien presionar la tecla “B”
para seleccionar el fabricante de la llave en bruto (e]. Keyli-
ne) luego confirmar con “P>”.

+ Enelmeni operativo seleccionar una de las opciones de buas-
queda o modificacion de la llave: DECODIFICA, CODIGOS, DI-
RECTO y MODIFICA.

@ i

01100134

a w E L T ¥ u 1 o P — |
<
l A 5 0 r G H J " [ . .
| NUMERO DE SERIE rrin e s
] z x c v ;]
- My e warien Tre Cut  Cad
343 OIASO TTAS T 2 m 57 «Ill
e o
e 5 B
: : |
| i
h g 1 B

Nota: Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.

Copyright by Keyline - Italy

SETUP

5.2.0 Meni Setup

Desde el Menda Principal es posible acceder al menu setup para el
ajuste de los dispositivos de corte y lectura, actualizacién y diagnos-
tico de la maquina.

15/02/3014 WOME wro
3504

U@ &

DIAGNOSTICO ACTUALIZACION

Acceder a la pagina:
« Desde el MENU PRINCIPAL seleccione:

MENU SETUP

i

PARAMETROS

¥ o/

UTILIDAD URUAROS DEFALLY

®
LNy Ps

Opciones visualizadas:

1. Parael ajuste de los dispositivos de la maquina.
2. Para entrar en los menis de comprobacién y control de
estado de los principales dispositivos de la maquina.
3. Paraacceder al procedimiento de actualizacién del soft-
ware y base de datos (database) de la maquina.
4. Paraconsultar e insertar los parametros de uso de la ma-
quina.
5. Paraacceder a las siguientes funciones:
» Network Status: Visualiza el estado de la conexién.
« Histérico Llaves: para entrar en el archivo del histérico
de las llaves duplicadas.
» Cambio fresa: procedimiento guiado para el cambio de la fresa.
» Cambio sensor: procedimiento guiado para el cambio de sensor.
« Estadisticas: informa el total de llaves cortadas y otros
contadores utiles.
» Formata llave USB: para formatear la llave USB.
» Fechay Hora: Para programar fecha y hora actuales.
» Restart: para volver a poner en marcha el programa en
automatico.
» Reboot: para volver a poner en marcha todo el sistema
de modo automatico.
«» Datos de la maquina: para visualizar determinada infor-
macién Gtil, como la matricula de la maquina o la ver-
sion software.

994 LASER

6. Paraentrarenelment de gestion de los datos del usuario
descripto en el parrafo 8.1.0 a la pagina 17.

7. Paraentrar en las configuraciones predefinidas de algu-
nos parametros de visualizacién como la unidad de medi-
da, la marca del vehiculo preferida, la region y el sistema
de numeracién predefinidos.

« Seleccionar“ inre " en el display para mayor informacion.

5.3.0 Ajustes

Por medio del Meni AJUSTES es posible acceder a las funciones de
regulacién de los dispositivos presentes en la maquina con el objetivo
de ejecutar correctamente el proceso de duplicacion.

Acceder a la pagina:
« Desde el MENU SETUP seleccione:

e

AJUSTES

Opciones visualizadas:

1. Paraejecutar la calibracién manual de la fresa regulando
la posicion con respecto a los ejes X e Y.

2. Para seleccionar la mordaza a instalar y realizar la cali-
bracién en la base de la llave a producir.

3. Para ajustar el Touch Screen.

4. Para entrar en el menl que permite restablecer las pro-
gramaciones de fabrica para el sensor y las mordazas.

» Seleccionar“ 1ngo ” en el display para mayor informacion.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 9
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5.3.1 Calibracion Fresa

Como proceder:

0.

+ Del menu AJUSTES seleccionar: '

Asmintstratas
DB/DE/2088 HoHE wira.
150040

_CALIB_RAC]ON FRESA

- ()

|11 pecowncunas

2

ATRAS

k - ==
L

» Modifique la posicion de los ejes X-Y usando los botones:

nn

« Arriba a laizquierda es posible ver la cota que se estd mo-
dificando.
« Guardar las programaciones usando la tecla “1".

Nota: Sise sale de la paginasin presionar la tecla “1” las modi-

ficaciones se perderan.

» Sisedesean reconfigurar las modificacionesy restablecer
las programaciones anteriores presionar “2”.

10 Keyline S.p.A.

SETUP

5.3.2 Calibracion Mordazas
Como proceder:

&

« Del mend AJUSTES seleccionar: 2.
+ Instalar la mordaza deseada y seleccionar en el mena CA-
LIBRACION MORDAZAS el cédigo correspondiente.

Admemaratar
] e e

e EE
O e

L

Uas jau calibration tesplats

CALIBRACION MORDAZAS

« Introducir el calibre de calibracién como se solicita.

« Presionar “3” para ejecutar la auto calibracién de la abra-
zadera.

« Modifique la posicién de los ejes X-Y usando los botones:

nn

* Enelvideo arriba a la izquierda es posible ver la cota que
se esta modificando.
« Guardar las programaciones usando la tecla “1”.

Nota: Sise sale de la paginasin presionar la tecla “1” las modi-

ficaciones se perderan.

« Sisedesean reconfigurar las modificaciones y restablecer
las programaciones anteriores presionar “2”.

Presionar “P> "y ejecutar las instrucciones de los mensajes vi-
deo para calibrar la abrazadera del modo correcto.

994 LASER

5.4.0 Actualizacion

Es posible realizar la actualizacion incluso mediante la interfaz grafi-

cade lamaquina.
Acceder a la pagina:
pag ) . @
» Desde el MENU SETUP seleccione: )

ACTUALIZACION

AmnAs

<Desea actualizar el software?

Opciones visualizadas:

1. Paraefectuar la actualizacién on-line del software y de la
base de datos, utilizando el servicio “Keyonline”.

2. Elpaquete de actualizacion se descarga mediante un or-
denador normal con conexién a Internet y guardado en
una llave USB, para instalarlo en la maquina.

3. Pararealizar la actualizacion del software y de la base de
datos tomando los datos de una llave USB.

» Seleccionar“ 1nro " en el display para mayor informacion.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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5.41 Actualizacién Keyonline

Nota: Antes de continuar con la actualizacion asegurarse que
la consola esté conectada a una red LAN.

Presionando la tecla "KEYONLINE" el programa sigue enviando la in-
formacioén necesaria al servicio Keyonline y al siguiente download del
paquete de actualizacion.

dria requerir un periodo de espera mas o menos

Segun la cantidad de datos a descargar el proceso po-
& prolongado.

Nota: Durante esta fase podrian aparecer mensajes de error
que indiquen la falta de registro de la maquina o bien que
no es posible descargar la actualizacion. En estos casos
controlar que todas las operaciones preliminares hayan
sido realizadas y que todos los parametros de red hayan
sido correctamente programados. En caso de necesidad

contactar con el Servicio de Asistencia Keyline.

Como proceder: @

« Del ment ACTUALIZACION seleccionar:  «--

« Desconectar la llave USB conectada a la maquinay presio-
nar el pulsador "SI".

« Acontinuacién se lanzara el programay la ejecucion del
software de actualizacién, durante el cual podria pedirse
que se apague y se encienda de nuevo la maquina.

« Seguir las instrucciones y esperar hasta que se complete
el proceso, al finalizar el cual estaran disponibles las ver-
siones mas recientes del software y de la base de datos.

« Paraanular la operacién pulse “NO”.

<Desea actualizar el software?

Copyright by Keyline - Italy

SETUP

5.4.2 Actualizacién Keyonline por PC

Sino es posible configurar la maquina con la conexion a Internet, este
procedimiento permite realizar la actualizacién conectando Keyonli-
ne con un ordenador normal con conexién a Internet.

Como proceder:

» Presionando la tecla "Keyonline POR PC" aparece un men-
saje que solicita conectar una llave USB a la maquina.

* Pulse "CONTINUE" para continuar o "CANCELA" para anu-
lar la operacion.

» El programa copiara en la llave USB un archivo con exten-
sién .cks con la informacién a enviar a Keyonline para rea-
lizar la actualizacion.

« Después de algunos instantes un mensaje indicara que se
ha completado la operaciony se pedira descargar la actua-
lizacién de Keyonline.

« Interrumpir la operacion presionando "CANCELA", o bien
seguir con las siguientes instrucciones:

1. desconectar la llave USBy conectarla a un ordenador do-
tado de conexion a Internet.

2. Utilizando el browser web conectarse a la pagina web:
http:/keyonline.keyline.it/

3. Seleccionar la tecla "HOJEAR" para entrar en la ventana
de dialogo de seleccidén de un archivo.

* I kevume

& BLANCHI 1770 GROUP COMPANY

KEYONLINE

Kyl 5.9

994 LASER

4. Buscary seleccionar el archivo con extension .cks antes
guardado en la llave y luego presionar "ABRIR".

Upload file | 2%
Cercain: [ < Disco imovibie (6:) H o 2=
[update_14032010 | Apii
Tipo file: [Tuniifie | Annula

5. Pulsar la tecla "SOLICITAR LA ACTUALIZACION".

KEYONLINE

Kyl £

6. Aparecera el siguiente mensaje:

Questa operazione potrebbe richiedere qualche minuto. Si prega di aspett;

A

7. Presionar OK para comenzar el download del archivo y cuan-
do el browser pregunte dénde guardarlo, seleccionar la llave
USB.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 11



KEYLINE

E stato scelta di aprire

@ dezmo_update_17790100067_1284464292268 tar.gz
che & uni gzip
dat httpffkeyoniine keyline. it

-Che cosa dewve fare Firefox con questa file?

€ aprirla con Sfoglia...

% Salva file

I™ Daorain avanti esequi questa azione per bk i [ilﬁo.

OK I Annulla

Nota: Eldownload podria necesitar algunos minutos, es nece-
sario esperar que el proceso se complete.

8. Al finalizar, quitar la llave y conectarla nuevamente a la
maquina.

Nota: El paquete descargado puede emplearse solamente
desde la maquina con la cual se ha comenzado el proce-
dimiento de actualizacién.

9. Después de haber conectado la llave USB a la maquina, pre-
sionar el pulsador "CONTINUAR". Las actualizaciones se ana-
lizaran y cargaran en la memoria de la maquina.

presenciade errores dentro del paquete, laausenciaolano
validez de la licencia. En estos casos asegurarse que se ha
empleado lamisma llave USB conectada a la maquina para
el proceso de actualizacion. En caso de problemas, con-
tactar con el Servicio de Asistencia Keyline.

f Durante esta fase podrian aparecer mensajes indicando la

10. Alfinalizar la operacion aparece un mensaje que notifica que
se ha realizado la recepcion de los datos y la posibilidad de
proceder con la instalacion.

11. Desconectar la llave USB conectada a la maquinay presionar
el pulsador "INSTALAR". Por el contrario, para anular la ope-
racién presionar ANULAR.

12. Acontinuacion se lanzara el programay la ejecucioén del soft-
ware de actualizacién, durante el cual podria pedirse que se
apague y se encienda de nuevo la maquina.

13. Seguir las instrucciones y esperar hasta que se complete el
proceso, al finalizar éste estaran disponibles las versiones
mas recientes del software y de la base de datos.

12 Keyline S.p.A.

SETUP

5.4.3 Especial
iCuidado!:

' Este procedimiento de actualizacion puede realizarse
H solamente a pedido de Keyline.

Como proceder:

e Presionando el pulsador “ESPECIAL’ el programa solicitara
que se inserte una llave USB con los datos para la actuali-
zacion.

Nota: Los datos para este modo de actualizacion pueden ser
suministrados SOLO por Keyline.

provenientes de “Keyonline” o descargados del servi-

® No es posible realizar la actualizacion con los paquetes
dor Keyline.

« Después deintroducir la llave presionar S| para seguir con
la actualizacion.

« Paraanular la operacion pulse “NO”.

« Seguir las instrucciones hasta completar el procedimiento.

ACTUALIZACION

® @ @

AmnAs

<Desea actualizar el softw.

n

994 LASER Man. cod. B409619FG
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6.1.0 Menabasqueda

Esta funcién se utiliza cuando se reconocen algunos detalles de la
llave a duplicar, como el productor de la pieza bruta, del cilindro, de la
marca del coche o de la motocicleta, el cédigo indirecto o el nGmero
de tarjeta. Una vez que se ha efectuado la basqueda en la base de da-
tos de la maquina se puede introducir de forma manual el codigo de
cifrado de la llave a duplicar o bien obtenerlo mediante el proceso de
decodificacion.

Acceder a la pagina:
«+ Desde el MENU PRINCIPAL seleccione:

2

Administrator
13/02/2014
15,0217

Rl@ &@@ %@

CoOmeos TARETA

BUSQUEDA

CILINDROS

@ g:»@ & M

COCH HOTOC! ARTICULOS

Opciones visualizadas:

1. Permite buscar y seleccionar rapidamente los datos a
través del numero de RECORD atribuido por Keyline a una
especifica serie, llave y tarjeta

2. Permite buscar y seleccionar los datos usando el cédigo
indirecto original (perfil y serie).

3. Permite buscar y seleccionar rapidamente los datos a
través del nimero de tarjeta, segun la numeracion Keyli-
ney otros productores.

4. Permite buscar y seleccionar los datos a través de la
marca del constructor del cilindro y/o cerradura

5. Permite buscar y seleccionar los datos a través de la
marca, el modelo y el ano del coche.

6. Permite buscar y seleccionar los datos a través de la
marca, el modelo y ano de la moto.

7. Permite buscar y seleccionar los datos a través del arti-
culo llave Keyline y comparativos de otros productores de
llaves brutas.

Copyright by Keyline - Italy

BUSQUEDA LLAVES

6.1.1

La pagina “RECORD NUMBER?” permite buscar el tipo de llave que se
duplicara introduciendo el nimero de sistema de dicha llave.

Busqueda por record number

Como proceder: RN
. Desde la pagina "BUSQUEDA" pulsando latecla “ .. *

» Seleccionar una de las opciones del menu en cascada de arriba (A).

« Digitar el nUmero del Record atribuido a la marca / modelo /
afio / serie / perfil que se desea duplicar, presionar “»>*

+ Enelmend operativo seleccionar una de las opciones de bas-
gueda o modificacion de la llave: DECODIFICA, CODIGOS, DI-
RECTO y MODIFICA.

N T T Y T

NUMERO DE SERIE wivi

[ I

ataas

Nota:
Nota:

Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.

El simbolo “ ¢y ” permite memorizar en la lista de los
preferidos la llave seleccionada. Ver el parrafo 6.2.0.

« Paravolver a la pagina anterior pulse la tecla “ .

994 LASER

6.1.2 Busqueda por cédigo
Nota: Procedimiento ya descripto en el parrafo 5.1.2 a la pagina 8
6.1.3 Busqueda por tarjeta

Esta funcién permite acceder de forma rapida a un determinado
sistema de cerradura seleccionando la tarjeta del constructor de
llaves memorizada.

Como proceder: 8

- Desde la pagina "BUSQUEDA" pulsando la tecla “ =

« Seleccionar una de las opciones del menU en cascada de arriba (A).

« Digitar el nimero de tarjeta atribuido a la llave que se desea
duplicar, luego presionar “P>”.

+ Enelmen operativo seleccionar una de las opciones de bus-
queda o modificacion de la llave: DECODIFICA, CODIGOS, DI-
RECTO y MODIFICA.

vescLE:

@ & wm e

e
L (TR0

sl Ul

aTnis

Nota:
Nota:

Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.

El simbolo “ 17 ” permite memorizar en la lista de los
preferidos la llave seleccionada. Ver el parrafo 6.2.0.

- Para volver a la pagina anterior pulse la tecla “ .

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 13
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6.1.4

Esta funcion se utiliza cuando se conoce el codigo de cifrado de la lla-
ve para duplicar o se desea buscarlo a través del procedimiento de
decodificacion. EL mena permite buscar las llaves contenidas en el
database del sistema como descrito después.

Busqueda por marca cilindro

Como proceder:

« Desde la pagina "BUSQUEDA" pulsando la tecla “ ... "

« Seleccionar una de las opciones del ment en cascada de arriba (A).

« Pasar el men( de las marcas disponibles o digitar el nom-
bre y seleccionar aquella de interés (ej: ACURA).

« Presionar “P> " para pasar la lista de llaves en bruto y elegir
aquella relativa a la marca seleccionada (ej. 342), luego pre-
sionar “p>”.

+ Enelmend operativo seleccionar una de las opciones de bas-
queda o modificacién de la llave: DECODIFICA, CODIGOS, DI-
RECTO y MODIFICA.

' NUMERO DE SERIE e o e

atais

Nota: Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.
« Paravolver a la pagina anterior pulse la tecla “ 4",

14 Keyline S.p.A.

BUSQUEDA LLAVES

6.1.5

El Men( “MOTO” permite buscary duplicar una llave mediante la lista
de las marcas presentes en la base de datos.

Bisqueda por marca moto

Como proceder:

. Desde la pagina "BUSQUEDA" pulsando la tecla “ g’_‘-ﬁ ”

» Seleccionar una de las opciones del menu en cascada de arriba (A)

« Digitar la marca o pasar el men y seleccionar la buscada (ej.
DUCATI), luego presionar “P>”.

« Elegir el modelo de cochey luego el afio de fabricaciény pre-
sionar “P>”,

+ Enelmend operativo seleccionar una de las opciones de bas-
gueda o modificacion de la llave: DECODIFICA, CODIGOS, DI-
RECTO y MODIFICA.

DUCATI wr -

Nota:

Desde este punto consultar el apartado 7 a la pagina 15.

994 LASER

6.1.6 Bisqueda por marca coche

Nota: Procedimiento ya descripto en el parrafo 5.1.1 a la pagina 8.
6.1.7 Busqueda por articulo

Nota: Procedimiento ya descripto en el parrafo 5.1.3 a la pagina 9.
6.2.0 Listade marcadores

Cada vez que se modifica una llave, independientemente de la base
de datos de la cual proviene, se la puede memorizar en una de las ba-
ses de datos especifica de “llaves preferidas”

Como proceder:

« Para hacer esto basta presionar el pulsador ﬁ de la pa-
gina “MODIFICA” después de aportar las modificaciones
necesarias.

« Digitar el nombre para las futuras blsquedas y presionar “OK”.

« Confirmar con “SI” el pedido de guardar y volver a la pagina
“MODIFICA”.

Elregistro de la llave en la base de datos “MARCADORES” se indica
con elicono de color negro: *

A continuacion el usuario podra buscar la llave entrando directamen-
te en el menl “MARCADORES” del mend principal:

MENU PRINCIPAL foppiy wra

14,0030
[rirey

® AL

Esta funcion no debe confundirse con la copia de seguri-
dad de una llave del archivo. En efecto, la copia de seguri-
dad se refiere a toda la informacion que caracteriza la
llave (cifrado, programacién de corte, material, nimero de
copias, etc.) tanto para las llaves obtenidas de la base de
datos (por c6digo) como para las llaves leidas. Esta lista
esta directamente relacionado con un RN es decir con una
tarjeta técnica para el corte de una llave (por lo tanto el ci-
fradoy los otros datos no son memorizados).

Nota:

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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71.0 Decodifica

Esta funcién permite decodificar la llave leida por medio del key sys-
tem seleccionado.

Como proceder:

» De los sub-menu de bisqueda seleccionar “ «—- "

« Introducir la llave original bloquearla en la mordaza

» Luego seguir las indicaciones de los mensajes que apare-
cen a video hasta completar la decodificacion.

B & o= o

200 e
iy Pl e )

DECODIFICA e o
Clamp the original key in the jaw,
JAW sSTOP
B SHOULDER
e
[ o =
&
- « ¥
b |

Copyright by Keyline - Italy

MODIFICA'Y CORTE

7.2.0 Cédigo

Esta funcion permite buscar un cédigo disponible en la base de
datos y obtener el respectivo cifrado.

Como proceder:

« De los sub-mena de basqueda seleccionar “ " "

» Digitar el cédigo indirecto.

« Luego presionar P> ” para pasar a la pantalla siguiente de
“CORTE” llave (para mayor informacién consultar el
parrafo 7.5.0 a la pagina 16).

- esoe. A r—

[ 0 O,

2400 e
iy Pl e )

=F ER

atiis

CODIGOS

Beacnpcisn dala seis Cartm

994 LASER

7.3.0 Directo

Esta funcién permite insertar directamente el cédigo de cifrado de la
llave.

Como proceder:

» De los sub-menu de bisqueda seleccionar “ =« ”.

« Digitar el valor para cada surco que corresponda al codlgo
del cifrado.

« Luego presionar P> " para pasar a la pantalla siguiente de
“CORTE” llave (para mayor informacioén consultar el
parrafo 7.5.0 a la pagina 16).

iealin cic
e B e LT

1 &%
am sarres [P g3 wom ro
5 bd
pecooe ica
| #on coots
4 arnas
| — — — 4
R EEEEEEE
. . 4 SF
| e
0 | s
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7.4.0 Menl para modificar una llave

El MENU MODIFICA no sélo modifica las programaciones de corte de
la llave sino que permite personalizar, en base a las exigencias espe-
cificas, algunas caracteristicas de la llave.

Como proceder:

» De los sub-menu de bisqueda seleccionar ¢
« Serepresenta la tarjeta relativa al articulo seleccmnado y
sera posible modificar algunas caracteristicas de la llave.

e cooe. B wocLE

£ 3 (s 19003 E’ o = ot

*EVLNE

bd

DECODIFICA CO0IDS DIRECTO MOOIFICA

s CODE: BN CYLINDER:

Ala e B’ wr HomE nFo

el
<
©

DECODIFICA

OEECTO

T ATRAS

= B B R

@@@@@m@gm

Opciones visualizadas:

1. Permite decodificar la llave leida por medio del key sys-
tem seleccionado.

2. Permite insertar directamente el codigo de cifrado de la llave.

3. Con el pulsador Tipo de Corte es posible elegir entre los di-
ferentes tipos el corte para la llave seleccionada. Para las
llaves Planas los tipos de corte son: Normal, Lasery Plano.

4. Permite seleccionar los espacios del cifrado moviéndose
hacia la izquierda.

16 Keyline S.p.A.

®No

10.

Nota:

7.5.0

MODIFICA'Y CORTE

Permite seleccionar los espacios del cifrado moviéndose
hacia la derecha.

Permite disminuir la profundidad del diente seleccionado.
Permite aumentar la profundidad del diente seleccionado.
Permite seleccionar el paso de aumento o disminucién de
la profundidad cuando se presionan las teclas + o -. Las
opciones disponibles son: un STEP 0 0,1 mm 0 0,01 mm.
Permite configurar las modificaciones aportadas al diente
seleccionado y restablecer las condiciones iniciales.
Permite seleccionar todos los dientes simultaneamente y
aportar al mismo tiempo estas modificaciones.

Seleccionar “ |npo " en el display para mayor informacién.

El simbolo “ ¢y ” permite memorizar en la lista de los
preferidos la llave seleccionada. Ver el parrafo 6.2.0.

Meni para cortar una llave

Finalizada la basqueda de la llave a duplicar por medio de las

funcio

nes previstas en el men( Database, al final se llegara a la

pantalla de CORTE, que permite reproducir la llave deseada.

s CODIGO Liave sn.
a7 (T mamE INFD.
METLNE (e

Clasp the blank key in the jaw @
E'JE]
—* £
s = |
| = B NO,
; =
\:

Ho o %o _a'n

§OJO TG '\f@

o

Opciones visualizadas:

1.

Permite programar el nimero de copias que se desean
reproducir para la llave actualmente visualizada.

2. Permite memorizar la llave.
3. Puesta en marcha del procedimiento de corte de la llave.
994 LASER

« Seleccionar“ inro

Man. cod. B409619FG

Permite cambiar el material por defecto. Los materiales
disponibles son: LATON, ALUMINIO, ACERO NIQUEL SIL-
VER, CUSTOM. Para cada material se prevé un set de pa-
rametros dedicados para la velocidad de movimiento y la
velocidad de la fresa, que optimiza la calidad de corte y
asegura lavida Gtil de la fresa. Para programar dichos pa-
rametros entrar en el Menl Parametros del Ment Setup.
Permite seleccionar la mordaza a emplear en la fase de
corte. Se pueden seleccionar s6lo las mordazas compati-
bles.

Visualiza el tipo de tope a utilizar para cortar la llave.
Con este pulsador se pueden habilitar o desactivar las
medidas de la llave.

Este pulsador puede habilitar o desactivar la medida del
ancho de la llave, esta medida es mas rapida que las me-
didas enteras y es til para optimizar el procedimiento de
corte, sin embargo, cuando se emplean llaves en bruto
pre-cortadas es preferible usar las medidas completas.

” en el display para mayor informacién.

Copyright by Keyline - Italy
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8.1.0

El mend ARCHIVO permite gestionar el archivo de los datos memori-
zados por el usuario durante las fases de lectura, decodificacion y
modificacién de la llave. También es posible entrar en las funciones
importar y exportar datos de soporte externo (llave USB).

Menu Archivo

Acceder a la pagina:
« Desde el MENU PRINCIPAL seleccione:

ARCHIVO

HoME wEo

ATRAS

Opciones visualizadas:

1. Permite entraren elarchivo en el cual se han memorizado
las llaves obtenidas en los procesos de bisqueda y deco-
dificacién, con el objetivo de encontrarlas con mas rapi-
dez cada vez que el usuario lo necesite.

2. Permite exportar de la base de datos de la maquina un ar-
chivo en una llave USB. La funcién importar/exportar per-
mite intercambiar datos personalizados entre maquinas
o crear copias de backup del archivo exportado.

3. Permite importar en la base de datos de la maquina un
archivo de una llave USB. Los datos importados de la lla-
ve USB pueden guardarse en el archivo.

« Seleccionar“ 1nuro " en eldisplay para mayor informacioén.

Copyright by Keyline - Italy

MENU ARCHIVO, PC Y USUARIO

8.2.0 Meni ORDENADOR PERSONAL

Mediante este men( se puede entrar en las funciones que permiten la
conexion interfaz de la 994 LASER con el software de creaci6n de co-
las de trabajo que pueden permanecer en un ordenador remoto o en
una llave USB.

Es posible importar colas de trabajo que contienen varios trabajos (en
lajerga JOB). A su vez, los JOB contienen la informaci6n para cada lla-
ve a cortar,como: el tipo de llave, el tipo de cifrado y la cantidad de co-
pias a producir.

El programa permite seleccionary ejecutar soloun JOB a lavez, hasta
completar la cola.

Acceder a la pagina: g
+ Desde el MENU PRINCIPAL seleccione: %

HOME mro

ATRAS

Opciones visualizadas:

1. Estos menls permiten la gestion y la elaboracion de co-
las de trabajo creadas con los softwares de elaboracion
de llaves Instacode y Promaster y enviadas a la maquina.

2. Este menu permite la programacion, la gestiény la elabo-
racién de colas de trabajo memorizadas en los archivos
con formato “DAT".

« Seleccionar“ 1yro ” en el display para mayor informacién.

994 LASER

8.3.0 Meni Usuario

El mena USUARIO permite gestionar el archivo de los datos memori-
zados por el usuario durante las fases de lectura, decodificacion y
modificacion de la llave.

Acceder a la pagina:
+ Desde el MENU SETUP seleccione:

&

Administratar
WO3/20 HOME ED
1EFTAT

DATOS USUARIO

Opciones visualizadas:

1. Permite modificar el idioma visualizado (véase
parrafo 4.3.0 a la pagina 7).

2. Permite modificar la contrasena de los usuarios existen-
tes.

3. Permite la gestion de los usuarios, afiadir un usuario nue-
Vo, quitar usuarios ya presentes, modificar la informa-

cién relativa a los usuarios.

» Seleccionar“ 1nro " en el display para mayor informacion.

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 17



KEYLINE

iCuidado!: IMPORTANTE!

efectuadas con la maquina apagaday alimentacion eléc-

Todas las operaciones de mantenimiento tienen que ser
trica desconectada.

Las operaciones de manutencion tienen que ser efectuadas
por personal calificado, dotado de los medios de proteccion
necesarios para operar en condiciones de seguridad.

Se recomienda utilizar sdlo piezas de repuesto originales.

9.1.0 Informaciones generales

9.1.1

Elencargado de las operaciones de mantenimiento debe tener deter-
minados conocimientos teéricos y practicos. Todos estos conoci-
mientos determinan el titulo del personal.

Calificacion del personal encargado del mantenimiento

9.1.2

Mantenimiento Ordinario

Clasificacion de las operaciones de mantenimiento

» Todas las operaciones de servicio a efectuar periédicamente
durante el empleo de la maquinay realizables por el operador.

« Esta operacion sirve para garantizar el funcionamiento re-
gular de la maquina y una calidad constante del producto.

» Laperiodicidad puede variar en funcién de las condiciones
de trabajo o del lugar donde se ha instalado la maquina.

Mantenimiento Extraordinario

« Elmantenimiento extraordinario esta dirigido a operaciones
que se hacen sélo cuando se verifican condiciones particu-
lares (roturas o sustituciones de piezas).

« Dadalacomplejidad de ejecuciény la necesidad de utilizar
equipo adecuado estas operaciones debe oportuno deben
ser llevadas a cabo por personal especializado o autoriza-
do por Keyline S.p.A.

9.2.0 Mantenimiento Ordinario

Les recomendamos de averiguar periédicamente el estado general de
la maquina y eventualmente sustituir las partes sujetas a desgastes.

9.2.1 Controly limpieza ventilador

Se recomienda controlar periédicamente el nivel de limpieza de las
rejillas de ventilacién, asegurandose de que no haya polvo acumulado
que impida el normal pasaje del aire.

18 Keyline S.p.A.

MANTENIMIENTO, DESMANTELAMIENTO Y
DEMOLICION

Una ventilacion insuficiente puede causar el sobreca-
lentamiento de la maquina y dafar las partes eléctricas.

9.2.2 Limpieza zona de trabajo

Alfinal de cada dia de trabajo les recomendamos de limpiar la maquina
de las virutas de fabricacion para asegurar un buen funcionamiento de
la maquina duplicadoray la integridad de sus componentes.

Vaciar regularmente el cajén de las virutas cada vez que se limpia la
zona de trabajo o en caso de que esté lleno de virutas.

Se prohibe utilizar aire comprimido para limpiar la
magquina.

9.2.3 Limpiezadel display

Para limpiar el display Touch Screen se recomienda utilizar un pafio en
microfibra, evitando utilizar sustancias de base alcohélica o solventes.

9.2.4 Sustitucion de lafresa

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Fresa 2,5mm RIC03304B Cuando necesario

cable de alimentacién esté desconectado de la red.

A Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el

Equipos a utilizar para la sustitucion de la fresa

« Patent pending
« 1llave hexagonalen T de 3mm

Como proceder:

« introduzca la barra de eliminacioén fresa en el “Patent pending”;

« gire lentamente la barra hasta que el indice se introduzca co-
rrectamente en el alojamiento dentro del “Patent pending”;

« lleve elindicador triangular, grabado en la cabeza de la ba-
rra, totalmente a la izquierda;

 introduzca la llave hexagonal en T de 3mm en el agujero de
desbloqueo fresa (véase figura en la pagina siguiente);

» suelte casi totalmente el dado de fijacién fresa;

« sacar lavarilla del “patent pending” y quitar la fresa.

994 LASER

Indicador triangular

Indice de la barra
de sustitucién fresa

Patent pending

Pastilla de calibrado fresa

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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9.2.5 Sustituciéon del ventilador

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Ventilador RIC04268B | Cuando necesario

Equipos a utilizar

« Llave hexagonal de 2mm
» Llave hexagonal de 2,5mm

Medidas de seguridad

cable de alimentacion esté desconectado de la red.

: Antes de efectuar esta operacion aseglrese de que el

Como proceder:

elimine la cobertura posterior y la rejilla de proteccién de
la tarjeta;

corte los anillos;

desconecte el cable del ventilador;

» suelte y quite los 4 tornillos que bloquean el ventilador al
carter posterior con una Llave de 2mm;

introduzca un nuevo ventilador y conecte el cable;

fije los cables con nuevos anillos;

bloquee el ventilador con los 4 tornillos;

re-cierre el carter posteriory fijelo y la rejilla de proteccion
de la tarjeta y fijelos.

Copyright by Keyline - Italy

MANTENIMIENTO, DESMANTELAMIENTO Y
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Tornillos de bloqueo
ventilador

= my
LITHLRLRTN

Conexion
ventilador

994 LASER

9.2.6 Sustitucion bloqueo puesta en marcha

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Enchufe C/Portafusible RIC02988B | Cuando necesario

Equipos a utilizar

» Llave hexagonal de 2mm
+ Llave hexagonal de 2,5mm

Medidas de seguridad

Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el
A cable de alimentacién esté desconectado de la red.

Como proceder:

+ elimine la cobertura posterior;

« desconecte los cables “A” y “B” del grupo de arranque;

« extraiga el grupo desde su alojamiento e introduzca uno
nuevo;

« conecte otra vez los cables;

« re-cierre el carter posteriory fijelo.

Cable B Cable A

Man. cod. B409619FG Keyline S.p.A. 19
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9.2.7 Controly sustitucion de los fusibles

MANTENIMIENTO, DESMANTELAMIENTO Y
DEMOLICION

9.2.8 Sustitucion correa motor

9.2.9 Sustitucion sensor eje X

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Fusible rapido 4A 5x20 RIC02592B Cuando necesario

Correa 15X334-994 RIC03304B Cuando necesario

Sensor eje X-994 RIC03306B Cuando necesario

La maquina duplicadora 994 LASER esta dotada de 2 fusibles que se
encuentran en la toma de alimentacién al lado del interruptory su ob-
jetivo es lo de proteger la maquina duplicadora de sobretensiony de
cortocircuito.

Si activando el interruptor general de la maquina ella no se pone en
marcha hay que efectuar un control de integridad y eventual sustitu-
cion de los fusibles colocados en la toma de alimentacion.

Equipos a utilizar para la sustitucién de los fusibles

« Probador, ohmero, multimetro ecc (para medir la continui-
dad de los fusibles).
« Destornillador.

Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el
cable de alimentacion esté desconectado de la red.

Como proceder:

« apriete ligeramente los linguetes del portafusibles para sacar-
lo de su alojamiento;

« averigie la integridad de los fusibles;

« sustituye el fusible con uno de igual valor (Ampere) y tipo (atra-
sado);

« introduzca el portafusibles en su alojamiento.

20 Keyline S.p.A.

Equipos a utilizar

e Llave hexagonal de 3mm
Medidas de seguridad

cable de alimentacién esté desconectado de la red.

c Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el

Como proceder:

« elimine la cobertura superior;

« suelte los 4 dados que bloquean el soporte motor con la
llave hexagonal de 3mm;

« tire lentamente hacia si mismo el soporte motor para sol-
tar el tensado de la correa;

« elimine la correa de su alojamiento y sustitayela con una
nueva;

Tenga cuidado cuando monte la correa: siga el sentido
indicado por la flecha de direccion.

« reponga el soporte motor en su posicién originaly tensione
la correa;
« bloquee los 4 dados, re-cierre el carter posterior y fijelo.

Dados de fijacion

Flecha de direccion

994 LASER
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Equipos a utilizar

» Llave hexagonal de 2mm
« Llave inglés de 13mm

Medidas de seguridad

Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el
cable de alimentacién esté desconectado de la red.

Como proceder:

+ elimine la cobertura posterior y la rejilla de proteccién de
la tarjetay corte los anillos;

« desconecte el cable de la ficha electrénica;

« elimine la cobertura al fondo de la maquina;

« con la llave inglés en dotacion, suelte el dado de fijacion
del sensor;

» desenrosquey quite el sensor para sustituirlo con uno
nuevo;

« después de haber enroscado y bloqueado el nuevo sensor,
acerque el carro por medio del grupo de manutencién;

Durante esta fase es muy importante dejar un espacio
de 0,02mm entre el punto Ay B.

» re-cierre la cobertura al fondo de la maquinay fijela;

» conecte el cable del nuevo sensor a la ficha electrénica;

« fije los cables con nuevos anillos;

» re-cierre el carter posteriory la rejilla de proteccion de la
tarjetay fijelos.

Copyright by Keyline - Italy
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MANTENIMIENTO, DESMANTELAMIENTO Y
DEMOLICION

9.2.10 Sustitucion sensoreje Y

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Sensor eje Y-994 RIC03412B Cuando necesario

Equipos a utilizar
» Llave hexagonal de 2mm
+ Llaveinglés de 13mm

Medidas de seguridad

cable de alimentacion esté desconectado de lared.

: Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el

Como proceder:

« elimine la abrazadera girando la palanca de cierre y sacala

de su alojamiento;

quite la cuba de recogida desechos;

« elimine la cobertura del carro abrazaderas con la llave de
2,5mm;

« elimine la cobertura del sensor Y quitando los 4 tornillos;

« desconecte el conector del sensor;

« con la llave inglés en dotacién, suelte el dado de fijacion

del sensor;

desenrosque y quite el sensor para sustituirlo con uno

nuevo;

« conecte el conector;

« después de haber enroscado y bloqueado el nuevo sensor,
acerque el carro por medio del carro abrazaderas;

Conexion sensor X .

Sensor X

Dado
de fijacion

C . . .
arre Durante esta fase es muy importante dejar un espacio
de 0,02mm entre el punto Ay B.
« ponga las coberturas, la cubay la abrazadera en su posicion.
Grupo

de manutencién
carro

Copyright by Keyline - Italy 994 LASER

Cobertura sensor Y

SensorY

Dado de
fijacién

Conector
sensorY

Man. cod. B409619FG
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9.2.11 Sustitucién componentes abrazadera

Descripcion Repuesto Cédigo Periodicidad

Manilla para abrazadera A-994 | RIC03314B Cuando necesario
Manilla para abrazadera B994 | RIC03316B Cuando necesario
Manilla para abrazadera C994 | RIC03318B Cuando necesario
Manilla para abrazadera D-994 | RIC03320B Cuando necesario
Tenazas A-994 - Pareja RIC03414B Cuando necesario
Tenazas B994 - Pareja RIC03416B Cuando necesario
Tenazas C994 - Pareja RIC03418B Cuando necesario
Tenazas D-994 - Pareja RIC03420B Cuando necesario

Equipos a utilizar

« Llave hexagonal de 2mm
» Llave inglés de 13mm

Medidas de seguridad

Antes de efectuar esta operacion asegurese de que el
A cable de alimentacién esté desconectado de la red.

Como proceder:

Para sustituir las mordazas y los resortes hay que desmontar la abra-
zadera en la manera siguiente:
« elimine los 4 tornillos colocados en la parte frontal de la abraza-
dera con la llave de 2,5mm, quite la cobertura frontal (A);
« quite con la llave de 3mm los 2 tornillos colocados en la
parte inferior de la abrazadera;
« elimine las tenazas (B) y/o los resortes (C) y sustitiyeles
con las nuevas;
» remonte la abrazadera siguiendo el procedimiento contrario.

22 Keyline S.p.A.
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9.3.0 Eliminacion de los residuos

La gestion de los residuos producidos por la maquina tiene que ser
efectuadas teniendo en cuenta las normas vigentes. Los residuos de
produccion de las llaves estan clasificados como residuos especiales
y estan asimilados a los residuos sélidos urbanos (RSU) como la es-
ponja metalica.

El tratamiento de estos residuos se hace segln la clasificacién dada
por las normas en vigor en Italiay en la Unién Europeay enviandolos a
las instalaciones de eliminacion adecuadas.

Los casos relativos a residuos contaminados o que contienen substan-
cias toxicas y nocivas, transformando el residuo metalico asimilable a

los RSU en un residuo téxico - nocivo, figuran en los anexos de la norma
envigor en ltaliay en la Unién Europea que regulan la eliminacion.

' Quien se ocupa de la instalacion tiene la responsabili-
+ \ dadde gestionar correctamente los residuos.

9.4.0 Directivasobre RAEE

Cuando sea necesaria su eliminacion, el aparato 994 LASER se consi-
dera perteneciente a la categoria de los RAEE (Residuos de Aparatos
Eléctricos y Electronicos).

Keyline S.p.A. desde hace siempre presta una gran atencion a la tutela
del medio ambiente, y cumple con el decreto legislativo italiano sobre
RAEE vigente desde el 13 de agosto de 2005. Entonces segiin las pres-
cripciones de la directiva 2002/96/CE el presente aparato no puede ser
gestionado come residuo urbano (segtin el simbolo indicado abajo).

994 LASER

* Quien elimine abusivamente o como residuo urbano el pre-
sente aparato es sujeto a las sanciones previstas por las
normas nacionales vigentes.

« Segun lo previsto por las normas nacionales vigentes, el
presente aparato no puede ser eliminado como residuo ur-
bano. Por lo tanto, al final de su ciclo de vida, después de
haber realizado las operaciones necesarias para una co-
rrecta gestion, el aparato tiene que ser entregado a una de
las instalaciones de recogida selectiva para los residuos
de aparatos eléctricos y electrénicos procedentes de ho-
gares particulares. Hagase referencia a las instalaciones
de recogida del municipio donde se vive, que tiene que ga-
rantizar la funcionalidad, la accesibilidad y la adecuacién
de los sistemas de recogida selectiva, de manera que los
poseedores finales y los distribuidores puedan entregar
gratuitamente a la instalacion de recogida los residuos
producidos en su territorio.

9.4.1

Elembalaje de la duplicadora durante el transporte es de cartén y por
eso puede ser reciclado como embalaje.

Eliminacién del embalaje

En caso de eliminacién hay que considerarlo como material asimila-
ble a los residuos sélidos urbanos y por eso hay que ponerlo en los
contenedores para papel.

Las protecciones que cubren la maquina son de material polimérico
asimilable a los RSU y por eso se eliminan en las instalaciones ade-
cuadas.

Man. cod. B409619FG Copyright by Keyline - Italy
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&

B 300 mm

=ny 360 mm

BiTE 360 mm

2 16,5 Kg
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E 200 mm
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